МЕТОДИЧЕСКАЯ РАЗРАБОТКА

На тему: "Модульный элемент «Сверление сквозных и глухих цилиндрических отверстий на заданную глубину» при изучении темы «Общеслесарные работы» по профессии «Слесарь по ремонту автомобилей»
Мастер п/о
Кравчук Елена Юрьевна

Г. Енакиево
	модульный элемент

	Наименование: Сверление сквозных и глухих цилиндрических отверстий на заданную глубину
Профессия: Слесарь по ремонту автомобилей


Цели: изучив этот модульный элемент, Вы будете уметь:
· подготавливать торец заготовки под сверление;

· сверлить сквозные цилиндрические отверстия;

· сверлить и разбуравливать цилиндрические глухие отверстия с
разной формой дна и на определенную глубину.

Оборудование, материалы, вспомогательные средства, которые
Вам необходимы
	Количество
	Название

	1 шт
	Проходной отогнутый резец (правый)

	1 шт
	Короткое спиральное сверло

	1 шт
	Прямоугольный стержень для установки в резцедержателе

	1 шт
	Сверло 0 15 мм

	1 шт
	Сверло 0 25 мм

	8 шт
	Заготовки 04О-5Омм и длиной 60-70мм

	2 шт
	Сверла с углом при вершине 118° и 180°

	1 шт
	Штангенциркуль с ценой деления по нониусу 0,1-0,05мм

	1 шт
	Крючок для удаления стружки

	1шт.
	Токарный станок в комплекте


Связанные модульные элементы:
· подбор и установка сверл в сверлильном патроне и в пиноли
задней бабки;

· заготовка сверл и проверка правильности обострение;

· обострение резцов и проверка правильности обострение;

· торцевание заготовок с помощью резцов;

· измерение цилиндрических отверстий.

1. Цилиндрические отверстия бывают:
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-   гладкие (а, г);.
-   ступенчатые (б, д);




с канавкой (в);
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-   сквозные (а, б, в);

-   глухие (г, д).
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2. Сверлением называется процесс создания отверстий в сплошном
материале режущим инструментом - сверлом.
3. Рассверливанием      называется      увеличение      диаметра     уже
просверленного отверстия сверлом большего диаметра.
Сверление и рассверливание отверстий должно происходить в
такой последовательности.
4. Подрежьте торец заготовки
и сделайте в центре его углубление резцом (2) с срезанным ребром (а); перемещая резец с помощью комбинированной подачи полозок суппорта, выполните постепенное его врезание по центру торца заготовки, в результате чего возникнет коническое углубление для направления сверла.
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5. Наладьте    станок     на     необходимую    частоту    обращения
шпинделя.
6. Надсверлите    заготовку    коротким
сверлом.       Надсверлите      отверстие
заготовки (1) коротким сверлом (3) с
углом при вершине 90°, закрепленным
в  пиноли  (4)  задней  бабки.   Подачу
сверла        выполните        обращением
маховика   задней   бабки   за   часовой
стрелкой.
7. Надсверлите   заготовку   спиральным   сверлом   выбранного
диаметра.
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Установить и закрепить заготовку (1) в трехкулачковом патроне, а сверлильный патрон (3) с спиральным сверлом (5) - в пиноли задней бабки (4).  Закрепите в резцедержателе прямоугольный стержень-упор (2) и включите станок. Поворачивая   маховичок   (6) задней    бабки    по    часовой стрелке,  переместите  пиноль вместе с сверлом к заготовке. Как   только    сверло    начнет врезаться в торец заготовки, винтом нижних поперечных полозок подведите стержень-упор (2) плотно к сверлу.  Поворачивая маховичок и одновременно подавая вперед упор, установите сверло точно по центру.     Как    только    вершины    режущих    кромок    сверла углубляются в просверленное отверстие, упор отведите от сверла.
8. Просверлите сквозное отверстие с использованием  смазочно-охлаждающей жидкости. 
Подавайте при сверлении сверло (3), закрепленное в патроне (4), обращением маховичка (5) задней бабки.   Сверло  охлаждайте смазочно-охлаждающей жидкостью, которую подавайте по трубопроводу (6). Периодически выводите сверло из отверстия заготовки (1), чтобы удалить накопленную в спиральных   канавках   стружку    с    помощью    металлического
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крючка.
В конце сверления подачу сверла уменьшайте к минимуму, так как при выходе вершины сверла из противоположной стороны отверстия возможное его заклинивание.
9. Просверлите глухое отверстие с коническим дном. Вставьте и закрепите заготовку в трехкулачковом патроне, проходной резец в резцедержателе, а спиральное сверло - в пиноли задней бабки. Подрежьте   торец   заготовки   и   выточите   по центру торца резцом коническое углубление для направления      сверла.      После      вытачивания углубления (а) резцом (2) подведите сверло (1) к заготовке в направлении стрелок (б)  и  (в)  и проверьте совпадение всех сверл и заготовок.
 10. Просверлите    в    заготовке    отверстие    на заданную   глубину.   Глубину   сверления    (l) выдержите по метке (в), помеченной на сверле (1) мелом  от вершины  (а) или (б)  режущей кромки,   или   по   подилкам,   нанесенным   на поверхности пиноли задней бабки.
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Как   только   вершины   (а)   и   (б)  режущих   кромок   войдут   в просверленное отверстие на 3-5 мм, сверло выведите из   отверстия,   выключите   станок   и проверьте   размер   отверстия.   После этого     включите  станок и  сверлите отверстие, выдерживая его глубину от вершины (а) и (б) режущих кромок к . торцу детали.
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11. Измерьте глубину просверленного отверстия. Выведите сверло из отверстия, выключите станок. За глубину просверленного отверстия с коническим дном принимается расстояние (l) от торца детали до конца цилиндрической части отверстия.
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Подрежьте   торец   заготовки   и   выточите   по центру торца резцом коническое углубление для направления      сверла.      После      вытачивания углубления (а) резцом (2) подведите сверло (1) к заготовке в направлении стрелок (б)  и  (в)  и проверьте совпадение всех сверл и заготовок. 
10. Просверлите    в    заготовке    отверстие    на заданную   глубину.  
 Глубину   сверления    (l)       выдержите по метке (в), помеченной на сверле (1) мелом  от вершины  (а) или (б)  режущей кромки,   или   по   подилкам,   нанесенным   на поверхности пиноли задней бабки.

Как   только   вершины   (а)   и   (б)  режущих   кромок   войдут   в просверленное отверстие на 3-5 мм, сверло выведите из   отверстия,   выключите   станок   и проверьте   размер   отверстия.   После этого     включите  станок и  сверлите отверстие, выдерживая его глубину от вершины (а) и (б) режущих кромок к  торцу детали.
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11. Измерьте глубину просверленного отверстия. Выведите сверло из отверстия, выключите станок. За глубину просверленного отверстия с коническим дном принимается расстояние (l) от торца детали до конца цилиндрической части отверстия.
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12.Просверлите глухое отверстие с плоским дном. Просверлите отверстие спиральным сверлом (1). Длину (l) цилиндрического отверстия с плоским дном измеряйте от торца детали к вершине (а) конического дна отверстия.

Заострите и вставьте сверло с специальной заточкой. Для окончательного сверления отверстия с плоским дном возьмите сверло (1) такого же диаметра, как и для предшествующего сверления, и заострите его на угол при вершине 180°.
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13.Просверлите отверстие окончательно. Сверло (1) подавайте, поварачивая маховичок задней бабки по часовой стрелке. Глубину (l) отверстия измеряйте глубиномером штангенциркуля от торца детали к плоскому дну.
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14.Просверлите и разбуравьте глухое ступенчатое отверстие. Просверлите глухое отверстие сверлом меньшего диаметра (1). Подрезайте в детали (3) торец резцом (2), выточите углубления в центре торца для направления сверла, просверлите отверстие на заданную глубину (l), как в предшествующих случаях.
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15.Разбуравьте глухое отверстие сверлом большего диаметра. При рассверливании выдержите длину отступа (l) от торца детали к вершине (а) и (б) режущей кромки сверла.
ПРОВЕРКА УСВОЕНИЯ
Дайте ответ на вопрос, отмечая правильное или неправильное утверждения.
	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	


1.
Всегда ли диаметр просверленных отверстий зависит
от диаметра сверла?
2.
Прогресс создания отверстия в сплошном материале с
помощью сверла называется:
· Рассверливание;
· Сверление.
3.
Нужно   ли   перед   сверлением   подрезать   торец заготовки?
4. Создать  коническое углубление  в заготовке можно только с помощью резца.
5. Резец в держателе закрепляют упор, чтобы:
· ограничить ход сверла;
· уменьшить подачу резца.

6.
Справедливо    ли    утверждение,    что   
    основное назначение    смазочно-охлаждающих    жидкостей уменьшить   трение  между  заготовкой
и
режущим инструментом?
7.
Спиральные  канавки   сверла  предназначены   для
его охлаждения.
8.
Правда   ли,    что    спиральные    канавки    сверла
предназначены для накопления стружки при сверлении?
9.
За   глубину  глухого   отверстия   с   коническим   дном
принимается расстояние от:
· торца детали'до конца конической части отверстия;

· торца    детали    до    конца    цилиндрической    части
отверстия.
10.
Правда ли, что сверло с заточкой на угол при вершине
180° используют для сверления глухих отверстии с:
· плоским дном;
· коническим дном.
11.
Необходимо ли при сверлении глухих отверстий с
плоским дном операцию сверления проводить разными
сверлами в два приема?



	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет


	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет


	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет

	
	

	Да
	Нет


