Муниципальное образовательное учреждение
Муниципальное автономное образовательное учреждение
«Ужурская средняя общеобразовательная школа №6»
Г. Ужур Красноярского края







Урок-игра «Швейный цех»
8 класс



Учитель технологии:
Шувалова Ирина  Викторовна














2013-2014 уч. год



План-конспект урока-игры «Швейный цех».
Урок-деловая игра предполагает условное воспроизведение некоторой реальной деятельности, которую осваивают учащиеся. Обучение происходит в процессе совместной игры. Общение в процессе игры - это общение людей в процессе реальной деятельности, это обучение навыкам сотрудничества, что ставит учащихся в активную позицию, заставляет самостоятельно принимать решения, отвечать за качество выполняемой им работы перед коллективом, даёт возможность ближе познакомиться с рабочими профессиями.
Тема урока: «Лоскутное шитьё в современном интерьере».
Класс: 8 класс.
Цели урока:
Образовательные:
· ознакомить учащихся с разновидностью интерьерных стилей и декорированием помещения предметами лоскутного шитья;
· продолжить формирование полученных умений и навыков;
· закрепить умение работать с инструкционно-технологическими картами.
Развивающие:
· развитие умений сравнивать свою работу с образцами, анализировать, находить свои ошибки;
-формирование декорировать интерьер предметами лоскутного шитья;
Воспитательные:
· воспитание уважения к народным и современным традициям;
· воспитание самостоятельности и чувства ответственности за порученную работу перед коллективом.
· воспитание культуры общения и профессиональной дисциплины.
Профориентационные:
· умение трудиться в коллективе;
· знакомство с профессиями швейного производства;
· знакомство со структурой производства.
Вид урока: урок-игра
Тип урока: урок закрепления знаний, умений и навыков;
Структура урока: актуализация прежних знаний.
Методы обучения: частично-поисковый.
Дидактический материал: наглядные пособия, раздаточный материал, стенд с образцами изделий, инструкционные карты, технологические карты, схемы.





Материальное и техническое обеспечение:
1. Компьютер: Презентация «Лоскутное шитьё в современном интерьере»
2. Швейные машины.
3. Ножницы, иглы, коробки с инструментами
4. Полуфабрикаты - задел.
5. Гладильное оборудование.
6. Литература по лоскутной пластике

Ход урока.
1. Организационный момент.
Проверка готовности, сообщение темы и целей урока.
Вопрос учащимся: «Как бы вы определили понятие-«интерьер»?
Ответ: Интерьер – внутреннее пространство здания или какого-либо помещения.
Вопрос: Какими основными качествами на ваш взгляд должен обладать интерьер?
Ответ: Функциональность, гигиеничность, эстетичность.
Вопрос: Что именно вы понимаете под эстетическими качествами интерьера?
Ответ: Гармонию вещей и пространства 
Учитель: В интерьере дома или квартиры всегда сочетаются архитектурнопространственные решения и внутренние элементы композиции (мебель, освещение, цвет, декоративное оформление и т.д.), связанные с каким-либо единым стилем.
Вопрос: Дайте определение понятию «стиль»?
Ответ: стиль – выраженная в содержании и форме предметов быта, искусстве и архитектуре общность художественно- выразительных средств.

Сообщения учащихся о видах стилей (домашнее задание) 5 минут
-восточный стиль – японский, индийский, китайский (основан на традициях и быте восточных стран) и т. Д.;
-этнический стиль (народный, деревенский)- «Прованс « – пришедший из Франции, «кантри « – из Америки, «русский дом»- и т.д.
К современным стилям относятся те, которые возникли после XIX века:
-стиль постмодернизм (возник в 70-е годы XX века) как ироничное повторение классических мотивов;
-поп-арт – театрализованный интерьер;
-экологический стиль – характеризуется применением ^оформлении интерьера натуральных материалов (тканей натурального происхождения, бамбука, пробки, соломы, дереваГживои»растительности ит.д.);
 - гоот- космический стиль;
минимализм- стиль для деловых людей, характеризуется свободой пространства, минимальной загруженностью предметами простых лаконичных форм;
-эклектика – гармоничное смешение в интерьере различных стилей
Лоскутные изделия используются для декорирования интерьеров с момента появления лоскутного шитья.

Историческая справка.
   Древнейшие образцы лоскутного шитья, датируемые 980 г. До нашей эры, были найдены археологами в Египте. На территории нашей страны подобные изделия украшали интерьеры домов еще в Киевской Руси. Широкую популярность лоскутные изделия завоевали в России в XIX веке, страна переживала экономический подъем, строились фабрики и заводы. Именно в это время появляется большое количество дешевых фабричных тканей, в сельский и городской быт входят предметы интерьера – подушки, одеяла, занавески, коврики, кисеты, куклы, изготовленные из ситцевого лоскута. Новая волна возрождения нахлынет в 60-е годы XX века и будет связана с движением «хиппи», которое введет в моду лоскутные изделия из натуральных тканей.


Учитель: 
   Сейчас интерес к лоскутам возрос. Презентация нам показывает как удачно вписываются в современный интерьер панно и другие предметы быта, сшитые из лоскутов. Они красивы и уютны. По этому же принципу можно собрать покрывало для тахты, наволочку для подушки, салфетки, прихватки, и многое другое.
[bookmark: bookmark0]Сегодня мы выполняем коллективную работу – панно. Работа будет проходить в виде деловой игры	
Представьте себе, что сегодня каждый из вас работает на своём участке в швейном цехе. (Все учащиеся распределены заранее по рабочим местам , и ознакомлены со своими обязанностями. Столы расставлены так, чтобы можно было работать по участкам)


На доске упрощённая схема работников швейного цеха
[image: F:\..\..\WINDOWS\TEMP\FineReader11\media\image1.jpeg]
Должностные обязанности работников швейного цеха.
1. Дизайнер интерьера подбирает ткань по цвету, следит за сочетанием цветов и размера деталей.
2. БЦХ (бюро цехового контроля следит за качеством работы (аккуратность швов, размер деталей, правильность расположения деталей, ит.д.)
3. Инженер по ТБ следит за соблюдением ТБ, проводит производственную зарядку.
4. Старший мастер снабжает работниц всем необходимым: материалом, инструментами, приспособлениями, следит, чтобы работа была чётко и слаженно организована.
5. Технолог разрабатывает различные технологические процессы. И вносит в них по мере необходимости изменения.
6. Швеи и раскройщицы изготавливают изделие.
Каждая швея выполняет индивидуальное задание по инструкционной карте.
Это шесть блоков, а последняя швея собирает эти блоки в единое панно.
Домашнее задание: «Продумать и сделать схемы размещения панно и других картина на стене»
За 10 минут до окончания занятия начальник цеха просит технологов и контролёров подвести итоги всех подразделений за смену. Пока готовиться отчёт, работницы убирают рабочие места.
Учитель подводит окончательные итоги, учитывает дисциплину и культуру общения. Учащиеся ещё раз называют профессии, с которыми познакомились
Сообщение о достижении цели урока. Цель урока достигнута, так как учащиеся хорошо освоили лоскутную технику, получили знания об интерьере и закрепили на практике весь изученный материал.
Критерии оценки работы:
1. Отсутствие ошибок ( перекошенное изделие, кривые швы стачивания, несоблюдение размеров прибавок на швы).
2. Несоблюдение цветовой композиции.
3. Нарушение ТБ.
4. Незнание способов устранения неполадок в швейной машине.
5. Правильная уборка рабочего места.
Учитель выставляет оценки и аргументирует их.




Приложения к уроку:
1. Бейджи работников цеха.
2. Названия цехов.
3. Инструкционные карты – 6 карт.
4. Оценочный лист.
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План сборки панно
[image: F:\швейный цех\Приложение к уроку\img022.jpg]
 



Оценочный лист для цехового контроля.
	№
	Фамилия швеи
	Припуски на швы
1-5 баллов
ЦЕХОВОЙ КОНТРОЛЬ
	Ровность строчки
1 -5 баллов
ЦЕХОВОЙ КОНТРОЛЬ
	Цветовая гамма
1-5 баллов
ДИЗАЙНЕР
	Знание швейной машины 1 -5 баллов
МАСТЕР
	Соблюдение ТБ
1-5 баллов
ИНЖЕНЕР ПО ТБ

	1
	Анищук С.
	
	
	
	
	

	2
	Маркина В.
	
	
	
	
	

	3
	Афанасенко М.
	
	
	
	
	

	4
	Карелина Ж.
	
	
	
	
	

	5
	Похабова Е.
	
	
	
	
	

	6
	Брехунов
аа В.
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Бейджи работников цеха:



Дизайнер                     Контролёр



Инженер по ТБ           Технолог



Старший мастер              Швея



               Раскройщик

Названия цехов:



Швейных цех

Утюжильная

БЦХ      (бюро цехового контроля)

Раскройный цех
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HHeTpykunonnas kapra Nel
HA H3rOTOBJIEHHE 00Pa31a H3Ae/IHsl B TEXHHKE «IeYBOPK»
(JI0OCKyTHAas! MJIACTHKA).
Memanu u3 noaoc.

1. Packpoii nojoc no madi0Hy 0AHHAKOBOH IIHPHHBI, 1THHO# 30-
35 em., ¢ npunyckamu Ha misbi 0,7-1 cm. Packpoii npousBoasT
no 10.1eBoii HUTH. EC/IH KyCKH TKaHH KOPOTKHe, HApe3alT
N0J10CHI, KAKHE NOJIy4aTcsl, 2 32aTeM CIIMBAI0 HX N0 HYKHOMH
AJIHHE.

2. CrJ1aibIBAIOT M0.J10CHI JTHIEBLIME CTOPOHAMH BHYTPb,
CKAJILIBAIOT MONEPEK CPE30B H CTAYHBAIOT MEJIKHMH CTE/KKAMHU
N0 NPHIYCKY.

3. llloB 3ayTHKHBAIOT aH OXHY CTOPOHY, 32TeM NPHTAYHUBAIOT
CJIEYIOIIYI0 MoJI0Cy.

4. CuiMBaOT MOJOTHO HY/KHOI0 paimepa.

5. W3 nos10THA BBIKPAKBAIOT ONpele/iéHHbIe AeTAIH H COCTABJISAIOT
pasinYHbIe KOMIIO3HIHH.

P T

Yauie BCero B JJOCKYTHOM IIHTbe HCIOAB3YIOT cmaynoi uioe. Ero
NPUMEHSIIOT U1 coenHenns aetaneii. [lpunyck na mos 0,7 cm. cpe3
roToBOro WIBA MPHYTIOKHBAIOT HA pebpo, 3aTem, eciu HeoOGX0aAUMO,
3ayTIO)KHBAIOT B OIHY HJIH Pa3yTIOXKHBAIOT B 00€ CTOPOHBI.
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Hucrpykunonnas kapra No2
Ha H3TOTOBJIeHHE 00pa3Na H3eHs B TEXHHKE «IEYBOPK» (10CKyTHAst

MJIACTHKA).

1. Pacnionoxwure spxuft
NOCKYTHX «3pajOKs B LICHTPE
OCHOBMI JTHLICBOR CTOPOHOR
BBEPX, YTOGK €TI0 CPeanl He
6BUTH NapatneIbHB KpasMm
ocnoss. [Mpuxoawre
«apayox» Gynanxoft.

3. Yaanure sce 6ynars.
4TOGH He oTnevaTanic.
YTIOTOM, M MPHYTION:T:
«na pebpos. Orseprir—
BTOPOH# TOCKYTHK Ha
MMUEBYI0 CTOPOHY ¥
TporaaxTe.

4. TpeTuit 1OCKYTHX
APUKCAMTE THUCBOR
CTOPOHO#M BHMI

KO BTOPOMY JTOCKYTHKY

M OXHOBPEMEHHO K
creaylolLeit CTOPOHE <apaiuxas,
NPoACIKAs ABHIATECS MO
vacoso#t crpeaxe. Cravafire,
NPUYTIOKBTE LIOB

«Ha PeBpPOs W CPEXBTE
MATHIUKH TKAMK

OT BTOPOro AOCKYTHKR

(ecam onu €CTH).

Ecnu ne obpesats

AMUIHEE CO WBa,

TO MOCTENEHHO NOA
nockyTuxkamm obpasyiorcs
YTOMUEHMS, KOTOPHIC MEWIANOT
npM yTIORKE.

5. OrsepuuTe TpeTHA

JOCKYTHMK M [IpOrIansTe.
Kaxashi nocacayoummi

NOCKYTHK ACIKEH
NONHOCTHIO NEPCKPHIBATL
Cpe3nl IOCKYTHKOB, X
KOTOPBIM €ro MPHTAMHBAIOT.

CPeXBTE AMIWIHEE CO WIBa
TPETHErO JOCKYTHKA.

7. OTBepHMUTE HeTBCPTHA
NOCKYTHMK M NPOrnaisTe.
Boxpyr «3pauxkas
O6pasOBICH HNCPBLI
P TOCKYTHKOB.
Mpexac uem
MPHCTPAYMBaTL BTOPOR

PRI TOCKYTHKOB, MPOBCPLTE,

He OCTATACH M HE WBax
AMUTHASR TXAHD,
KOTOpYy1o HeoGXxouuMo
cpeaars. YuruTe,
<HApOCTEI» MOCYT
TIPOCBCYMBATL HEpe3
TOHKME TIPOIpauHEE
MOCKYTHEM .

8. [laTmii TOCKyTHK (Hawano
BTOPOro psaa) npuravairTe
cpasy K TPeM JOCKYTHKaM
MEPBOro piaa: YeTBEPTOMY,
BTOPOMY M TPETBEMY.
HlccroMt TOCKYTHK — K
NATOMY M TPETBEMY M Tak
aance. 3anoaHus
JIOCKYTMKAMM BCIO OCHOBY,
NOAPENXBETE «XBOCTHI>
BPOBEHB C €€ KPasMM.
Brixpoitte npoxnanky M
TOAKTAIKY, CHOXMTE MX
BMeCTe, cMeTaliTe ¢ OCHOBOR.
TNpuxearxy obrauastre Gefixol
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Hucrpykuuonnas kapra Ne3
Ha H3roTOBJIeHHe 00pa3ua H3ens B TEXHHKE «Ne4BOPK» (10CKyTHast
NJIaCTHKA).
«bpesenuamasn usba»

H e

1. 3arnanere Ha ocHOBe aBe 2. Mepsyto (csetayio) 3. Bropywo (cBernyio)
AMArOHATBHbIC THHHH, TOI0CKY TKLEROM CTOPOHOR  TI00CKY NpHIOKMTE
CTOKHE OCHOBY B ABYX NPHIOKHTE K BEPXHCR YacTH  7MLeBoft CTOPOHOM K
HaNpPaBIeHHAX, W B TOYKe 404aras, BHIPOBHSHTE CPE3bl,  MPABOH CTOPOHE «ouaras »
HX MepeceyeHus TIPHCTPOUHTE 110 MPUITYCKY, TIPABOMY Cpe3y NepBoi
[PHKOJINTE «04ars TIPHYTIOABTC LIOB «HAa peGpos,  NOTOCKH, MPHCTPOUHTE,
JMUEBOfi CTOPOHOI OTBCPHMTE NOTOCKY, o OTBEPHHTE, OTIIABTE ¥
BBEPX. OTYTIOXBTC WOB B CPeXBTC MILHCE.

HANPaBACHHH OT UeRTpa
MIACAHA W ODpexsIe
HATHIIECK BPOBEHD C «OMATOMS.

Yamie BCero B JIOCKYTHOM IIHThE HCNOAL3YIOT cmaunoi uios. Ero
IPHMEHSIIOT /15t coenHenns Aetaseii. [punyck na wos 0,7 evm. cpes
"0TOBOr0 IIBA NPHYTIOKMBAIOT HA pedpo, 3aTeM, ec/iu He0OX0IHUMO,
Ay TIOKMBAIOT B OJJHY WJIH PasyTIOXKHBAKOT B 00€ CTOPOHBL.
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Uncrpykunonnas kapra Ned
Ha H3TOTOBJIeHHE 00PA3LA H3JE/THsI B TEXHHKE KIIEYBOPK»
(JIOCKYTHAsI JIACTHKA).

«Yemeepmp keaopama»

LleHTPWIBHBIA KBAAPAT B
y30pe ¢ HasBaHHeM
«4CTBEPTh KBaOparas
CMEIUAIOT MO JHaroHan B
oamH K3 yraon. Yerkocrs
y30py TIPUAAIOT MapHbie
MONOChl OAHOTO LBETA.

Yame Bcero B JIOCKYTHOM IHHTbE HCHOAL3YIOT chtaunoil wos. Ero
NPHMEHSIIOT ISl cOeAnHenus Aeraseii. [Ipunyck Ha wos 0,7 em. cpe:

rOTOBOIO IIBA NPHYTIKUBAIOT Ha pedpo, 3aTem, ecau HeoHX0AHMO,
3ayTIO)KHBAIOT B OIHY WJIH Pa3yTIOKHUBAKOT B 00€ CTOPOHBDI.
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Hncrpykunonnas kapra NeS
HA M3roTOBJIEHHE 00pa3La H3Je/IUs B TEXHHKE «IEeYBOPK»
(I0CKyTHas MJIACTHKA).

«Ouazy

Ha cxeme roxasaHa ocobas
nociae 0BaTeIbHOCTh
CIUMBAHMA: MOMOCKH
OOHOTrO LBETa NMPpHTa4MBaIOT
napanneibHo ApYT APYry €
NMPOTHBONOMOXHBIX CTOPOH
«oyaras — B pe3ylibTare
KaKias 4CTBEpPTh y3opa
BBIAC/ICHA OIHUM LIBCTOM.

Yaixe Bcero B JIOCKYTHOM HIKThe HCNOAB3YIOT cinaunoit uios. Ero
NPHMEHSIIOT 151 coeAnHenus aetaeii. [Ipunyck va wos 0,7 cm. cpe3
roTOBOrO LIBA MPHYTIOKHBAIOT Ha peGpo, 3aTem, ec/iH He0OX0ANMO,
3ayTIOKHBAIOT B OJIHY HJIH Pa3yTHKHBAIOT B 00€ CTOPOHBI.
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Hucrpykunonnas kapra Ne6
HA HU3rOTOBJIEHHE 00pa3sua H3IeJusi B TEXHHKE «IEYBOPK»
(J10CKYTHas IIACTHKA).

«Mensnuyay

«Messrugas. JIByxuseTHH
Y30p 23 BOCHMM OAMHAKOBBIX
TPCYTONBHHKOB (MO “eThipe
KAUKIOrO 1BETA), CLIMTHIX 8
ksagpar. CHavaza Tpeyrom- ’
HHKH NONapHo (CBETImI ¢
TeMHAIM) CTAYHBAKT LIHH-
HLIMK CTOpoHamy, ofpaio-
DABLIMECE KBATPATH — B [10-
nocH!, 4epenys unera. [o-
NOCH CUIMBART B KBaAparT,
HaYRHAY OT WEHTpA — TEK
AeMie COSAHHKTS BCC JHHHH
5 oany Touxy. [Mlos pasymo-
XHEGKT Ha ofie CTUPOHL,

Yaiue Bcero B JIOCKYTHOM IHHThE UCTIONL3YIOT cmayunoii uios. Ero
NPHMEHSIIOT 1151 coenHenns aeraeii. [lpunyck Ha mwos 0,7 cm. cpe3
rOTOBOr0 HIBA MPHYTIOKHBAIOT HA peGpo, 3aTem, ec.in HEOOX0AUMO,
3ayTIOKHBAIOT B OIHY HJIH Pa3yTIO’KHBAKOT B 00€ CTOPOHBL.
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Бейджи  работников цеха:     Дизайнер                     Контролёр     Инженер по ТБ           Технолог     Старший мастер              Швея                     Раскройщик   Названия цехов:     Швейных цех   Утюжильная   БЦХ        (бюро цехового контроля)   Раскройный цех    


