
                                                      
	№
	     Название    операций
	 Технологическая   выполнения

	1
	Обработка кокетки
	Наметить линию притачивания кокетки на основной детали и детали кокетки строчками ручных прямых стежков.

	2
	Образование  сборки 
	Проложить по срезу притачивания  по  две параллельные   машинные  строчки  для  сборки, собрать деталь    до размера  линии  притачивания, равномерно   распределяя сборки.

	3
	Соединение кокетки с основной деталью
	Сложить основную деталь с деталью кокетки лицевыми сторонами внутрь, уравнять срезы.

	4
	Соединение кокетки с основной деталью
	Приметать  и притачать кокетку   к  основной детали  по намеченной  линии притачивания. Ширина шва 10-15 мм.

	5
	Обработка среза шва.
	Удалить нитки строчки временного назначения. Обработать срез на краеобмёточной машине  или зигзагообразной строчкой.

	6
	Влажно-тепловая обработка.
	Выправить шов притачивания. Приутюжить припуски шва на ребро, а затем заутюжить в сторону кокетки.

	7
	Обработка плечевых срезов.
	1.Сметать и стачать плечевые  срезы  со стороны детали полочки стачным  швом. 
 Ширина шва 10-15 мм.
2.Обметать  плечевые срезы  на краеобмёточной машине. 
3.Влажно-тепловая обработка   плечевых  срезов.

	8
	Обработка боковых срезов.
	1.Сметать и стачать боковые   срезы  со стороны детали  полочки  стачным   швом. 
 Ширина шва 10-15 мм.
2.Обметать боковые  срезы   на краеобмёточной машине. 
3.Влажно-тепловая обработка  боковых срезов.


	9
	Окончательная   отделка
	Удалить нитки строчек временного назначения,  обрезать  концы  ниток, очистить  изделие   от ниток. Отутюжить.



