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Получение профессии токаря 2-го разряда

Для получения профессии токаря студент должен

Знать:

-устройство и принцип работы однотипных токарных станков;

-наименование, назначение и условия применения наиболее распространенных универсальных приспособлений;

-устройство простого и средней сложности контрольно-измерительного инструмента;

-назначение и правила применения нормального и специального режущего инструмента;

-углы, правила заточки и установки резцов и сверл;

-основные сведения о допусках и посадках, квалитеты и параметры шероховатости (классы точности и чистоты обработки);

-назначение и свойства охлаждающих и смазывающих жидкостей;

Уметь:

-обрабатывать детали по 12-14 квалитетам (5-7 классам точности) на универсальных токарных станках с применением нормального режущего инструмента и универсальных приспособлений и по 8-11 квалитетам (3-4 классам точности) на специализированных станках, налаженных для обработки определенных простых и средней сложности деталей или выполнения отдельных операций;

-нарезать наружную и внутреннюю треугольную и прямоугольную резьбу метчиком и плашкой;

Примеры работ:

1. Баллоны и фитинги - токарная обработка.
2. Болты и гайки - нарезание резьбы плашкой и метчиком.

3. Валы длиной до 1500мм (отношение длины к диаметру до 12) – обдирка.

4. Воротки и клуппы – полна токарная обработка.

5. Втулки гладкие и с буртиком диаметром и длиной до 100 мм – токарная обработка.

6. Втулки для кондукторов – полная токарная обработка с припуском на шлифование.

7. Диски, шайбы диаметром до 200 мм – полная токарная обработка.

8. Изделия литые – токарная обработка.

9. Ключи торцовые наружные и внутренние – полная токарная обработка.

10. Пробки, шпильки – полная токарная обработка.

11. Фланцы, маховики, шкивы гладкие и для клиноременных передач, шестерни цилиндрические диаметром до 200 мм – токарная обработка.
12. Футорки, штуцера, угольники, тройники, ниппели диаметром до 50 мм- полная токарная обработка
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