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ВВЕДЕНИЕ

Техническое описание и инструкция по эксплуатации автоматов Калашникова малогабаритных АК102, АК104, АК105 предназначены для изучения и поддержания их в постоянной боевой готовности. 

В данном документе помещены технические характеристики и сведения об устройстве, принципе работы автомата, а также основные правила, необходимые для обеспечения правильной эксплуатации и полного использования технических возможностей автомата. 

1. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОПИСАНИЕ

1.1. Назначение и боевые свойства автоматов
1.1.1. Автоматы Калашникова малогабаритные (рис. 1) являются индивидуальным оружием и предназначены для уничтожения живой силы противника. Для стрельбы и наблюдения в условиях, естественной ночной освещенности к автоматам присоединяются ночные стрелковые прицелы НСПУ, НСПУМ. 

1.1.2. Полное наименование автоматов Калашникова: 

· АК102 - 5, 56 мм автомат Калашникова малогабаритный; 

· АК104 - 7, 62 мм автомат Калашникова образца 1974 года малогабаритный; 

· АК105 - 5, 45 мм автомат Калашникова малогабаритный. 

	

	Рис. 1. Общий вид автоматов Калашникова АК102, АК104, АК105 


1.1.3. Из автоматов ведется автоматическая или одиночная стрельба. Автоматическая стрельба является основным видом стрельбы; она ведется короткими очередями до 5 выстрелов и длинными - до 10 выстрелов или непрерывной очередью. 

1.2. Технические данные
1.2.1. Основные конструктивные баллистические характеристики автоматов и патронов к ним приведены в табл. 1. 

	Таблица 1

	Наименование характеристики 
	Номинальная величина

	
	АК102
	АК104
	АК105

	Калибр, мм
	5.56
	7.62
	5.45 

	Число нарезов, шт.
	4
	4
	4 

	Прицельная дальность, м
	500
	500
	500 

	Дальность прямого выстрела, м
	400
	300
	400 

	Темп стрельбы, выстрелив в мин.
	600
	600
	600 

	Начальная скорость пули, м/сек.
	850
	670
	840 

	Масса автомата, кг, с магазином:
неснаряженным
снаряженным
	3,0
3,6
	2,9
3,6
	3,0
3,5 

	Емкость магазина, патронов
	30
	30
	30 

	Масса магазина, кг
	0,23
	0,25
	0,23 

	Длина автомата, мм
	824
	824
	824 

	Длина автомата со сложенным прикладом, мм
	586
	586
	586 

	Длина ствола, мм
	314
	314
	314 

	Длина нарезной части ствола, мм
	268
	268
	268 

	Масса патрона, г.
	12,48
	16,2
	10,2 

	Масса пули со стальным сердечником
	4,0
	7,9
	3,42 

	Масса ночного прицела НСПУМ, кг
	2,0
	2,0
	3,0 


1.3. Состав автомата
1.3.1. В комплект автомата входят (в шт.): 

магазин - 1,
масленка - 1,
принадлежность - 1,
ремень для ношения стрелкового оружия - 1. 

Дополнительно автомат может быть укомплектован тремя магазинами и сумкой для них. 

1.4. Устройство и работа автомата
Автомат состоит из следующих основных частей и механизмов (рис. 2): 

· ствола со ствольной коробкой; 

· ударно-спускового механизма; 

· прицельного приспособления; 

· складывающегося приклада; 

· рукоятки; 

· крышки ствольной коробки; 

· затворной рамы с газовым поршнем; 

· затвора; 

· возвратного механизма; 

· газовой трубки со ствольной накладкой; 

· цевья; 

· пламегасителя. 
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	Рис. 2. Основные части и механизмы автомата и его принадлежности
1 - ствол со ствольной коробкой, ударно-спусковым механизмом, прицельным приспособлением, прикладом и рукояткой; 2 - пламегаситель; 3 - газовая трубка со ствольной накладкой; 4 - крышка ствольной коробки; 5 - возвратный механизм; 6 - затворная рама со штоком (газовым поршнем); 7 - затвор; 8 - пенал с принадлежностью; 9 - ремень для ношения автомата; 10 - магазин; 11 - цевье; 12 - шомпол 


Перезаряжание автомата основано на использовании энергии пороховых газов, отводимых из канала ствола в газовую камеру. 

При выстреле часть пороховых газов, следующих за пулей, устремляется через отверстие в стенке ствола в газовую камеру, расширяясь в камере они давят на переднюю стенку газового поршня и отбрасывают поршень, а вместе с ним и затворную раму с затвором в заднее положение. При отходе затворной рамы назад происходит отпирание затвора, который извлекает из патронника гильзу и с помощью отражателя выбрасывает ее наружу; затворная рама сжимает возвратную пружину и взводит курок (ставит его на взвод автоспуска). 

В переднее положение затворная рама с затвором возвращается под действием возвратного механизма, затвор при этом досылает очередной патрон из магазина в патронник и закрывает канал ствола, а затворная рама выводит шептало автоспуска из-под взвода автоспуска курка. Курок становится на боевой взвод. 

Запирание затвора осуществляется его поворотом вокруг продольной оси вправо, в результате чего боевые выступы затвора заходят за боевые упоры ствольной коробки. 

Если переводчик установлен на автоматическую стрельбу, то стрельба будет продолжаться до тех пор, пока нажат спусковой крючок и в магазине есть патроны. 

Если переводчик установлен на одиночную стрельбу, то при нажатии на спусковой крючок произойдет только один выстрел, для производства следующего выстрела необходимо отпустить спусковой крючок и нажать на него снова. 

2. ИНСТРУКЦИЯ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ

2.1. Общие указания
Автомат должен содержаться в полной исправности и быть готовым к действию. Это достигается своевременной и умелой чисткой и смазкой, бережным отношением, правильным хранением, своевременным проведением технического обслуживания и устранением обнаруженных неисправностей. 

2.2. Указания мер безопасности
2.2.1. Обучение разборке и сборке автомата производится только на учебных автоматах. Обучение на боевых автоматах разрешается в исключительных случаях с соблюдением особой осторожности в обращении с частями и механизмами. 

2.2.2. Перед подготовкой автомата к стрельбе, а также перед чисткой и смазкой убедиться в том, что он не заряжен. При всех учебных действиях с заряженным автоматом не направлять его на людей или в сторону, где могут находиться люди. 

Стрельбу в закрытом тире производить только при наличии приточно-вытяжной вентиляции, так как выделяемые при стрельбе пороховые газы являются токсичными. По окончании стрельбы обязательно разрядить автомат и поставить его на предохранитель. После интенсивной автоматической стрельбы запрещается прикасаться к стволу. 

При получении задержек ликвидировать их перезаряжанием. 

2.3. Подготовка автомата к стрельбе
Подготовка автомата к стрельбе проводится в целях обеспечения безотказной работы его во время стрельбы. 

Для подготовки автомата к стрельбе необходимо проверить чистку, осмотреть автомат в разобранном виде и смазать, осмотреть автомат в собранном виде, осмотреть магазин. 

Непосредственно перед стрельбой прочистить насухо канал ствола (нарезную часть и патронник), осмотреть патроны и снарядить ими магазины. 

Если автомат продолжительное время находился на морозе. перед его заряжанием несколько раз вручную энергично оттянуть назад и продвинуть вперед затворную раму. 

2.4. Проверка меткости стрельбы и приведение автомата к нормальному бою. 

2.4.1. Общие положения 

Автомат, находящийся в подразделении, должен быть всегда приведен к нормальному бою. 

Проверка меткости стрельбы автомата проводится при поступлении его в подразделение, после ремонта, замены частей, которые могли бы повлиять на меткость стрельбы, при обнаружении во время стрельбы ненормальных отклонений пуль. 

В боевой обстановке должны быть использованы все возможности для периодической проверки меткости стрельбы автоматов и приведения их к нормальному бою. 

Перед проверкой меткости стрельбы автомата следует тщательно осмотреть и устранить обнаруженные неисправности. 

Проверка меткости стрельбы автомата и приведение его к нормальному бою производятся на стрельбище в безветренную погоду, в закрытом тире или на защищенном от ветра участке стрельбища при нормальном освещении. 

Проверка меткости стрельбы автомата и приведение его к нормальному бою проводятся стрельбой патронами с обыкновенной пулей. Дальность стрельбы 100 м, прицел автомата установлен на деление 3. Положение для стрельбы - лежа с упора. Автомат - с пламегасителем, который в дальнейшем при стрельбе не свинчивается. 

Стрельба ведется по проверочной мишени (по черному прямоугольнику размерами 35 см - высота и 25 см - ширина), укрепленной на белом щите высотой 1 м и шириной 0,5 м. При стрельбе по проверочной мишени точкой прицеливания служит середина нижнего края мишени (черного прямоугольника), она должна находиться приблизительно на уровне глаз стреляющего. Положение контрольной точки отмечается по отвесной линии выше точки прицеливания при стрельбе из автомата АК102, АК105 на расстоянии 16 см, АК104 - на расстоянии 30 см. 

Проверка меткости стрельбы и приведение к нормальному бою автомата производится одиночной стрельбой - 4 патрона и автоматической - 8 патронов в 2-3 очереди. 

2.4.2. Проверка меткости стрельбы
Для проверки меткости одиночной стрельбы стреляющий производит четыре выстрела, тщательно и единообразно прицеливаясь под середину нижнего края проверочной мишени (черного прямоугольника). 

По окончании стрельбы осматривается мишень и по расположению пробоин определяется меткость стрельбы, которая включает кучность и точность (положение средней точки попадания). 

Кучность стрельбы признается нормальной, если все четыре пробоины пли три (при одной явно оторвавшейся) вмещаются в круг диаметром 18 см. Если расположение пробоин не удовлетворяет этому требованию, то стрельба повторяется. При повторном неудовлетворительном результате стрельбы автомат отправить в ремонтную мастерскую для устранения причин разброса пуль. 

Если кучность стрельбы пробоин будет признана нормальной, то определяется точность стрельбы (средняя точка попадания и ее положение относительно контрольной точки). 

Для определения средней точки попадания по четырем пробоинам нужно: 

1. соединить прямой линией две ближайшие пробоины и расстояние между ними разделить пополам; 

2. полученную точку соединить с третьей пробоиной и расстояние между ними разделить на три равные части; 

3. точку деления, ближайшую к двум первым пробоинам, соединить с четвертой пробоиной и расстояние между ними разделить на четыре равные части. 

Точка деления, ближайшая к первым трем пробоинам, и будет средней точкой попадания четырех пробоин (рис. 23). 

Среднюю точку попадания можно определить также следующим способом: соединить пробоины попарно, затем соединить середины обеих прямых и полученную линию разделить пополам, точка деления и будет средней точкой попадания (рис. 23). 

Если все четыре пробоины не вмещаются в круг диаметром 18 см, то среднюю точку попадания разрешается определять по трем более кучно расположенным пробоинам при условии, что четвертая пробоина удалена от средней точки попадания трех пробоин более 2,5 радиуса круга, вмещающего эти три пробоины (рис. 23). 

Для определения средней точки попадания по трем пробоинам необходимо: 

1. соединить прямой линией две ближайшие пробоины и расстояние между ними разделить пополам; 

2. полученную точку соединить с третьей пробоиной и расстояние между ними разделить на три равные части. 

Точка деления, ближайшая к первым пробоинам, и будет средней точкой попадания (рис. 23). 
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	Рис. 23. Определение средней точки попадания
а, б - по четырем пробоинам; в - по трем пробоинам; г - определение оторвавшейся пробоины; д - при стрельбе автоматическим огнем 


При нормальной точности стрельбы автомата средняя точка попадания должна совпадать с контрольной точкой или отклоняться от нее в любом направлении не более чем на 5 см, т.е. она не должна выходить за пределы малого круга проверочной мишени. 

Автомат, точность одиночной стрельбы которого при проверке окажется ненормальной, приводится к нормальному бою согласно п. 2.4.3. 

Средняя точка попадания при автоматической стрельбе определяется следующим способом: 

1. сверху или снизу отсчитывается половина пробоин и отделяется горизонтальной линией; 

2. таким же порядков отсчитывается половина пробоин справа и слева и отделяется вертикальной линией. 

Точка пересечения горизонтальной и вертикальной линии определяет положение средней точки попадания. 

2.4.3. Приведение к нормальному бою. 

Если при стрельбе одиночными выстрелами средняя точка попадания отклонилась от контрольной в какую-либо сторону более чем на 5 см, то соответственно этому производится изменение положения мушки; если средняя точка попадания ниже контрольной, мушку надо ввинтить, если выше - вывинтить; если средняя точка попадания левее контрольной точки, основание мушки передвинуть влево, если правее - вправо. 

При перемещении мушки в сторону на 1 мм средняя точка попадания при стрельбе на 100 м из автомата смещается на 35 см. Один полный оборот мушки перемещает среднюю точку попадания по высоте при стрельбе на 100 м из автомата на 27 см. 
Правильность перемещения мушки проверяется повторной стрельбой. 

После приведения автомата к нормальному бою старая риска па основании мушки забивается, а вместо нее наносится новая. 

Выверка ночного прицела НСПУМ, проверка меткости стрельбы и приведение к нормальному бою автомата с ночным прицелом производится согласно инструкции по эксплуатации на ночной прицел НСПУМ. 

2.5. Проверка технического состояния, характерные неисправности и методы их устранения
2.5.1. Для проверки исправности автомата, его чистоты, смазки и подготовки к стрельбе производятся осмотры автомата. 

При осмотре следует убедиться в наличии всех частей автомата и проверить, нет ли на наружных частях ржавчины, грязи, вмятин, царапин, забоин, отколов и других повреждений, которые могут вызвать нарушение нормальной работы механизмов автомата; кроме того, проверить состояние смазки на видимых без разборки автомата частях, убедиться, что в канале ствола нет посторонних предметов; проверить правильность работы частей и механизмов. При проверке правильности работы частей и механизмов следует отстегнуть магазин, снять автомат с предохранителя и поставить переводчик на автоматический огонь (АВ), отвести затворную раму за рукоятку назад до отказа и отпустить ее, при этом затворная рама должна энергично возвратиться в переднее положение, вновь отвести затворную раму за рукоятку назад, нажать на спусковой крючок и, придерживая затворную раму за рукоятку, медленно отпустить ее, при подходе затворной рамы в крайнее переднее положение должен быть слышен щелчок - удар курка по ударнику. Поставить переводчик на одиночный огонь (ОД), нажать на спусковой крючок, оттянуть затворную раму за рукоятку назад до отказа и, не отпуская спускового крючка, отпустить затворную раму. Отпустить спусковой крючок, при этом должен быть слышен щелчок - курок, вышедший из зацепления с шепталом одиночного огня, становится на боевой взвод, после этого поставить автомат на предохранитель и нажать па спусковой крючок, хвост спускового крючка не должен отходить назад, а курок должен оставаться на боевом взводе, снять автомат с предохранителя и нажать на спусковой крючок, при этом должен быть слышен удар курка по ударнику. 

При перестановке переводчика проверить, надежно ли он удерживается в установленных положениях. 

При осмотре автомата проверить энергичность фиксатора и защелок приклада, надежность стопорения приклада в откинутом и сложенном положениях, а также проверить, не имеет ли он качку. 

При осмотре автомата во время чистки проверить каждую часть и механизм в отдельности и убедиться, что на металлических частях нет скрошенности металла, забоин, погнутостей, ржавчины и грязи, а на пластмассовых частях - трещин и побитостей. Особое внимание следует обращать на состояние канала ствола, газовой камеры, газовой трубки и газового поршня. 

При осмотре принадлежности проверить наличие и исправность всех предметов принадлежности: 

· пенал - без трещин, помятостей и погибов; 

· масленка - без трещин и сколов. Крышка масленки должна иметь прокладку и плотно навертываться на горловину масленки. Из масленки не должна протекать смазка; 

· отвертка - без скрошенности и забоин на лезвии и на пазе под мушку; выколотка не должна быть погнутая и наклепана на торце; 

· сумка - без сквозных протертостей и дыр. В отделения сумки должны свободно входить и выниматься магазины, в карманы сумки - соответствующие элементы принадлежности. Носильные петли должны быть прочно пришиты к сумке. 

Проверить расстегивание и застегивание на фиксаторы гортов клапана кармана и крышки отделении. 

Проверить надежность фиксации карабина ремня для ношения на проушине кольца цевья. Карабин не должен самоотстегиваться без нажатия на фиксатор. Петля с металлической пряжкой и шлевкой должна обеспечивать регулирование длины ремня. 

2.5.2. Проверить подачу патронов в патронник, извлечение и отражение гильз, снарядить магазин учебными патронами и присоединить его к автомату, не нажимая на защелку магазина, усилием руки попытаться отделить магазин - магазин должен свободно входить в окно ствольной коробки и надежно удерживаться защелкой. Перезарядить автомат несколько раз, при этом учебные патроны должны без задержки досылаться из магазина в патронник и энергично выбрасываться из ствольной коробки наружу. 

Приклад. Винты затылка должны быть полностью завинчены, шлицы винтов очищены; при нажатии пальцем на крышку затылка пенал под действием пружины должен выдвигаться из гнезда приклада настолько, чтобы его можно было вынуть рукой. Фиксация приклада проверяется как указано в п. 2.5.1. 

Магазины не должны иметь трещин, сколов и заусенцев на корпусе и загибах, которые могут затруднять подачу патронов, выступ стопорной планки должен надежно удерживать крышку магазина; подаватель под действием пружины должен энергично возвращаться в верхнее положение. 

2.5.3. Для проверки технического состояния автомата произвести неполную и полную разборку, протереть части насухо, сличить номера на его частях с номером на ствольной коробке и тщательно осмотреть каждую часть и механизм, чтобы удостовериться, что на металлических частях нет скрошенности, забоин, вмятин, погнутостей, сорванной резьбы, сыпи, следов ржавчины и грязи, а на пластмассовых - трещин и сколов. 

1. Ствол. Особое внимание обращать на состояние канала ствола. 

Канал ствола осматривается с дульной части. Для этого в ствольную коробку вкладывается белая бумага, стволу придают такое положение, чтобы свет отражался от бумаги и освещал канал ствола. Патронник осматривается с казенной части. 

В канале ствола могут наблюдаться следующие дефекты: 

· сетка разгара в виде пересекающихся тонких линий, как правило, с казенной части; в последующем при стрельбе в местах сетки разгара образуются трещины и начинается выкрашивание хрома в виде отдельных точек, затем выкрошенность увеличивается и переходит в сколы хрома, при недостаточно тщательной чистке в местах скола хрома может появиться ржавчина; 

· раковины - значительные углубления в металле, образовавшиеся в результате большого числа проведенных из ствола выстрелов (разгар ствола) или в результате длительного воздействия ржавчины в местах скола хрома; ствол, в котором образовались сколы хрома или раковины, надо чистить после стрельбы особенно тщательно; 

· износ полей или износ переходов полей в нарезы (особенно на их левой грани), заметные на глаз; 

· раздутие ствола, заметное в канале ствола в виде поперечного темного (теневого) сплошного кольца (полукольца) или в виде выпуклости металла на наружной поверхности ствола. Ствол, имеющий небольшое кольцевое раздутие ствола без выпуклости металла на наружной поверхности ствола, к дальнейшей стрельбе пригоден, если он удовлетворяет условиям нормальной меткости стрельбы. 

При осмотре ствола снаружи проверить, нет ли забоин на срезе патрубка газовой камеры, и проверить действие фиксатора - при нажиме пальцем фиксатор должен легко утапливаться, а после освобождения выходить из своего гнезда и принимать первоначальное положение, входя в паз пламегасителя. При утопленном фиксаторе пламегаситель должен свинчиваться со ствола без значительных усилий. 

2. Ствольная коробка. Проверить, нс сломан ли отражательный выступ ствольной коробки; нет ли погнутостей и забоин на отгибах, нет ли качки приклада и рукоятки управления, работает ли пружина защелки магазина. 

3. Затворная рама. Обратить внимание на крепление газового поршня, который должен иметь незначительную качку. 

4. Затвор. Обратить внимание на исправность ударника и выбрасывателя. 

Для проверки исправности ударника придать затвору вертикальное положение; после этого повернуть затвор на 180 градусов, ударник должен перемещаться в затворе под действием собственного веса. Сместить ударник вперед до упора - боек должен выступать из отверстия дна чашечки затвора. Боек не должен иметь скрошенности или сильного разгара. 

Для проверки исправности выбрасывателя необходимо нажать на него. Под действием пружины выбрасыватель должен энергично возвратиться в прежнее положение. Вставить учебный патрон в чашечку затвора - патрон должен прочно удерживаться зацепом выбрасывателя. Зацеп выбрасывателя не должен иметь выкрошенности. 

5. Возвратный и ударно-спусковой механизмы. Проверить, нет ли поломок и погнутостей пружин, поломок и трещин на деталях. 

2.5.4. Механизмы и детали автомата при правильном обращении и надлежащем уходе длительное время работают надежно и безотказно. Однако в результате загрязнения механизмов, износа деталей и небрежного обращения с автоматом, а также при дефектах патронов могут возникнуть задержки при стрельбе. 

Возникшую при стрельбе задержку следует попытаться устранить перезаряжанием, для чего быстро отвести затворную раму за рукоятку назад до упора, отпустить ее и продолжать стрельбу. Если задержка не устранилась, то необходимо выяснить причину ее возникновения и устранить задержку, как указано в таблице. 

	Таблица 2

	Задержки и их характеристики
	Причины задержек
	Способ устранения

	Неподача патронов
Затворная рама с затвором в переднем положении, но выстрела не произошло - в патроннике нет патрона
	1. Загрязнение или неисправность магазина
2. Неисправность защелки магазина
	Перезарядить автомат и продолжать стрельбу При повторении задержки заменить магазин
При неисправности защелки магазина отправить автомат в ремонтную мастерскую 

	Пропуск подачи патрона
Затворная рама с затвором остановилась в среднем положении, пуля патрона в патроннике, затвор находится над гильзой
	Неисправность магазина
	Удерживая рукоятку затворной рамы, удалить патрон с неправильной подачей и продолжить стрельбу. При повторении задержки заменить магазин 

	Утыкание патрона
Патрон пулей уткнулся в казенный срез ствола, затворная рама с затвором остановилась в среднем положении
	Неисправность магазина 
	Удерживая рукоятку затворной рамы, удалить уткнувшийся патрон и продолжать стрельбу. При повторении задержки заменить магазин 

	Осечка
Затворная рама с затвором в переднем положении, патрон в патроннике, курок спущен - выстрела не произошло
	1. Дефект патрона
2. Неисправность ударника или ударно-спускового механизма, загрязнение или застывание смазки (отсутствие или малый накол капсюля бойком ударника)
3. Заклинивание ударника в затворе 
	Перезарядить автомат и продолжать стрельбу При повторении задержки осмотреть и прочистить ударник и ударно-спусковой механизм, при поломке или износе ударно-спускового механизма автомат отправить в ремонтную мастерскую 

	Неизвлечение гильзы
Гильза в патроннике, очередной патрон упирается в нес пулей, затворная рама с затвором остановились в среднем положении
	1. Грязный патрон или загрязнение патронника
2. Загрязнение или неисправность выбрасывателя 
	Отвести рукоятку затворной рамы назад и, удерживая ее в заднем положении, отделить магазин и извлечь уткнувшийся патрон. Извлечь затвором или шомполом гильзу из патронника. Продолжать стрельбу. При повторении задержки прочистить патронник и патроны
Осмотреть и очистить от грязи выбрасыватель и продолжать стрельбу. При неисправности выбрасывателя автомат отправить в ремонтную мастерскую 

	Прихват или неотражение гильзы. Гильза нe отразилась из ствольной коробки, а осталась в ней впереди затвора или слева между затворной рамой и крышкой ствольной коробки или дослана затвором обратно в патронник 
	1. Загрязнение трущихся частей газовых путей или патронника
2. Загрязнение или неисправность выбрасывателя или его пружины 
	Отвести рукоятку затворной рамы назад, выбросить гильзу и продолжать стрельбу При повторении задержки прочистить газовые пути. трущиеся части и патронник, трущиеся части смазать. При неисправности выбрасывателя автомат отправить в ремонтную мастерскую 

	Недоход затворной рамы в переднее положение 
	Поломка возвратной пружины 
	Заменить пружину (в боевой обстановке переднюю часть пружины повернуть концом назад и продолжать стрельбу) 


АВТОМАТ КАЛАШНИКОВА СЕРИИ 100.

	 

	 
	История Ижевского оружейного завода начала свой отсчет с 1807 года, когда по указу царя-императора Александра I к берегам Вятки и Ижа был направлен со специальной миссией горный инженер Андрей Федорович Дерябин. Особенность его задания заключалась в том, что ему надлежало найти на Урале место для строительства нового оружейного завода. На то были свои весомые причины. Как известно, в начале XIX столетия государства Европы находились в состоянии войны с Францией. Угроза вторжения наполеоновских войск нависла и над Россией. Имевшиеся к тому времени оружейные заводы в Туле и Сестрорецке, расположенные на европейской части территории российского государства, с геополитической точки зрения были подвержены угрозе захвата если бы Наполеону удалось быстро и глубоко внедриться на запад и северо-запад. Вполне вероятно, что при таком раскладе событий Армия его превосходительства могла остаться без источников новых поступлений вооружений. С другой стороны, перед лицом нападения сильного противника существующие заводы были не в состоянии резко увеличить объемы производства в силу ограниченности местных источников сырья и топлива. Требовалось принятие радикальных мер, способных решить весь этот комплекс проблем. Тогда-то и было решено провести комплексные работы по созданию нового индустриального центра в районе Предуралья. 

Дерябин, человек хорошо подготовленный и информированный, знал, что в тех местах уже существуют два железоделательных завода в городах Воткинске и Ижевске, основанных демидовскими первопроходцами еще в 1760 году. Выплавляя сталь отменного качества, заводы, по мнению Дерябина, как нельзя лучше подходили для переподготовки к оружейному производству. Тут уже была четко налажена система доставки столь необходимых железной руды и древесного угля. Местное население оказалось весьма сноровистым и быстро овладевало секретами железоделательного мастерства. Так при Ижевском Заводе, поселке на берегах реки Иж, было положено начало новому оружейному производству. Уже к началу военной кампании против Наполеона ижевские мастеровые люди поставляли русской армии фузеи, мортиры, шашки и палаши. С той самой поры Ижевск является самой крупной кузницей стрелкового оружия для обороны страны. В суровые дни Великой Отечественной войны 1941-45 г.г. ижевчане, ценой невероятных усилий и жертв, смогли довести производство до таких уровней, которые не имеют аналогов в мировой практике. За одни рабочие сутки завод собирал и отправлял на фронт до 12 тысяч винтовок. Этого количества было достаточно для укомплектования одной пехотной дивизии!

Накопленный за все эти годы производственный и конструкторский опыт нашел свое применение, когда Армия Советского Союза приняла на вооружение новый, тогда мало еще кому известный, автомат АК-47 системы конструктора Калашникова. С тех пор и по сей день на Ижевском оружейном заводе, входящем в состав ОАО “Ижмаш”, выпускаются образцы стрелкового оружия марки АК.
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НОВЫЕ АВТОМАТЫ КАЛАШНИКОВА СЕРИИ АК-100.
Вряд ли кто сегодня будет оспаривать утверждение о том, что уральский город Ижевск, что расположен в 1.100 километрах восточнее Москвы, является центром стрелковой индустрии страны. Судите сами - почти все системы, принятые на вооружение Армией России за последние 50 лет, были разработаны и производились на двух крупнейших оборонных заводах города - “Ижмаше” и “Ижевском механическом”. АК-47, АКМ, АК-74, АК-74М, пистолет Макарова, снайперская винтовка Драгунова СВД и ее последняя модификация СВДС - вот далеко не полный перечень стрелковых образцов, созданных в Ижевске и известных всему миру. Не вызывает сомнения и тот факт, что штурмовая винтовка Калашникова - так за рубежом окрестили наш автомат - является на сегодня самым распространенным видом пехотинского автоматического оружия. Покойный Эдвард Клинтон Изелл, бывший президент Института исследований стрелкового оружия и международной безопасности (США), профессор и автор известного труда “История АК47”, подсчитал, что с момента начала массового производства в 1948 году и до наших дней во всем мире было произведено более 50 миллионов автоматов Калашникова разных модификаций. Для сравнения отмечается, что ближайший конкурент семейства АК - автоматическая винтовка Юджина Стоунера М-16 - насчитывает около 10 -12 миллионов. Активно применяемый в боевых действиях во Вьетнаме, Афганистане, Никарагуа, на Африканском континенте, в районе Ближнего Востока и десятках других “горячих точек” на планете, “Калашниковы” не раз подтверждали свою репутацию оружия, обладающего выдающейся надежностью, эффективностью и простотой конструкции. Как неоднократно заявлял сам Михаил Тимофеевич, в 1947 году, будучи сержантом Советской Армии, он решил поставленную перед собой задачу разработать такое изделие, которое было бы понятно простому солдату. По словам конструктора, в его автомате нет ничего лишнего - каждая деталь “как бы сама просится на свое, только ей отведенное, место”. 

Бывая в разных уголках России и за ее пределами по делам службы, мне довелось встречаться с многими из тех, для кого АК - это не просто символ надежного оружия. Очень многим он сохранил жизнь в самых жарких, самых суровых боях. Как-то на одном симпозиуме были приведены такие цифры, что во Вьетнаме около 30 % потерь живой силы со стороны американцев произошли из-за отказа штатного стрелкового оружия. Со стороны тех, где на вооружении были АК такой горькой статистики не велось по той причине, что автомат просто не давал для этого повода даже в самых жесточайших условиях эксплуатации. В грязи, в пыли, при высокой влажности, в жару автомат четко выполнял то, что от него требовалось в реальных условиях боя. Иногда приходилось мне слыхивать такую байку, что, дескать, американские солдаты во Вьетнаме подбирали наши АК и потом брали их собой в бой. Не отрицаю, где-то возможно это и происходило. Мне же припоминается разговор с одним из бывших офицеров спец. подразделения Армии США, участвовавшим в боевых действиях во Вьетнаме. В задачу его службы входила конфискация у личного состава трофейного оружия, захваченного на полях сражений. Действительно, почти во всех случаях это были автоматы Калашникова. Однако только сумасшедшему пришло бы в голову брать с собой оружие противника в бой! Ведь каждому наверное известно, что АК и та же М-16 отличаются не только внешне, но и по характеру звука выстрела. Теперь представьте, что Вы во время выполнения боевого задания рядом с собой вдруг услышите “голос” вражеского оружия! Огонь подавления источника будет открыт немедленно. Именно из соображений безопасности своего контингента американцы тратили немалые усилия по изыманию наших образцов у своих военнослужащих, хотя это давалось им с большим трудом - уж больно нравились они солдатам. Действительно, известны были случаи, когда за подозреваемым в сокрытии "незаконного" оружия человеком устанавливалось наблюдение. И все же, несмотря на многочисленные проверки, правдами или неправдами некоторым все же удавалось ввозить их домой в США.

Есть у меня в Штатах друг и товарищ по перу Питер Кокалис - технический редактор журнала "Солдата удачи" (Soldier of Fortune). Питер - полковник Армии США в отставке, в еще недавнем прошлом - профессиональный наемник, "Дикий Гусь". Грек по происхождению, человек необычной и порой противоречивой судьбы, Кокалис считается одним из признанных авторитетов в области стрелкового оружия. Его профессиональной оценки достаточно, чтобы новому образцу либо создать удачную карьеру, либо уготовить имидж, с которым успеха не видать. Кокалис - старинный друг М.Т. Калашникова. Однажды российский оружейный маэстро за чашкой чая в непринужденной беседе поинтересовался, насколько хорошо американец знаком с системой АК. Ответ был самый неожиданный и убедительный. Кокалис задрал рубаху и показал три пулевых раны.

- Это память от Вашего автомата, Михаил Тимофеевич. Ваш автомат я знаю не понаслышке. 

Не один раз слышал я от воинов такое мнение, что АК - идеальное оружие и вряд ли можно что либо в нем изменить для улучшения боевых характеристик. И все же ижевские оружейники смогли достичь казалось бы недосягаемого! На свет появился даже не один новый образец, а целая гамма, получившая название серии АК-100. Почему же вся серия получила номер 100? В начале 90-х годов в оружейном КБ “Ижмаша” возникла идея разработать несколько модификаций автомата Калашникова под наиболее распространенные в мире калибры 7,62 х 39 мм, 5,45 х 39 и 5,56 х 45 НАТО. За основу этих разработок был взят АК-74М, имеющий складной пластмассовый приклад. Для упорядочения цифрового обозначения моделей, было решено, что вся гамма будет иметь индекс 100. По давней, установившейся на “Ижмаше” традиции, каждое из входящих в состав холдинга предприятий, имело свой трехзначный индекс. Самое главное оружейное производство имело номер 100. Автозавод, к примеру, имел номер 300, станкостроители - 200. Таким образом, по индексу 100 можно было определить, что изделие изготовлено на “Ижмаше” на оружейном производстве. Каждое добавляемое порядковое числительное означало и номер изделия в этой серии, и хронологический порядок его появления на свет. Хочу сообщить читателю, что еще в конце 70-х годов, в связи с переходом на новый калибр 5,45, производство изделий калибра 7,62 АКМ и АКМС было прекращено. Однако из опроса многочисленных потенциальных потребителей было установлено, что зарубежные клиенты хотели бы иметь старый калибр, хорошо известный и повсеместно имеющийся в достаточном количестве. А там, где традиционно в ходу была винтовка М-16, предпочли бы автомат Калашникова натовского калибра 5,56 х 45 мм. Заводчане начали с разработки варианта АК-101 и АК102 под натовский патрон, как наиболее перспективного для экспорта. Далее появились АК-103 и АК-104 калибра 7,62 х 39 мм. И завершил эту серию укороченный АК-105 калибра 5,45 х 39 мм. Характерно, что АК-74М, АК-101 и АК-103 имеют стандартную длину ствола 415 мм, в то время как длина ствола АК-102, АК-104 и АК-105 равна 314 мм. Это - так называемый промежуточный вариант. Он короче стандартного, но длиннее АКС74У. Увеличение длины ствола и усовершенствование компоновки отдельных узлов здесь способствовало улучшению кучности стрельбы и вероятности попадания по сравнению с АКС74У. Но, прежде всего, это существенно повысило надежность работы автоматики изделия. 

В конце октября 1997 года, перед самыми торжествами 190-летия ижевского оружия и 50-летия автомата Калашникова, я вернулся из Утапао, города на берегу Сиамского залива, где проходила международная оружейная выставка "ТАЙ-97". "Ижмаш" выставил в Таиланде четыре образца: автоматы АК-101 и АК-102, пистолет-пулемет "Бизон-2" и новый вариант снайперской винтовки Драгунова СВДС. Без преувеличения будет сказано, что стенд с российским стрелковым оружием был самым посещаемым. Особым интересом пользовались "Калашниковы" в привычном для Таиланда калибре 5,56х45 мм. Впечатление было такое, что открой продажу со стенда, автоматы расходились бы как горячие блины в Масленицу. 



Фото 1. АК-101.



Фото 2. АК-103.

Таблица 1.
Технико-тактические характеристики АК-74М, АК-101 И АК-103
Описание
АК-74М
АК-101
АК-103
Калибр, мм:
5,45 х 39
5,56 х 45
7,62 х 39
Темп огня, выстрелов в мин.
600
600
600
Дальность прицельного огня, м
1.000
1.000
1.000
Начальная скорость пули, м/сек
900
910
715
Масса пули, г
3,42
4,0
7,9
Масса автомата, без снаряжения и без магазина, кг
3,4
3,4
3,4
Емкость магазина, патронов
30
30
30
Ствол:
хромированный канал и патронник, 4 правосторонних нареза.
Шаг нареза, мм
180
180
240
Длина ствола, мм
415
415
415
Габаритная длина, мм:
 

 

 

- со сложенным прикладом
700
700
700
- с откинутым прикладом
943
943
943
Комплект поставки:
автомат, 4 магазина, штык-нож, инструмент для частичной разборки и чистки, шомпол, масленка, ремень переносной, чехол, Руководство по эксплуатации. 
Дополнительные принадлежности:
оптический прицел, прибор ночного видения. 


Фото 3. АК-102.



Фото 4. АК-104.




Фото 5. АК-105.
Таблица 2.
Технико-тактические характеристики АК-102, АК-104 И АК-105
Описание
АК-102
АК-104
АК-105
Калибр, мм:
5,56 х 45
7,62 х 39
5,45 х 39
Темп огня, выстрелов в мин.
600
600
600
Дальность прицельного огня, м
1.000
1.000
1.000
Начальная скорость пули, м/сек
850
670
840
Масса пули, г
4,0
7,9
3,42
Масса автомата, без снаряжения и без магазина, кг
3,0
2,9
3,0
Емкость магазина, патронов
30
30
30
Ствол:
хромированный канал и патронник, 4 правосторонних нареза.
Шаг нареза, мм
180
240
180
Длина ствола, мм
314
314
314
Габаритная длина, мм:
 

 

 

- со сложенным прикладом
586
586
586
- с откинутым прикладом
824
824
824
Комплект поставки:
автомат, 4 магазина, штык-нож, инструмент для частичной разборки и чистки, шомпол, масленка, ремень переносной, чехол, Руководство по эксплуатации. 
Дополнительные принадлежности:
оптический прицел, прибор ночного видения
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Семейство боевых пистолетов от ИЖЕВСКОГО МЕХАНИЧЕСКОГО ЗАВОДА

	 



  Так уж получилось, что Ижевск - город с населением 730 тыс. человек и расположенный в Предуралье - является центром разработки и производства почти всех стрелковых систем, находящихся на вооружении Российской Армии. Два крупнейших в мире завода больше известны как заводы, выпускающие "Калашникова" (ОАО "Ижмаш") и "Макарова" (ГП "Ижевский механический завод"). 

  Более старшим заводом является "Ижмаш", который был основан в 1807 году. У "Ижмеха" более короткая история: 
В 1942 году Госкомитет по обороне СССР издал Приказ N 622, которым было решено реструктурировать Ижевский машзавод и передать часть своего производства (пистолетное и производство противотанковых ружей) новому предприятию, которое со временем назвали "Ижмехом". 
Во время войны "Ижмех" успешно выпускал пистолеты ТТ и револьверы системы Нагана, ракетницы, а так же ПРТС - противотанковые ружья Симонова калибра 14,5х114 мм. 
После ВОВ основным стрелковым изделием стал пистолет Макарова ПМ. В тоже время в состав "Ижмеха" от "Ижмаша" было передано и производство гладкоствольного охотничьего оружия. 

  Сегодня завод является владельцем торговой марки "Байкал". Чувствую, что по поводу этой марки следует сделать некоторые комментарии. Еще при Советском Союзе, где вся экспортная деятельность была сконцентрирована в руках Минвнешторга, торговля спортивно-охотничьим оружием осуществлялась ВТО "Разноэкспорт". В структуру "Разноэкспорта" входили две внешнеторговые фирмы "Байкал" и "Восток". Первая продавала в основном гладкоствольное оружие, а "Восток" специализировался на винтовках. Соответственно, все гладкоствольные изделия имели клеймо "Baikal", а нарезное - "Vostok". При этом, клейма "Байкала" ставились на продукцию разных производителей, в т.ч. ТОЗа и "Ижмеха". 
Когда пришла так называемая Перестройка и был принят новый закон, существенно либерализующий систему экспорта, в частности и спортивно-охотничьего оружия, постепенно прекратил свое существование "Разноэкспорт". Часть его подразделений перешли в состав обновленного "Техмашэкспорта". Там же и оказалась бывшая фирма "Байкал". К тому же моменту "Ижмех" создал и зарегистрировал свою собственную внешнеторговую фирму "Байкал". Между претендентами возник спор о праве преемствования названия торговой марки. Как бы там ни было, "Ижмех" сумел доказать свой приоритет и в настоящее время он единственный имеет законное право маркировать свое оружие клеймом "Байкал". 

	



	 
Пистолет Макарова ПМ
  


	


  Но вернемся несколько назад. Сразу же после окончания ВОВ Советский Комитет по обороне объявил конкурс на создание нового кабурного оружия, которое сконцентрировало бы в себе все лучшие конструктивные и рабочие характеристики всех образцов, принимавших участие в ходе войны, в том числе зарубежных. Новый пистолет был призван заменить стоящий тогда на вооружении пистолет ТТ (Тула-Токарев). В конкурсе приняли участие несколько выдающихся советских конструкторов, среди которых были Токарев, Симонов, Коровин, Воеводин, Раков и, конечно же, Макаров. 
  Николай Макаров представил свою модель в двух калибрах: 7,65 (Браунинг) и 9 мм. Его пистолет имел существенное превосходство над конкурентами: более компактный, удобный в эксплуатации, простой в обслуживании. В то время мало кто заострил внимание на том, что прицельные приспособления были весьма упрощенные. Армия сделала свой выбор в пользу ПМ - пистолета Макарова калибра 9х18 мм. По сравнению с версией 7,65 мм, ПМ под патрон 9мм имел гораздо большую останавливающую способность. 

  Уже в 1951 году ПМ был принят на вооружение в Армии и МВД. 

	ТТХ пистолета Макарова


	Патрон:

	9х18 мм. 


	Принцип работы:

	свободный откат затвора. 


	Общая длина, мм:

	160 


	Длина ствола, мм:

	93 


	Нарезы:

	4, правосторонние. 


	Емкость магазина:

	8 патронов. 


	Масса, неснаряженная, кг:

	0,73 


	Масса, снаряженная, кг:

	0,81 


	Начальная скорость, м/сек:

	315 


	Дульная энергия, Дж:

	300 



	
	ТТХ патрона ПМ

Калибр, мм:

9 

Масса патрона, г:

10 

Масса пули, г:

6,1 

Масса заряда, г:

0,25 

Общая длина, мм:

25 

Длина гильзы, мм:

18,1 

Длина пули, мм:

12,35 

Макс. Давление, MПа:

118 




	



	 
МР-441 - Вариант ПСМ калибра 6.35мм (.25ACP)
  


	


Вслед за ПМ, "Ижмех" успешно разрабатывает и внедряет в производство ПСМ - пистолет самозарядный, малогабаритный. Легкий, компактный, обладающий выдающейся проникающей способность огня, ПСМ стал надежным оружием ближнего боя. Пистолет был взят на вооружение советскими, а затем и российскими органами МВД и для вооружения высшего комсостава ВС. На базе ПСМ были разработаны несколько гражданских вариантов с регулируемыми прицельными устройствами. 

	ТТХ пистолета ПСМ

	Патрон:

	5,45х18 мм. 


	Принцип работы:

	свободный откат затвора. 


	Общая длина, мм:

	155 


	Длина ствола, мм:

	85 


	Нарезы:

	6, правосторонние. 


	Емкость магазина:

	8 патронов. 


	Масса, неснаряженная, кг:

	0,46 


	Масса, снаряженная, кг:

	0,51 



	
	ТТХ патрона ПСМ
Калибр, мм:

5,45 

Масса патрона, г:

4,8 

Масса пули, г:

2,4 

Масса заряда, г:

0,15 

Общая длина, мм:

25 

Длина гильзы, мм:

18 

Длина пули, мм:

14,3 

Макс. Давление, MПа:

127 




	



	 
пистолет ПММ
  


	



  В начале 90-х, группа инженеров получает задание усовершенствовать существующий комплекс "патрон + пистолет" за счет использования более мощного заряда и измененной конфигурации пули. При прежней гильзе, дульная энергия патрона ПММ увеличилась в 1,7 раза, а давление газов сгорания в стволе превысила 1.500 бар, что в 1,25 раза выше, чем у обычного патрона 9 х 18 мм. 
У ПММ - пистолета Макарова, модернизированного - магазин вмещает уже 12 патронов. Рукоятка пистолета стала более удобной, с эргономичной накладкой. В патронник сделаны две канавки, предназначенные снизить скорость отката подвижных частей механики пистолета. ПММ работает как с патронами ПМ, так и ПММ. 

	ТТХ пистолета ПММ

	Патрон:
	9 х 18 мм
стандартный и высокоимпульсный. 

	Принцип работы:
	полусвободный откат затвора,
с канавками в патроннике. 

	Общая длина, мм:
	169 

	Длина ствола, мм:
	93,5 

	Нарезы:
	4, правосторонние. 

	Шаг нареза, мм:
	260 (нарезная канавка делает
полный оборот вокруг своей оси
на участке длиной 260 мм). 

	Емкость магазина:
	12 патронов. 

	Масса, неснаряженная, кг:
	0,76 

	Начальная скорость, м/сек:
- с патроном ПМ
- с патроном ПММ
	315
430 


  Следующей модификацией стали пистолеты ИЖ-70 и ИЖ-71Н. Пистолет ИЖ-71Н предназначен для частных охранных агентств и служб безопасности. От штатного ПМ он отличается тем, что он работает на патроне 9 х 17 мм (Браунинг) и имеет регулируемые прицельные приспособления. Пистолет может выпускаться в трех вариантах, с магазинами на 8, 10 и 12 патронов. Существенной деталью характеристик пистолетов ИЖ-71Н является то, что их дульная энергия равна 250 Джоулям, начальная скорость снижена до 285 м/сек., что предусмотрено требованиями российского Закона об оружии. 

	



	 
МР-451 "Дерринджер"
  


	


  Пистолет МР-451 "Дерринджер" - свидетельство либерализации российского оружейного законодательства. Суперкомпактный двуствольный пистолет МР-451 - прекрасный образец "второго" страховочного ствола, который легко прячется практически на любом участке тела. 

	ТТХ "Дерринджера" МР-451

	Калибр, мм:
	9 

	Патрон:
	9 х 17 мм (Браунинг, .380 ACP) 

	Длина ствола, мм:
	60 

	Число нарезов ствола:
	4, правосторонние. 

	Габаритные размеры, мм:
	124 х 83 х 24 

	Масса, неснаряженная, кг:
	0,4 


Пистолет армейский МР-443 "Грач" 

	



	 
"Grach" MP-443 pistol
  


	


  С прекращением выпуска пистолета Стечкина АПС, в России возник своеобразный вакуум. Войска и особенно спецподразделения стали испытывать острую необходимость в адекватной замене. Для спецопераций ПМ, при всех его достоинствах, уже не годился. "Ижмех" предложил новую разработку - пистолет МР-443 "Грач", а затем и его модификацию "Грач-2". Это был уже другой класс оружия! Его конструкция основывалась на принципе "double-action", и работала на более мощном "парабеллумовском" патроне 9 х 19 мм, который к тому времени начался выпускаться в России. У "Грача" - затвор по типу Браунинга : со скосом. Более удобны и совершенны в работе устройства предохранения: блокируются не только спусковой крючок, но и шептало, и курок. Повышенную точность огня обеспечивают усовершенствованные прицельные приспособления. Рама и затвор выполнены из высокопрочной стали. Эргономичны и удобны при стрельбе резиновые накладки рукоятки. Удобно расположена двусторонняя кнопка фиксации магазина. 

	ТТХ пистолета МР-443 "Грач"

	Калибр, мм:
	9 

	Патрон:
	9Х19 "Парабеллум" 

	Длина ствола, мм:
	114,5 

	Нарезы:
	6, правосторонних. 

	Шаг нареза, мм:
	350 мм 

	Габаритные размеры, мм:
	412 х 210 х 35 

	Емкость магазина:
	17 патронов. 

	Масса, неснаряженная, кг:
	0,95 


Пистолет МР-444 "Багира" 

	



	 
MP-444 "Багира"
  


	


  Пистолет "Багира" - концептуально новое конструкторско -технологическое направление в программе "Ижевского механического завода". Рама пистолета выполнена из высокопрочной полимерной пластмассы, в которой залиты основные металлические рабочие элементы конструкции. "Багира" рассчитана на выпуск в трех основных калибрах: 9х17, 9х18 ПМ и ПММ и 9х19 "Парабеллум". Одной из особенностей конструкции пистолета является наличие буфера, существенно снижающего импульс отдачи, а так же ручного предохранителя. Выбрасыватель имеет двойную функцию: непосредственно извлечение отработанной гильзы и указателя наличия боеприпаса в патроннике. 

	ТТХ пистолета МР-444 "Багира"

	Калибр, мм:
	9 

	Длина ствола, мм:
	101 

	Масса, неснаряженная, кг:
	0,76 

	Габаритные размеры, мм:
	186 х 126 х 35 

	Прицельные приспособления:
	нерегулируемые, с тремя контрастными точками. 


Пистолет МР-445 "Варяг" 

	



	 
MP-445 "Варяг" .40S&W
  


	


Вслед за "Багирой" появляется серия "Варяг" - еще более мощный пистолет по патрон .40 S&W. "Варяг" разработан в двух основных версиях: 210х142х38 мм (МР-445) и 188х132х38 мм (МР-445С). Прицельные приспособления МР-445 регулируются по высоте и горизонтали, а у МР-445С прицелы фиксированные. Рама "Варяга" так же выполнена из прочного полимера. 

	ТТХ пистолета МР-445 "Варяг"

	Калибр, мм:
	.40 S&W (начато производство патрона в России) 

	Длина ствола, мм:
	125 (МР-445) и 111 (МР-445С) 

	Масса, неснаряженная, кг:
	0,76 ( по сведениям завода) 

	Емкость магазина:
	15 и 13 патронов 

	Прицельные устройства:
	регулируемые, с тремя точками. 


	



	 
MP-445C "Варяг" .40S&W
  


	


Пистолет МР-446 "Викинг" 

Новейшей разработкой "Ижмеха" является пистолет "Викинг". Пистолет внешне напоминает "Грача", но по технологии все же ближе стоит к "Багире". Рама "Викинга" изготовлена из пластмассы. Спусковой механизм так же схож с "Багирой". 

	ТТХ пистолета МР-446 "Викинг"

	Калибр, мм:
	9 

	Патрон:
	9х19 "Парабеллум" 

	Длина ствола, мм:
	114,5 

	Масса, неснаряженная, кг:
	0,9 

	Емкость магазина:
	17 патронов 

	Габаритные размеры, мм:
	190 х 140 х 38 

	Прицельные устройства:
	регулируемые, с тремя точками. 


	



	 
MP-446 "Викинг" 9x19Пара
  


	




ЕВГЕНИЙ ДРАГУНОВ - ТВОРЕЦ ОГНЕВОЙ МОЩИ

	 

	Как-то повелось у нас на Руси вспоминать о великих людях в дни больших дат и событий. Сам грешен, в год празднования 190-летия ижевского оружия и 50-летнего юбилея АК47 из под моего пера вышла добрая дюжина статей и о семействе АК, и о новых разработках ижевских мастеров - шла массированная рекламная кампания. 
Однако есть в нашей истории личности, труд которых вряд ли уместится в рамках каких-то шумных, конъюнктурных мероприятий. 
К жизни и деятельности Евгения Федоровича Драгунова я возвращаюсь на протяжении вот уже нескольких лет. С ним лично я был мало знаком - то ли я был недостаточно напорист, то ли он, скромный и сдержанный человек, не охотно шел на контакт. Сказывалась и солидная возрастная разница. Кроме всего, на "Ижмаше" яркой звездой сияет талант другого выдающегося конструктора современности Михаила Калашникова, как бы оставляя других в тени своей славы. Приходилось довольствоваться все больше архивными и музейными материалами, изучением многочисленных образцов созданных им образцов стрелкового оружия. Многое о своем отце поведали мне его сыновья, так же конструкторы-оружейники, Михаил и Алексей Драгуновы. 




 
Евгений Федорович Драгунов,
1920 - 1991.
  
Родился Евгений Федорович Драгунов родился 20 февраля 1920 года в г. Ижевске, в семье потомственных оружейников. Еще его дед рабатывал на Ижевском заводе мастером. 
По семейной традиции Евгений закончил Ижевский Индустриальный техникум и пошел в техники по обработке металлов резанием все на том же оружейном заводе. 
Свой первый проект он посвятил технологии доработки штыка к винтовке Мосина. Дело справил грамотно и нестандартно. Был у паренька цепкий ум и умение в оружии видеть то, что не каждому дано. Тут бы и пошел он в гору, но жизнь распорядилась иначе - в 1939 году призвали его в Армию, и направился солдат Евгений Драгунов служить в полковую ремонтную мастерскую. За годы войны Евгений был повышен по службе до звания старшего оружейника. Через его руки прошли тысячи боевых образцов: советские, германские, итальянские, американские, английские - и все-то он примечал, что-то выдумывал, пробовал привнести свое. А уж стрелок-то он был отменный. Сам случая не пропустит, чтобы поучаствовать в полковых соревнованиях. Наукой точной стрельбы овладел он не по чьей-то подсказке, а все постигал своим трудом и смекалкой. 
Закончилась война. Драгунов снова возвращается на родной завод. На этот раз его принимают в Отдел главного конструктора - заводу нужны были и опыт, и знания молодого конструктора. Однако Евгений чувствует, что для большого дела ему не хватает образования. Пошел учиться на заочное отделение института. 

Между тем, ему поручается проведение усовершенствования механизма перезарядки снайперской винтовки Мосина М1891/30. Хороша была винтовка, и в боях показала она себя как очень надежная, с точным боем. Но вот перезаряжать ее было не совсем сноровисто. Патроны вставлялись в магазин по одному - мешал низко посаженный прицел. У солдата в бою уходило на эту процедуру много драгоценного времени. Вот и придумал Драгунов как облегчить эту задачу. Им был разработан кронштейн новой конструкции, позволявший перезарядку производить сразу обоймой. 
Говорят, винтовка Мосина стала для Драгунова своего рода любимым коньком. В конце 40-х и начале 50-х годов, на базе образца 1891 года Драгунов разрабатывает целую гамму спортивных винтовок. Не будет преувеличением, если сказать, что Драгунов является основателем целого направления в создании советских высокоточных винтовок. При его непосредственном участии были созданы 27 (!) образцов: МЦ-50, МЦВ-50, "Зенит", "Стрела", "Тайга", СМ, Биатлон-7-2 и другие, многие из которых не раз приносили нашим спортсменам золото на международных соревнованиях самого высокого разбора. 

В 1958 году Драгунову поручается разработка новой полуавтоматической снайперской винтовки. Уже тогда, на годы вперед, советской военной наукой была сформулирована концепция боевой тактики снайперской войны: мобильная, с множественными объектами поражения, где требуется точный и скоростной прицельный огонь. В новых условиях снайпер уже не может работать по одиночной цели, длительное время выжидая ее в заданной точке. Появились новые задачи, которые ставили перед конструкторами жесткие требования. Кроме высокой кучности, винтовка должна обладать легкой, компактной конфигурацией, способной вести полуавтоматический огонь в любых боевых и климатических условиях: из укрытия, из кабины наземного и водного транспортного средства, из вертолета, в жару и мороз, в сушь и проливной дождь. Не каждому они оказались под силу. Уже тогда было ясно, что перед Драгуновым и его командой была поставлена задача создания не просто снайперской винтовки, но высокоточного стрелкового оружия оказания огневой поддержки на удаленных расстояниях. Для сравнения, если разработчики АК делали ставку на массированный автоматический огонь, то в данном случае требовалось оружие иного принципа применения в бою. На одну цель требовалось расходовать один патрон! 
Есть такая пословица у снайперов-профи, своеобразная формула оценки оптимальности работы: "One shot - one kill". Лично я не вижу здесь какой-то кровавой гиперболы. Война есть война и у нее свои реалии. Кто более точен, у того больше шансов выжить и победить. О том, что это не праздная риторика, а требование, продиктованное самой философией боевых действий, свидетельствует такая статистика: во времена войны во Вьетнаме на одного убитого противника американский солдат тратил в среднем до 17.000 патронов. Вот вам и ответ, почему и кто проиграл эту войну. 

Тогда же в 1958, Драгунов понимал, что для достижения столь жестких параметров ему придется искать компромисса путем минимизации допусков между подвижными деталями и сохранения относительно большой массы оружия с длинным стволом, с одной стороны. С другой стороны, допуски должны обеспечивать безотказность работы в сложных условиях: перепады температуры окружающей среды, повышенная влажность, запыленность и т.п. Что же касается повышения маневренности, винтовка, наоборот, должна быть короче и более легкой. Особо важной была оптимизация работы газового двигателя. Для безотказности цикла перезарядки давление газов сгорания порохов должна быть по возможности высокой, но для точности огня, наоборот, более низкой. Вот такие непростые проблемы были призваны решать Драгунов и его коллеги. 

В 




 
ССВ-58, прототип 08
  
более ранних исследованиях, я считал, что первые прототипы СВД появились в 1959 году. Однако случай убедиться в своих заблуждениях представился очень скоро. При более близком осмотре экспериментальных образцов, на одной из винтовок я увидел маркировку: "ССВ-58, N08". Снайперскую самозарядную винтовку образца 1958 года Драгунов создает в том же году, когда был объявлен конкурс. Завидная трудоспособность! 
Данный образец заметно отличается от привычного нам образца СВД. У ствольных накладок количество вентиляционных отверстий 3, а не 6. Приклад без регулируемой щеки. Ствол и дульное приспособление сильно смахивают на "акашные". Собственно, дульное приспособление отсутствует как таковое и представляет собой муфту на подобии АК47. Заднее прицельное устройство крепится на крышке ствольной коробки и имеет "классическую" компоновку, со скользящей тангентой и диоптрическим отверстием. Данный образец отличает неплохая кучность боя, но общая надежность и особенно живучесть механизмов оставляют желать лучшего. 

В данном конкурсе, как известно, кроме Драгунова принимает участие и М.Т. Калашников. Им разработаны две модели, которые в значительной мере копируют своего предшественника - АКМ: 

· штампосварная коробка; 

· затворная рама интегрирована со штоком и поршнем; 

· поворотный затвор оснащен двумя боевыми упорами; 

· газовый механизм без регулятора; 

· прицельные приспособления - точная копия АКМ. 

Образцы явно не "дотягивали" до показателей, предусмотренных условиями конкурса, и конструктор, и без того занятый разработкой нового пулемета РПК, отозвал свои образцы из конкурса. 

Однако оставались еще два серьезных конкурента: Александр Константинов и Федор Баринов. Наиболее продолжительное сопротивление оказала команда Константинова. Его образец обладал довольно высокой вероятностью попадания, но зато существенно превосходил в технологичности производства и себестоимости. И вот тут-то сказалось личное мастерство Драгунова-стрелка. 




 
СВД с принадлежностью.
  
Постепенно он внедряет новый принцип независимого крепления ствольных накладок. Если накладки винтовок конкурентов имели типичное жесткое крепление к стволу, то Драгунов делает ствол свободно плавающим. Кроме всего, Драгуновская коробка изготавливается методом горячей ковки с последующей механической обработкой. Соединение ствола с коробкой у него более жесткое, что не может не улучшить параметры стрельбы. Затвор имеет три запирающих упора. Шток и поршень раздельные. Рама довольно короткая и так же не соединена жестко со штоком. Ствол изготавливается по технологии, отличной от штатного автомата. Цилиндрическая заготовка проходит глубокое сверление на специальных станках под высоким давлением масла. Длина сверла при этом довольно большая - примерно 1000 мм. После сверловки, канал проходит двойную развертку, т.е. более точное сверление в два цикла. После этого полученный канал подвергается "гладкой" электрополировке, т.е. от электрода по каналу идет разряд и шлифует поверхность. После этого деталь поступает на участок электроэрозии. Здесь она погружается в рабочую жидкость на основе керосина. Внутрь канала вводится инструмент с точной копией нарезки. Подавая ток, оператор задает такой режим, что от электроразряда поверхность канала ствола приобретает точную копию геометрии инструмента. Таким образом "лишний" металл как бы вымывается и образует нарезы. После этого деталь поступает на участок токарной обработки, где убирается "лишний" металл с внешней поверхности ствола. Ну и конечно же - термообработка ствола и хромирование канала и патронника. 

В итоге, армейские спецы приняли верное решение и их выбор пал на СВД. В конце концов, эффективность оружия в бою определяет не столько ее производственная технологичность, сколько надежность и точность. В 1963 году СВД стала штатным оружием армейских снайперов. 

Наряду с СВД Драгунов 




 
ТСВ-1, неполная разборка
  
создал мало кому известную, но весьма интересную по конструкции ТСВ-1 - тренировочную снайперскую винтовку под патрон 5,6 мм кольцевого воспламенения. Во многом она копирует СВД, и это понятно, ведь главная ее задача - служить оружием подготовки снайперов до того, как им доведется стрелять из настоящего боевого оружия. У ТСВ-1 привычный рамочный приклад, ствольные накладки с шестью вентиляционными отверстиями с каждой стороны. Коробка более лаконичная, короткая. Ствол укороченный. Принцип работы стреляющего агрегата основан на свободном откате. Штампосварной магазин вмещает 10 малокалиберных патронов. Затвор, детали УСМ, возвратного механизма встроены в крышку ствольной коробки. 

С 




 
СВДС, складывающийся приклад.
  
началом военных действий в Афганистане, среди военных пошел разговор о том, что СВД необходимо сделать еще более компактной, т.к. штатная винтовка плохо вписывалась в ограниченное пространство БМП. Драгунов осторожничал. Опыт подсказывал, что складной приклад может негативно повлиять на кучность боя. Тут требовался взвешенный и четко проверенный подход. В качестве решения проблемы, он прелагает укоротить ствол и пламегаситель, однако сам понимает, что выигрыш тут не велик. 

Одновременно, был проверен вариант СВД с возможностью автоматического огня. Легкая, СВД с таким мощным патроном при автоматической стрельбе давала большой импульс отдачи. Стрелка буквально откатывало назад вместе с винтовкой. Эту идею пришлось оставить. 

Отошедший от активной конструкторской работы, Драгунов уже не смог довести проект по складной модификации. Эту работу завершил коллектив во главе с Азарием Ивановичем Нестеровым - опытнейшим конструктором, проработавшим к тому времени в ВПК около 40 лет. 

Сперва 




 
СВДС, хорошо виден складывающийся приклад, чека крышки, предохранитель, пистолетная рукоятка и стандартный магазин .
  
появились два рабочих варианта СВДС - снайперской винтовки Драгунова, складной. Один из них, со стволом 620 мм, получил индекс СВДС-А, т.е. "армейский". Другой со стволом, укороченным до 590 мм, назывался СВДС-Д - "десантный". 
Комиссия приняла решение оставить только десантный вариант с названием СВДС. 

СВД в своей обычной конфигурации в последствии также претерпела некоторые изменения. Появился пластмассовый нескладной приклад с пластмассовыми накладками. 




 
СВД, новая модель : пластмассовый нескладывающийся приклад, пластмассовые накладки, опытный 10-зарядный магазин.
  


Еще раньше, когда я работал над материалами о Драгунове, мне не раз доводилось беседовать с людьми, близко знавшими Евгения Федоровича. Каждый считал своим долгом отметить его мягкий, спокойный, как сейчас модно говорить, неконфликтный характер. Его многосторонний талант конструктора являлся продолжением глубинных личностных черт. Драгунов навсегда остался в памяти своих коллег и друзей как человек высокого чувства долга. Как гуру, он щедро передавал свои знания, свой опыт молодым инженерам. И уж кто-кто, а он то в первую очередь заслуживает звания Учителя. Многие из них сегодня сами - первоклассные специалисты, но и по сей день отзываются о Драгунове, как о своем духовном наставнике. 

Умер Евгений Федорович 4 августа 1991 года.

Помню как на следующий после похорон день вошел я в бывший его кабинет. Вот его рабочий стол с траурным портретом. Вдруг, кто-то подошедший сзади, сказал: - Вот ведь человек какой был - свой стол ни от кого никогда не запирал. Знаете, почему его все так уважали и любили? Он всегда был среди нас, в одной и той же рабочей комнате. Ему чужды были чувства собственной особенности - такое редкое явление среди звезд крупной величины. Не то, что некоторые... 

Могу сказать, что тот же стол и тот же портрет находятся на своем прежнем месте, уже который год после смерти их хозяина. Очевидно, заслуги человека считаются не только по тому, что он сделал и дает нам сегодня. Гораздо более важно то, что он оставляет своим потомкам. 




 
СВДС, неполная разборка
  
Сейчас СВД изготовливается в нескольких вариантах:
(а) с деревянным нескладывающимся прикладом и пластмассовыми накладками;
(б) с пластмассовым нескладывающимся прикладом и пластмассовыми накладками; 
Скоро появятся варианты СВД и СВДС калибров .308 WIN., 9.3 мм и .338 Lapua MAG.




АК-107 и АК-108

	 

	В прошлом декабре мне представился случай испытать два новые изделия, разработанные "Ижмашем": АК-107 и АК-108. 




 
АЛ-4 разработан в конце 60-х, за несколько лет до АК-74.
Ствол и затвор этого образца был заимствован при разработке АК-74.
  
Авторы данной разработки Юрий Константинович Александров и Валерий Николаевич Паранин подробно ознакомили с особенностями конструкции автоматов. Собственно, данные образцы представляют собой версию более ранних разработок Александрова, "вписанных" в фурнитуру автоматов Калашникова. По правде сказать, я уже был знаком с моделями Александрова АЛ-4 и АЛ-7, но автомат Александрова - Калашникова видел впервые. 

Даже 




 
АЛ-7 максимально унифицирован с автоматом Калашникова. Внешне отличается наличием кожуха газового двигателя и конструкцией крышки коробки.
  
невооруженным глазом заметно, как сильно эти образцы смахивают на своего старшего собрата АК74М. Но это только внешнее сходство. По своей конструктивной схеме, по принципу работы автоматики перед вами действительно новое изобретение. 
Крышка коробки крепится к самой коробке сзади при помощи рычага, а не типичной для всех АК кнопкой возвратного механизма. Спереди на крышке расположено заднее прицельное устройство. Своим выступом оно входит в паз на 




 
АЛ-7: неполная разборка.
  
ствольной накладке и тем самым закрепляет крышку в передней точке - метод также отличительный от штатного автомата. Геометрия окна выбрасывателя отработанной гильзы также своя: более короткая со скосом в задней и передней части. Это объясняется тем, что ход подвижных деталей АК-107 и АК-108 короче, чем у обычного "Калашникова". В результате, темп огня в автоматическом режиме возрастает с 600 до 850 и даже 900 выстрелов в минуту. От основания мушки до ствольной накладки проходит кожух газового двигателя, интегрированный со ствольной накладкой. 

Автоматы, сделанные под патрон 5,45х39 (АК-107) и 5,56х45 мм (АК-108), состоят из следующих основных деталей и узлов: 




 
АК-107/108: узел синхронизации в сборе.
  
· крышки коробки, выполненной из листовой стали толщиной 0,7 мм; 

· газовой камеры со стальным кожухом; 

· верхней планки с поршнем, синхронизирующей шестерней и возвратным механизмом; 

· затворной рамы с нижней планкой и вторым газовым поршнем; 

· возвратного механизма затворной группы; 

· затвора; 

· ствола с вкладышем; 

· ложи со ствольными накладками; 

· ударно-спускового механизма; 

· магазина. 

Основное и главное отличие изделий заключается в наличии механизма сбалансированной автоматики. Рассмотрим его более подробно. 




 
Узел синхронизации:
(а) верхняя планка с шестерней и возвратной пружиной;
(б) рама с нижней планкой и поршнем.
  
Основным принципом работы автоматов АК-107 и АК-108 является использование энергии газов сгорания порохов, когда часть газов направляется из канала ствола в газовый двигатель. Если в штатном автомате газовая камера имеет один рабочий цилиндр и поршень, то тут работают два цилиндра и два поршня. При этом противоположное движение поршней синхронизируется при помощи шестерни. 

При выстреле, давлением газа оба поршня приводятся в движение. Две массы, набирая инерцию движутся в противоположном направлении, и, достигая свои крайние точки, создают инерционные моменты с противоположными значениями, что, следуя законам физики, снижает силу отдачи. Под действием силы пружин возвратного механизма, и опять-таки через узел синхронизации, обе массы одновременно возвращаются в исходное положение. Импульс, генерируемый в момент наката, так же существенно редуцируется. Затвор при этом извлекает из магазина очередной патрон и запирает его в патроннике. Детали УСМ становятся в боевое положение. 

Автоматы 




 
АК-107 с комплектом принадлежностей, включая штык-нож, инструмент для неполной разборки и чистки, шомпол, масленку.
  
стреляют в трех режимах: "АВ" - автоматическим огнем (первое положение переводчика после предохранения); "3" - короткой очередью с отсечкой трех патронов (среднее положение переводчика) и "ОД" - одиночным огнем, переводчик находится в крайнем нижнем положении. Если при стрельбе одиночными выстрелами и в автоматическом режиме УСМ работает так же, как и у автомата Калашникова, то для отсечки "3" на ось переводчика насаживается специальный зубчатый сегмент - сухарь - а попросту "трещотка", которая при каждом выстреле от одного до трех удерживает автоматическое шептало. Как только сделан третий выстрел, "трещотка" освобождает шептало и оно в свою очередь перехватывает курок и удерживает его до очередного нажатия спускового крючка. Очередным нажатием на спуск трехпатронный цикл вновь повторяется. 

Что дает такая конструкция ? 




 
АК-108: способ крепления крышки ствольной коробки при помощи рычага. 
  
Для того, чтобы это оценить на практике, конечно следует самому пострелять, но поверьте на слово: новый автомат дает улучшение кучности стрельбы из неустойчивого положения стоя в 1,5 - 2,0 раза по сравнению со штатным АК74М. Весьма весомый аргумент! 

Тактико-Технические характеристики

 

АК-107

АК-108

Калибр, мм:

5,45

5,56 

Патрон:

5,45х39

5,56х45 

Принцип работы:

газовый двигатель
со сбалансированной автоматикой. 

Темп стрельбы, выст./мин

850 - 900 

Начальная скорость, м/сек:

900

910 

Масса патрона, г:

10,2

12,5 

Масса пули, г:

3,42

4,5 

Питание:

штатный пластмассовый
30-местный магазин. 

Масса, без магазина, кг:

3,6 

Масса магазина (не снаряженного), кг:

0,2 

Длина автомата, мм:
- с откинутым прикладом
- со сложенным прикладом

943
695 

Длина ствола, мм:

415 

Ствол:

канал и патронник хромированы,
4 правосторонних нареза с шагом
200 мм (АК-107) и 178 мм (АК-108). 

Прицельные устройства:

скользящая тангента
с U-образным прорезом -
заднее прицельное приспособление;
цилиндрическая шпилька
в защитном кожухе -
передняя мушка. 

Защитное покрытие:

фосфатирование. 

Фурнитура:

черный полиамид,
армированный стекловолокном. 




Снайперская малокалиберная винтовка СВ-99 

	 

	


Владимир Суслопаров - разработчик СВ-99.



Новая снайперская винтовка СВ-99 имеет много необычного в своей конструкции. Во-первых, необычен калибр: 5,6 мм, под патрон кольцевого воспламенения. Хотя, ничего сверх необычного тут нет. Еще во времена войны во Вьетнаме, вьетконговские бойцы успешно применяли ТОЗовские малокалиберные винтовки в качестве снайперского оружия для использования на сверхкоротких дистанциях от 50 до 100 метров. Снять часового, сторожевую собаку и затем тихо уйти - таков примерный "modus operandi" снайпера в городских условиях или при выполнении специфических боевых заданий. Тема малокалиберной снайперки оставалась актуальной и в ходе боевых действий в Грозном в наши дни. Разведчики установили, что и там применялись "тихие мелкашки" наряду с более привычными СВД. 

И все же появление малокалиберной снайперской винтовки практически не вписывается в общую мировую тенденцию укрупнения снайперских калибров. Сако, Эккюраси Интернэшнл, Баррет, Денел пошли в сторону увеличения от .308 Винчестера до .338 Лапуа-Магнум и далее - 12,7 и даже 20 мм. При этом следует сделать оговорку, что винтовки крупного калибра рассматриваются не столько как оружие против живой силы противника, сколько как эффективное средство против материальных ценностей и легкой техники (средства связи, локаторные установки, автомототехника и т.д.). В этой связи СВ-99 - оружие, ориентированное сугубо против живой силы. По понятным причинам, для существенного снижения звуковой волны винтовка оснащена тактическим глушителем. Еще одна деталь делает ее более тихой - тип затвора. Прямой затвор несколько лет тому назад был изобретен и запатентован (получено авторское свидетельство) Геннадием Никоновым, более известным по разработке автомата АН-94 "Абакан". Этот затвор применяется в винтовках серии "Биатлон". Суть конструкции сводится к тому, что отвод затвора производится не поворотом и скользящим перемещением в заднее положение, а обычным прямым движением. Запирание обеспечивается тем, что затворная группа выстраивается по одной оси и сравнительно маломощный импульс патрона не может самопроизвольно отвести затвор назад. В закрытом положении затвор удерживается мертвой точкой, и открыть его можно только за счет применения бокового плеча шарнирного механизма, соединенного с рукояткой затвора. 

	



	Огневые испытания СВ-99.


	


Перезарядка очень короткая и быстрая, что позволяет производить серию из нескольких выстрелов в довольно быстром темпе, не изменяя изготовки стрелка. Если бы винтовка была самозарядной, то даже при наличии глушителя ее было бы слышно по звуку затворной группы, что весьма не желательно при работе на коротких дистанциях. Используемая же конфигурация в достаточной мере обеспечивает уровень звуковой скрытности снайпера. 

В плане конструкции ложи следует отметить удачное решение как общей компоновки, так и отдельных узлов. Цевье имеет направляющие салазки для крепления сошки. Сверху на ствольной коробке имеется крепление для оптического прицела типа "ласточкин хвост". Конструкция не предусматривает наличие открытых прицельных приспособлений, что так же следовало бы пересмотреть в пользу таковых. 

Приклад легко отделяется от стреляющего агрегата нажатием всего лишь одной кнопки. Вместо штатного приклада с полностью регулируемым затыльником и щекой, можно установить пистолетную рукоятку. Такая укороченная конфигурация вполне оправдывает себя в случае использования оружия при подходе к боевой точке и отходе от нее. 

	



	СВ-99 в разобранном виде.


	


Винтовка очень компактна. В собранном виде ее общая длина составляет 1000 мм. При снятом прикладе и глушителе, габаритная длина стреляющего агрегата (ствол, коробка с цевьем) составляет 520 мм. В таком виде оружие легко вписывается в практически любой дипломат. 

Боепитание происходит от 5-местного пластмассового магазина. Возможен вариант и 10 местного магазина. Запасные магазины крепятся к прикладу, по типу карабина "Соболь". 

Ствол винтовки холодно кованный, с 6 правосторонними нарезами. Канал ствола и патронник не хромированы. На наш взгляд, это является нежелательной недоработкой, т.к. в условиях реальной боевой обстановки, где зачастую нет возможности регулярно чистить оружие и ствол подвержен различным погодным воздействиям, ствол нуждается в хромированном защитном покрытии. По сообщению конструкторов они уже работают над этой проблемой с таким расчетом, чтобы хром не снижал кучности, что является не такой уж простой задачей. Однако многолетний опыт общения с ребятами из КБ главного конструктора убеждает, они с задачей справятся. 

В целом же винтовка обладает хорошей кучностью. На дистанции 100 метров, с глушителем, винтовка способна стрелять группами от 20 до 22 мм на каждые 10 выстрелов. 

Основные ТТХ СВ-99

	Калибр, мм:
	5,6 мм (.22 LR) 

	Ствол:
	холодно кованный,
канал хонингован;
6 правосторонних нарезов;
шаг нарезов 420 мм. 

	Длина ствола, мм:
	350 

	Общая длина с прикладом, мм:
	1.000 

	Масса, неснаряженная, кг:
	3,75 

	Дистанция эффективного огня, м:
	100 

	Регулируемая длина приклада, мм:
	20 

	Регулировка щеки, мм:
 - подъем
 - продольное перемещение
	7,5
6,0 

	Регулировка затыльника, мм:
	30 мм вверх и вниз
от нейтрального положения 

	Регулировка усилия спуска, кгс
	от 0,5 до 1,0 


ПП-19: СЕМЕЙСТВО ?БИЗОНОВ¦

The English article 

	 

	В начале 90-х годов, военные и службы безопасности на разных уровнях стали все более настойчиво поднимать вопросы о создании компактного, высокоэффективного стрелкового оружия, отвечающего требованиям скоротечных 




 
Создатели семейства "БИЗОН":

 сидят, слева направо:
  А. Драгунов, В. Калашников;
 стоят, слева направо:
  Д. Долганов, С. Горбунов.
  
огневых контактов на ближних и средних дистанциях в условиях населенных пунктов, при проведении операций по зачистке, освобождении заложников и уничтожении террористов. Стало ясно, что в новых условиях серийные автоматы АК, хотя и являются великолепным оружием, в ряде случаев давали нежелательные потери среди гражданского населения, не принимавшего участия в конфликтах. Происходило это по вполне объективным причинам: автоматный патрон - все же сильный боеприпас, и в условиях населенных пунктов, при наличии большого количества преград и препятствий, дает значительное количество рикошетов. Поставленную задачу было поручено выполнить коллективу конструкторов ?Ижмаша¦. Работу возглавили Виктор Калашников и Алексей Драгунов - представители нового поколения ижевских оружейников. В 1993 году был изготовлен первый вариант пистолета-пулемета под названием ?Бизон¦. ПП-19, так еще обозначается изделие, разработан под пистолетный ?Макаровский¦ патрон 9 х 18 мм, стандартный и высокоимпульсный, модернизированный. Его отличительной чертой является наличие цилиндрического подствольного магазина емкостью до 64 патронов. В процессе дальнейшей доработки конструкции, основывающейся на унификации с автоматом Калашникова (60 % деталей ?Бизона¦ заимствованы у АК), появились две модификации - ?Бизон-2¦ и ?Бизон-3¦. 
Имеется вариант "Бизона" под патрон 9х17 Курц (полуавтоматический) и под более мощный патрон 7,62х25 ТТ, обладающий так же большей скоростью пули и поражающим эффектом. Емкость магазина при этом равна 45 патронам, что объясняется большей длиной боеприпаса. 




 
БИЗОН-2, с запасным магазином.
  
Исходная модель ПП-19 имеет прицельные устройства, идентичные автомату АКС74У. Дульный срез оснащен компактным пламегасителем с двумя широкими прямоугольными окнами. Приклад металлический, складывающийся влево. ?Бизон-2¦ имеет некоторые отличительные черты, которые были продиктованы не столько функциональными соображениями, сколько стремлением максимально унифицировать изделие с текущим производством Ижевского оружейного завода, что обеспечивает минимальные переналадки в процессе изготовления. Так появилось переднее прицельное приспособление по типу серии АК-100. Задняя прицельная планка со скользящей тангентой - также деталь конструкции АК. Магазин новой модификации имеет четыре отверстия на правой стороне с маркировкой 4, 24, 44 и 64. По этим отверстиям стрелок определяет количество боеприпасов в магазине. 




 
БИЗОН-2, частичная разборка.
  
Что касается модификации ?Бизон-3¦, его отличает оригинальное решение конструкции приклада. ?Г¦-образный металлический приклад складывается и фиксируется в верхнем положении над крышкой коробки. Несомненно, это более эргономичное решение, при этом прочностные характеристики ничуть не уступают автоматному варианту и боец при необходимости может использовать приклад в рукопашной схватке. Заднее прицельное устройство также претерпело существенные изменения. Вместо скользящей тангенты появился диоптрический прицел - вертикально подъемный лепесток с отверстием. Совмещая отверстие с передней мушкой и целью, оператор легко определяет линию эффективного огня. ?Бизон-2Б¦ предназначен для комплектации глушителем. В ходе полигонных и войсковых испытаний все изделия серии ПП-19 показали высокую степень надежности и безотказность работы в самых жестких условиях эксплуатации. Оружие обладает отличными боевыми качествами: 




 
БИЗОН-3, со сложенным вверх прикладом, укомплектован глушителем.
  
· высокая вероятность попадания и кучность огня; 

· компактность и возможность скрытого ношения в складках верхней одежды; 

· большая емкость магазина; 

· высокая точность при инстинктивной стрельбе (от бедра и на вскидку из походного положения); 

· устойчивость при стрельбе с одной и двух рук короткими очередями; 

· возможность ведения быстрого огня из-за укрытия. 

?Бизон¦ оставляет очень приятное впечатление от своей работы. Это не только мое субъективное мнение, а и мнение многочисленных специалистов, знающих толк в оружии, кому довелось испытать ПП-19 в деле. 

"Бизон" в действии: 
Real Video (616K) 

ТЕХНИКО-ТАКТИЧЕСКИЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ БАЗОВОГО ПП-19
Применяемый патрон:

9х18 мм, стандартный ПМ и модернизированный ПММ,
9х19 Парабеллум,
9х17 Курц,
7,62х25 ТТ. 

Принцип работы:

Свободный затвор, одиночный и автоматический огонь. 

Дальность прицельного огня, м: 

100 - патрон ПМ и 150 - ПММ. 

Темп огня, выстрелов в мин.

650 - 700 

Начальная скорость, м/сек.:

320 - патрон ПМ и 420 - ПММ. 

Магазин:

Алюминиевый, подствольный с индикацией количества боеприпасов, емкостью 64 патрона. 

Масса пистолета-пулемета,
- без снаряжения, кг:
- без магазина, кг:

2,47
2,10 

Ствол:

хромированный канал и патронник, 4 правосторонних нареза. 

Шаг нареза, мм:

240 мм 

Габаритная длина, мм:
- с откинутым прикладом
- со сложенным прикладом

660
425 

 


БРОНЯ КРЕПКА... НО ПУЛИ НАШИ КРЕПЧЕ

	 



    

	



	Общий вид штатного российского бронебойного патрона 7Н22 калибра 5,45х39 мм. 


	


  В последнее время мне все чаще приходится плотно работать с подразделениями спецназа. Работа эта нравится. Здесь что ни боец, то специалист своего дела. К оружию относятся не просто профессионально, но и творчески. Большой интерес проявляют к новым отечественным и зарубежным разработкам, как в части стрелковых образцов, так и боеприпасов, а теперь еще и к вопросам комплектования оптическими прицелами повышенной кратности и приборами ночного видения. А что касается снайперов, то это вообще особая каста в подразделениях - своего рода фанаты. Для снайпера нет мелочей, ведь успех задания зависит и от стрелкового мастерства, и специальной подготовки, и от множества других деталей, а то и просто от стечения обстоятельств. Важно все, от оружия, патронов до экипировки. 

  Совсем недавно ушел на задание отдел "Кречет" УИН Минюста в Удмуртии. Время, проведенное вместе с бойцами "Кречета", мне пошло на пользу. Мы провели эксперимент. С помощью конструкторов "Ижмаша" и друзей с белорусского завода в г. Вилейка оснастили пару пулеметов экспериментальными оптическими прицелами с переменной кратностью 2,7-8х40. После первой же пристрелки результаты дали желаемый результат: на дистанции 300 метров пулеметчик короткими очередями уверенно поражал ростовую мишень в голову. Существенно улучшался визуальный контроль за тем, куда идут выстрелы. Стрелок более уверенно контролирует ситуацию даже в условиях пониженной видимости за счет применения подсветки шкалы. В этих прицелах шкала имеет два типа подсветки: красный и зеленый - выбирай любую, какая больше подходит в условиях той или иной ситуации. 

	



	Яков Альтергот, Барнаульский станкостроительный завод, ведет огонь из РПК74; испытания патрона 7Н22 


	


  На одном из совместных учений ребята затронули еще одну существенную проблему - повышенную проникающую способность боеприпасов. Современные боевые действия проходят с применением бронежилетов. Противник стал более мобильным, зачастую использует легкую бронетехнику в качестве и транспорта, и укрытия от поражающего огня наших бойцов. 
 Я задался целью изучить, как обстоят у нас дела с производством патронов повышенной пробиваемости. 

 Известно, что одним из предприятий, специализирующихся на выпуске именно таких боеприпасов, является Барнаульский станкостроительный завод (БСЗ). 
  Позвонив своим коллегам на БСЗ, я уже через пару дней сидел в купе поезда "Москва-Барнаул". 
  Хорошая получилась поездка, познавательная и полезная. Что такое БСЗ в истории отечественных патронщиков можно легко понять из того факта, что во времена ВОВ каждый второй патрон, выпущенный по противнику, был сделан в Барнауле. 

	



	Результаты стрельбы по плите из стали 3 с дистанции 100 метров:
(1) работа пули повышенной бронебойности 57-Н-231С массой 7,9 г;
(2) полуоболочечная пуля массой 17,4 г. делает воронку 10 мм глубиной и диаметром 25 мм. 


	


  Попав на БСЗ, я сразу почувствовал себя как дома. Для меня, казалось, не было закрытых дверей. Правда, отмечу, что с меня барнаульские режимники все же взяли справку по форме допуска. И это было вполне оправдано. Честно, меня, часто бывающего на предприятиях оборонки, иной раз просто коробит от попустительств в части охраны. Ну, просто благодушие какое-то! На БСЗ с этим вопросом все обстоит как надо. 

  И все же я получил "добро" от заводчан поподробней рассказать гостям Клуба о своих достижениях. 
  Секрет высокой проникающей способности пули кроется в конструкции сердечника, в том, какой материал при этом используется. Разработчики баллистических снарядов, к каким относится и пуля, сегодня применяют различные сплавы, в том числе стали, вольфрама и даже урана. Это не только увеличивает массу снаряда без существенного изменения его размеров, но и за счет увеличения прочности стержня повышает проникающую способность снаряда. 

  Барнаульцы так же имеют свои "фирменные" секреты в изготовлении сердечника. Рассмотрим некоторые из них. 
  По форме, обычный стальной сердечник, как это имеет место у патронов 7Н6, 57-Н-231С, представляет собой цилиндр. Сердечник изготавливается методом штамповки, из специальных сортов стали. Это может быть сталь марки 65Г, дающая после соответствующей термообработки твердость в пределах 60 - 65 HRC. 

	



	Патрон 7Н22 калибра 5,45х39 мм демонстрирует весьма приемлемую кучность на дистанции 250 метров. Мишень: бронеплита 5 мм:
(1) первый выстрел для прогрева ствола;
(2) группа из 3 выстрелов, расстояние по центрам 18 мм 


	


  Сердечник пули повышенной пробиваемости 7Н10, РС-101 также изготавливается штамповкой из специальных сортов сплавов типа сталь 70 или 75. У сердечника появляется короткое оживало, а нос сердечника имеет плоскую площадку диаметром около 0,8 мм. Такая конструкция обеспечивает улучшенные бронебойные характеристики по сравнению с пулей с обычным стальным сердечником. Однако эти свойства снаряда можно улучшить еще более за счет усовершенствования характеристик сердечника. 

  Бронебойные пули патронов 7Н22 и 7Н23 и пули повышенной пробиваемости патронов РС-51 и 7Н13 изготавливаются из высокоуглеродистой стали типа У12А. Этом это уже не штамповка, а более точное резание с последующей шлифовкой оживальной части. Общая геометрия сердечника от этого только выигрывает, становится более правильной. Нос такого сердечника острый, что существенно улучшает бронебойные свойства пули. 

  Что дает такая конструкция и технология производства патронов, мне довелось испытать на стрелково-испытательном полигоне Барнаульского станкостроительного завода. 
  Испытания проводились по следующей схеме: 
  В начале производится отстрел по бронеплитам толщиной 5 и 10 мм с расстояния 200 метров. Отмечу, что стандарт бронеплит полностью соответствует маркам стали, применяемым в изготовлении российских БТРов и БМП. Дополнительно, стрельба велась по плите из стали М3 толщиной 16 мм. Результаты сравнивались. При этом считалось, что пуля соответствует нормативам, если она обеспечивает "чистое" прохождение через указанные плиты. Стреляли всю гамму патронов, от 5,45х39 мм, до 7,62х54 мм. Использовали следующие виды стрелкового оружия: РПК и РПК74 (7,62х39 и 5,45х39 мм, соответственно), АК-101 (5,56х45 мм НАТО), бельгийская автоматическая винтовка FAL и вятско-полянский карабин "Вепрь-308" (7,62х51 мм НАТО), СВД и ПКМ (7,62х54 мм). Для сравнения, произвели отстрел патронов тех же калибров трассирующего действия и патронов с пулей, оснащенной обычным стальным сердечником. В качестве дополнительного сравнения отстреляли и новый, пока еще экспериментальный, патрон калибра 9,3х64 мм с полуоболочечной пулей. Для этого использовался ижевский карабин "Лось-9". 

  Результаты говорят сами за себя. 

	



	Автор стреляет из карабина "Вепрь-308" калибра 7,62х51 мм (.308 WIN) на Барнаульском стрелковом полигоне. 


	


  Все мишени были успешно поражены. Как пули повышенного проникающего действия, так и бронебойные уверенно, выстрел за выстрелом, прошивали выставленные на рубеж плиты. Пули с обычным стальным сердечником оставляли характерные отметины с небольшим кратером внутри, но плиты так и не пробили. Трассеры попадали точно, но на броне делали только всплески - белые пятна с ожоговым венцом по периметру. 

  Когда настал черед выходить на рубеж с "Лосем-9", то я уже после первых двух выстрелов понял, что погорячился и не взял с собой наушники - такой мощный хлопок получается. Быстро разыскав в траве стреляные гильзы от ПМ, по старой 

	



	Новые, только что разработанные патроны 9,3х64 мм, с полуоболочечной пулей 17,4 г. 


	


привычке воткнул их в уши донцем внутрь. Так стало лучше. Дал пару выстрелов по плите 16 мм. По жестким ударам было хорошо слышно, как пули ложатся в цель. Пошли проверить. В теле плиты образовались два отчетливых, глубиной примерно 10 и диметром 25 мм, кратера с изумительным венцом по краю. С обратной стороны была отчетливо видна выпуклость высотой около 5 мм. И это притом что пуля всего-то полуоболочечная со свинцовым сердечником! Представляю, что это будет за боеприпас, когда заводчане освоят еще две модификации - цельнооболочечную и бронебойную. Как заверил главный инженер БСЗ Валерий Захарьящев, охотничий вариант патрона поступит в продажу уже в первом квартале будущего года, а боевые - где-то в первом полугодии 2001 года. Мы все давно уже ждем появление этого патрона. На "Ижмаше" разработаны и "Лось-9", и "Сайга-9", и "Тигр-9". Есть так же и снайперская винтовка под этот патрон. Я с нетерпением жду того момента, когда "девятка" поступит в наши войска и спецподразделения! 

  В ходе второй фазы натурных испытаний мы проводили стрельбы бронебойными патронами 7Н22 и 7Н23 калибров 5,45х39 и 7,62х39 мм по бронеплите 5 мм с расстояния 250 м. Стреляли одиночным огнем со станка пулеметами РПК и РПК74. При проверке я был просто повержен результатами. В начале, подойдя к мишени, я сконцентрировал внимание на том, как уверенно прошита броня. В этом отношении работа была проделана чисто - отверстия отчетливые, сквозные. И только тут до меня дошло: а ведь какая кучность! Одна группа из трех выстрелов патронами 7,62х39 выглядела не просто убедительно, я даже сказал бы сногсшибательно! Учитывая, что это был РПК, а дистанция 250 метров, пули легли невероятно кучно - практически одна в одну. Я не поленился и сбегал за линейкой. Измерив пробоины по центрам, я получил группу менее 20 мм. Это натолкнуло на мысль провести стрельбы на кучность. 

  Должен отметить, что провести такие испытания было с кем. У БСЗ есть замечательный стрелок - Александр Макаренко. В прошлом Саня, как он себя по-простецки представил, стрелял по нормативам мастера международного класса. 

	



	Результаты стрельбы из снайперской винтовки Драгунова СВД патронами 7Н13 по плите из стали марки 3, дистанция 100 м. 


	


  В начале по открытому прицелу я "бахнул" из "Лося-9" по двум четвертинкам кирпича, выставленным на деревянной полке на расстоянии 100 метров. Попал. Макаренко завелся - сказывается старая закалка и дух состязательности. Он прилег и дал десять выстрелов из СВД по стандартной мишени. Получилась немного вытянутая цепочкой группа, миллиметров 50-55, но это не вина Сани, а скорее прицела. Видимо второпях взяли ПСО-1 без тщательной пристрелки - мы ведь не планировали устраивать матч. После трех контрольных выстрелов поправили шкалу и сделали перестрел. Я выпустил оставшиеся в магазине семь патронов по плите, на которой сделал мелом крестик - так лучше видно цель. Только отгремели выстрелы, побежали проверять. Выстрелы легли довольно равномерно и компактно. Затем по своей мишени отстрелялся Макаренко. Группа еще больше ужалась. Вот вам и старые байки о том, что якобы бронебойный патрон не может давать приличную кучность. Согласен, 7Н13 - это не "Богиня" и даже не "Экстра", но для выполнения своей работы точно и надежно, патрон годится полностью, на все "сто". 

	



	Для проверки наличия осколков с обратной стороны плиты, автор выстрелил очередью из пяти патронов по 5-мм бронеплите. Результаты:
NN 1 - 5 пробоины от сердечников
NN 6 - 10, помеченные краской, осколки бронеплиты. Как видно, стержни при прохождении через плиту начинают "кувыркаться". Стержни в сочетании с осколками вдвое увеличивают вероятность поражения. 


	


  И еще одну деталь хочу отметить. За четыре часа интенсивных стрельб не было ни одного отказа, ни одной осечки. Все винтовки, автоматы, пулеметы, и патроны работали стабильно, как и положено российскому оружию. 

	Боеприпасы, выпускаемые БСЗ

	Калибр/Длина гильзы, мм 
	Индекс
	Масса патрона, г 
	Длина патрона, мм
	Макс. давление, Mpa 
	Характеристики пули

	
	
	
	
	
	Тип
	Масса, г 
	V25, м/сек

	5.45x39
	7Н6 
	10.5 
	57.0 
	294.2 
	Ст. сердечник 
	3.42 
	870-890 

	
	7Н10 
	10.7 
	57.0 
	306.5 
	Повышенная
пробиваемость 
	3.61 
	870-890 

	
	7Н22 
	10.75 
	57.0 
	306.5 
	Бронебойная 
	3.68 
	870-890 

	
	7Н3 
	6.6 
	56.8 
	- 
	Холостой 
	- 
	- 

	5.56x45 
	РС-101 
	11.2 
	57.4 
	338.0 
	Повышенная
пробиваемость 
	4.00 
	900-920 

	7.62x39 
	57-Н-231С 
	16.3 
	56.0 
	274.6 
	Ст. сердечник
	7.90 
	710-725 

	
	7Н23 
	16.3 
	56.0 
	274.6 
	Бронебойная 
	7.90 
	725-740 

	
	57-Н-231 
	8.2 
	48.2 
	- 
	Холостой 
	- 
	- 

	7.62x51 (.308 WIN)
	РС-51 
	21.9 
	71.0 
	338.00 
	Повышенная
пробиваемость 
	9.45 
	820-835 

	7.62x54
	7Н13 
	21.72 
	77.16 
	284.00
	Повышенная
пробиваемость 
	9.56 
	820-835 


  Послесловие: автор выражает благодарность Якову Альтерготу и Виктору Ермолаеву, коллегам и друзьям с БСЗ за оказанное гостеприимство и помощь в проведении описываемых мероприятий. 

  После Барнаула я побывал в Новосибирске, на приборостроительном заводе. НПЗ - основной разработчик и производитель оптических приборов и приборов специального назначения для Вооруженных сил России. Это были очень захватывающие встречи. От увиденного порой просто дух перехватывало - вот бы все это нашим бойцам! Рассказ об НПЗ - наш будущий материал. 
	



	Результаты стрельбы по бронеплите 10 мм, дистанция 100 метров: компактная группа из 3 выстрелов легла в круг 17 мм 


	

	
	


Результаты стрельбы из пулемета ПКМ по 10-мм бронеплите патронами 7Н13: все пробоины акцентированы и четки. 


	


Патрон РС-51 повышенной бронебойности калибра 7,62х51 мм пробивает 10-мм бронеплиту на расстоянии 100 м. 

	


Патрон РС-101 повышенной бронебойности калибра 5,56х45 мм пробивает 10-мм бронеплиту на расстоянии 100 м. 



к началу 

	 


