ГОУ НПО ПЛ №39
Технология швейных изделий
I. ОБРАБОТКА ОБТАЧНЫХ ЗАСТЁЖЕК

5.1 ДЕТАЛИ КРОЯ
	[image: обтачные детали]
	[bookmark: деталиобтачные]Для обработки застежки используются следующие детали:
· перед;
· спинка;
· обтачка горловины спинки;
· обтачка застежки.
Обтачка горловины спинки и обтачка застежки строятся на основе деталей спинки и переда: ширина обтачек по плечевым срезам одинакова и составляет 3-4см; обтачка застежки на переде на 2-2,5см больше длины застежки. 

	Рисунок 1.1 – Детали кроя для обработки обтачной застежки
	



5.2 ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ

	[image: ]

Рисунок 1.2 – Обработка обтачной застежки
	I. Заготовка мелких деталей
	II. Обработка плечевых швов изделия
	III. Обработка разреза, горловины

	
	Заготовка мелких деталей заключается в соединении плечевых срезов обтачки застежки и горловины спинки, шов разутюживается, внутренние срезы обтачек обметываются (1см) 
	Плечевые швы переда и спинки стачиваются, обметываются, заутюживаются.
	Обтачка застежки и обтачка горловины спинки накладываются на горловину изделия. Обтачка настрачивается на перед по линии разреза (2м), горловина обтачивается. Шов надсекается в закруглениях, подрезается. Обтачка вывертывается на изнаночную сторону. Разрез застежки и горловина приутюживаются (выправляется кант из основных деталей).



5.3 ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ

	[image: ]
	Если материал плохо поддается ВТО, то застежка и горловина отстрачивается (3м, рисунок 1.3). Отделочная строчка может быть предусмотрена моделью.

	Рисунок 1.3
	



Журнал методов обработки, страница 22, 
рисунки 9.2 – 9.4.

Рисунок 9.2 – в неформоустойчивых материалах используются клеевые или неклеевые прокладки в обтачку застежки.
Рисунок 9.3 – в неформоустойчивых, осыпающихся материалах в обтачку застежки и горловины используется неклеевая прокладка, внутренние срезы обтачек застрачиваются (1м).
Рисунок 9.4 – в тонких, прозрачных материалах в обтачки используется прокладка из основного материала. Детали обтачек обтачиваются по внутренним срезам, вывертываются (1м). Затем обрабатываются плечевые швы изделия, разрез застежки (2м) и горловина.


5.4 ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ (ТПО) ОБРАБОТКИ ОБТАЧНОЙ ЗАСТЕЖКИ

	[image: ]
	1. Стачать плечевые срезы обтачки застежки и обтачки горловины спинки
2. Разутюжить плечевые швы обтачек
3. Обметать внутренние срезы обтачек (1см)
4. Настрочить обтачку застежки на горловину переда по линии застежки (2м), обтачать горловину обтачкой
5. Надсечь припуск шва обтачивания в закруглениях
6. Вывернуть обтачку на изнаночную сторону
7. Выметать застежку, горловину
8. Приутюжить застежку, горловину
9. Удалить нитки выметывания застежки, горловины



Вопросы для самопроверки
1. Назвать детали кроя для обработки обтачных застежек
2. Как построить обтачку застежки?
3. Как построить обтачку горловины спинки?
4. Назвать этапы обработки обтачной застежки
5. В чем заключается этап обработки мелких деталей?
6. Назвать операции по обработке плечевых швов переда и спинки
7. Назвать операции по обработке застежки, горловины
8. В каком случае застежка и горловина отстрачиваются?
9. В каком случае в обтачки используются прокладки (клеевые и неклеевые)?
10. Как обрабатываются внутренние срезы обтачек в осыпающихся материалах?
11. Назвать особенности обработки застежки в тонких, прозрачных материалах

Домашнее задание
Изготовить образец обработки обтачной застежки (журнал методов обработки, стр. 22, рисунок 9.1).
Лекала для обработки застежки представлены в приложениях 1.1 – 1.3.










II. 
ОБРАБОТКА ЗАСТЁЖЕК С ВТАЧНЫМИ ПЛАНКАМИ

2.1 ДЕТАЛИ КРОЯ
	[image: с втачными планками детали]
	Для обработки необходимы следующие детали:
· перед (основная деталь) – 1 деталь;
· планка – 2 детали.

Длина планки на 1,5-2 см больше длины застежки:



Ширина планки равна ширине готовой застежки плюс припуски на швы:



	Рисунок 2.1 – Детали кроя для обработки застежки с втачными планками
	



2.2 ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ

	[image: ]
Рисунок 2.2 – Обработка застежки с втачными планками
	I. Заготовка мелких деталей
	II. Обработка застежки

	
	Заготовка мелких деталей заключается в заутюживании планок пополам; на планках намечаются величины припусков на швы: по долевым сторонам – 1см; по длине – 1,5-2 см.  
	На детали переда намечают размер застежки в готовом виде. Планки накладываются на деталь переда, совмещая линии застежки и линии припусков на швы (планки накладываются срезами навстречу друг другу). Планки настрачивают на перед (1м, 2м). Деталь переда разрезают между строчками, планки выправляют, накладывают друг на друга, выметывают застежку. Затем с изнаночной стороны припуски на швы обметываются в один прием (3см). 



2.3 ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА ОБРАБОТКИ ЗАСТЕЖКИ С ВТАЧНЫМИ ПЛАНКАМИ

	№п/п
	Эскиз операции
	Наименование операции
	ТУ выполнения операции

	1. 
	[image: ]
	· Заутюжить планки пополам
	Планки складываются лицевыми сторонами наружу, заутюживаются пополам

	2. 
	[image: ]
	· Наметить на планках ширину швов настрачивания
	На планках намечают по долевым сторонам припуски шириной 1 см; по длине планки снизу намечают припуск 1,5-2 см.

	3. 
	[image: ]
	· Наметить на переде размер застежки
	На детали переда застежка намечается линиями: двумя вертикальными и одной горизонтальной. Расстояние между вертикальными линиями равно ширине готовой застежки (Шзаст); горизонтальная линия ограничивает длину готовой застежки (Дзаст)

	4. 
	[image: ]
	· Наметать планки на перед
· Настрочить планки на перед
· Удалить нитки наметывания планок
	Планки наметываются на перед, при этом линии швов на планках и линии застежки на переде должны совпадать. 
Планки настрачиваются на перед по вертикальным линиям. Две строчки должны заканчиваться строго на уровне горизонтальной линии.

	5. 
	[image: ]
	· Проверить качество настрачивания планок
	Качество проверяется с изнаночной стороны. Две строчки должны быть параллельными, заканчиваться на одном уровне.

	6. 
	[image: ]
	· Разрезать перед между строчками
	Деталь переда разрезается с изнаночной стороны между строчками. Линия разреза не доходит до конца строчек на 1,5-2см, далее деталь надсекается к строчкам на уголок. 

	7. 
	[image: ]
	· Вывернуть планки, выправить
	Через полученный разрез припуски швов отворачиваются на изнаночную сторону, планки выправляются.

	8. 
	[image: ]
	· Наметать планки друг на друга, скрепить застежку
	Планки накладывают друг на друга (стороны планок должны совпадать) и наметываются крестообразными стежками.

	9. 
	[image: ]
	· Настрочить уголок переда на планки
	Нижняя часть переда отворачивается наверх, уголок переда настрачивается на планки, тем самым скрепляя застежку внизу.

	10. 
	[image: ]
	· Обметать швы настрачивания планок
	С изнаночной стороны швы настрачивания планок обметываются по трем сторонам в один прием.

	11. 
	[image: ]
	· Приутюжить застежку
· Удалить нитки наметывания планок
	Застежка приутюживается с лицевой стороны через проутюжильник.
Нитки наметывания планок удаляются. 



2.4 
ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ
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	[image: ]
	Если основной материал неформоустойчивый, то в планки может применяться клеевая или неклеевая прокладка (рисунки 2.3, 2.4)

	Рисунок 2.3
	Рисунок 2.4
	

	[image: ]
	Если основной материал плохо поддается ВТО, то застежку отстрачивают вкруговую (4м, рисунок 2.5). Отделочная строчка может быть предусмотрена моделью.

	Рисунок 2.5
	

	[image: ]
	В толстых тканях подкладка планки отрезная, может быть выкроена из подкладочной ткани (рисунок 2.6)

	Рисунок 2.6
	



2.5 ВАРИАНТЫ ОБРАБОТКИ

Журнал методов обработки, страница 23, 
рисунки 10.1 – 10.5.
Рисунок 10.1 – при обработке застежки таким методом планки не заутюживаются пополам, настрачиваются на изнаночную сторону детали переда вразворот (1м, 2м). После разрезания детали планки выправляются одинаковой ширины, располагаются встык. Края планок подворачиваются и настрачиваются на деталь переда (3м, 4м). После этого настрачивается уголок переда на планки. Нижние края планок обметываются с изнаночной стороны.
Рисунок 10.2 – Внутренние срезы подкладки планки обметываются (1см, 2см). Планки настрачиваются на деталь переда вразворот (3м, 4м). После разрезания, выправления планок настрачивается уголок переда на планки, застежка отстрачивается с лицевой стороны вкруговую (5м).

Рисунок 10.3 – ширина детали кроя планки рассчитывается по формуле: . Детали планок после разрезания переда располагаются встык.
Рисунок 10.5 – внутренние срезы планок обметываются (1см, 2см). Планки настрачиваются на деталь переда вразворот (3м, 4м); после разрезания швы настрачивания планок разутюживаются. Внутренние срезы подкладки планки настрачиваются на застежку (5м).

Вопросы для самопроверки
1. Назвать детали кроя для обработки застежек с втачными планками
1. Как рассчитать размер планки (длину, ширину)?
1. Назвать этапы обработки застежки с втачными планками
1. В чем заключается этап заготовки мелких деталей?
1. Назвать операции по обработке застежки
1. Как проверить качество настрачивания планок?
1. Как разрезается деталь переда между строчками?
1. Как обметываются срезы планок?
Домашнее задание
Изготовить образец обработки обтачной застежки (журнал методов обработки, стр. 23, рисунок 10.4).
ОБРАБОТКА ЗАСТЕЖЕК С ВТАЧНЫМИ ПЛАНКАМИ, ЦЕЛЬНОВЫКРОЕННЫМИ С ОБТАЧКАМИ

3.1 ДЕТАЛИ КРОЯ

	[image: втачн с цв обт детали]
	Для обработки застежки используются следующие детали:
· перед – 1 деталь;
· спинка – 1 деталь;
· обтачка застежки, цельновыкроенная с планкой застежки – 2 детали;
· обтачка горловины спинки – 1 деталь.

	Рисунок 3.1 – Детали кроя для обработки застежки с втачными планками, цельновыкроенными с обтачками
	



	[image: построение обтачки спланкой]
	Обтачка застежки, цельновыкроенная с планкой, строится на основе детали переда следующим образом (рисунок 3.2):
1. Построение обтачки:
· на детали переда намечается размер готовой застежки;
· по плечевому срезу откладывается 3-4 см;
· к ширине обтачки достраивается припуск 1см;
· к длине обтачки достраивается припуск 1,5-2 см;
2. Построение обтачки, цельновыкроенной с планкой:
· к детали обтачки достраивается 2×Шзаст.;
· к детали достраивается припуск 1см.

	Рисунок 3.2 – Построение обтачки застежки, цельновыкроенной с планкой застежки
	


3.2. ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ

	1. Обработка застежки
	2. Обработка плечевых швов изделия, плечевых швов обтачек
	3. Обработка горловины

	На основной детали намечают размер застежки в готовом виде: длину и ширину. На обтачках, цельновыкроенных с планками, намечают припуски на швы.
Обтачки настрачиваются на перед изделия, деталь разрезается между строчками.
	Плечевые швы основных деталей стачиваются, обметываются, заутюживаются.
Плечевые швы обтачек застежки и горловины стачиваются, разутюживаются.
Внутренние срезы обтачек обметываются вкруговую.
	Изделие расправляется, на горловину накладываются обтачки, горловина обтачивается. При этом обтачиваются верхние углы планок. Далее обтачки вывертываются на изнаночную сторону, выправляются планки. Дальнейшая обработка соответствует обработке застежек с втачными планками.








3.3. ОПЕРАЦИОННАЯ КАРТА ОБРАБОТКИ ЗАСТЕЖКИ С ВТАЧНЫМИ ПЛАНКАМИ, ЦЕЛЬНОВЫКРОЕННЫМИ С ОБТАЧКАМИ

	Эскиз операции
	№, наименование операции
	ТУ выполнения операции

	[image: ]
	1 Наметить на детали переда размер застежки
	На основной детали намечается длина и ширина застежки: расстояние между вертикальными линиями равно ширине готовой планки (Шзаст), горизонтальная линия ограничивает длину готовой застежки (Дзаст)

	[image: ]
	2 Наметить на обтачках размеры припусков на швы
	На обтачках намечаются припуски на швы:
· припуски на настрачивание планок (1см);
· ширину планок (по модели);
· припуск к длине застежки (1,5-2 см)

	[image: ]
	3 Настрочить обтачки на перед по намеченным линиям
	Обтачки настрачиваются на деталь переда, при этом совмещаются линии припусков швов на обтачках и линии застежки на детали переда

	[image: ]
	4 Разрезать перед между строчками
	Деталь переда разрезается между строчками посередине. Не доходя 1,5-2 см до конца строчек деталь надсекается к строчкам на уголок

	[image: ]
	5 Стачать плечевые швы переда и спинки
6 Обметать плечевые швы переда и спинки
7 Заутюжить плечевые швы переда и спинки
	Плечевые швы переда и спинки стачиваются, обметываются, заутюживаются в сторону спинки. Настроченные планки находятся между основными деталями.

	
[image: ]
	8 Стачать плечевые швы обтачки застежки и обтачки горловины спинки
9 Разутюжить плечевые швы обтачек
10 Обметать внутренние срезы обтачек
	Обтачка горловины спинки накладывается на лицевую сторону обтачки застежки. Плечевой шов обтачек стачивается, припуски разутюживаются. Аналогично стачивается второй плечевой шов обтачек.
Внутренние срезы обтачек застежки и горловины спинки обметываются вкруговую.

	[image: ]
	11 Обтачать верхние стороны планок,  горловину обтачками
	Горловина переда и спинки обтачивается швом шириной 0,5-0,7 см. Припуски шва в уголках планок высекаются, в закруглениях горловины надсекаются.
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	12 Вывернуть обтачки на изнаночную сторону, выправить планки
	Обтачки вывертываются на изнаночную сторону изделия. Выправляются планки согласно намеченным линиям готовой застежки.
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	13 Наметать планки застежки
14 Выметать горловину
	Планки накладывают друг на друга (стороны планок должны совпадать) и наметываются крестообразными стежками.
Край горловины выметывается, выправляется кант из основных деталей

	[image: ]
Номера операций согласно ТПО
	15 Настрочить уголок переда на обтачки застежки
	Деталь переда отворачивается, уголок настрачивается на планки.
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	16 Приутюжить застежку, горловину
17 Удалить нитки наметывания планок, выметывания горловины
	Горловину и застежку приутюживают, нитки выметывания удаляют. 



III. 
ОБРАБОТКА ЗАСТЁЖЕК В МУЖСКИХ СОРОЧКАХ

4.1 ДЕТАЛИ КРОЯ
	[image: детали заст м сорочка копи]
	[bookmark: детали]Для обработки используются следующие детали: 
· верхняя часть застёжки (левая часть переда) – 1 деталь;
· нижняя часть застёжки (с цельновыкроенной обтачкой) – 1 деталь;
· планка (для верхней части застёжки) – 1 деталь.
[bookmark: размер]Планка выкраивается размером: ширина 4-5см (с припусками), длина равна длине бортового среза полочки.


	Рисунок 4.1 – Детали кроя для обработки застежки в мужской сорочке



4.2 ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ
Обработку застёжки (рисунок 4.2) можно разделить на следующие этапы:

	[bookmark: этапы][image: ]

Рисунок 4.2 – Обработка застежки в мужской сорочке
	I. Заготовка мелких деталей
	II. Обработка верхней части застежки
	III. Обработка нижней части застежки
	IV. Оконча-тельная отделка

	[bookmark: заготовка][bookmark: верхняя][bookmark: нижняя][bookmark: окончательная]
	Заготовка мелких деталей заключается в дублировании обтачки нижней части застежки, обметывании внутреннего среза (1см) 
	На верхней части застежки притачивается планка (2м), заутюживается на лицевую сторону. Из детали планки выправляется кант. Край борта отстрачивается (3м), настрачивается край планки (4м)
	На нижней части застежки цельновыкроен-ная обтачка заутюживается на изнаночную сторону.
	К окончательной отделке относятся операции по обработке петель (5см), присоединению пуговиц (6р).



4.3. ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ

	[image: ]
	[image: ]

	Рисунок 4.3
	Рисунок 4.4



[bookmark: двухстороняя]В тонких материалах планка может быть цельновыкроенной с полочкой (если ткань гладкокрашеная, двухстороняя) – рисунок 4.3. 
[bookmark: прокладки]В материалах неформоустойчивых,  рыхлых,  мягких в планку и в обтачку могут использоваться клеевые или неклеевые прокладки (рисунок 4.4).
[bookmark: ВТО]Если материал плохо поддаётся ВТО, или, если это предусмотрено моделью,  по бортовым краям переда могут прокладываться отделочные строчки (3м, рисунки 4.3, 4.4).

4.3 ВАРИАНТЫ ОБРАБОТКИ

Журнал методов обработки, страница 21, 
рисунки 8.1 – 8.12.

Рисунок 8.1 – верхняя и нижняя части застежки обработаны притачными планками. Планки притачиваются (1м, 3м), швы притачивания планок обметываются (2см, 4см).
Рисунок 8.2 – верхняя и нижняя части застежки с обтачками, цельновыкроенными с частями переда и прокладками. При обработке сначала отстрачивается край борта (1м, 3м), затем на детали переда настрачиваются края обтачек (2м, 4м).
Рисунок 8.3 – верхняя и нижняя части застежки с цельновыкроенными обтачками. Обтачки продублированы (материал неформоустойчивый), срезы обтачек обметаны (1см, 2см), обтачки заутюживаются на изнаночную сторону.
Рисунок 8.4 – верхняя и нижняя части застежек с цельновыкроенными обтачками. В обтачки используется неклеевая прокладка (возможно, основной материал прозрачный или ворсовой). Срезы обтачек обметываются (1см, 3см), обтачки заутюживаются на изнаночную сторону. Бортовые края отстрочены (2м, 4м).
Рисунок 8.5 – верхняя и нижняя части застежки с цельновыкроенными обтачками. Внутренние края обтачек настрочены на детали переда (1м, 2м). Метод обработки может применяться в осыпающихся материалах. 
Рисунок 8.6 – верхняя и нижняя части застежки с планками. Планки притачиваются к деталям переда (1м, 3м), внутренние края планок настрачиваются на детали переда (2м, 4м).
Рисунок 8.7 – верхняя и нижняя части застежки с цельновыкроенными обтачками. Материалы неформоустойчивые, поэтому обтачки продублированы; кроме того, материалы осыпающиеся, поэтому внутренние срезы обтачек настрочены на основные детали (1м, 3м). Отделочная строчка (2м, 4м) может быть предусмотрена моделью, или материалы плохо поддаются ВТО.
Рисунок 8.8 – верхняя и нижняя части застежки с цельновыкроенными планками. Планки, в свою очередь, цельновыкроенные с прокладками. Метод обработки может применяться в материалах гладкокрашеных (сорочечные ткани, у которых одна сторона не отличается от другой по цвету). Внутренние края планок настрачиваются на основные детали (1м, 3м); бортовые края отстрачиваются (2м, 4м).
Рисунок 8.9 – верхняя и нижняя части застежки с цельновыкроенными планками. Метод обработки применяется в материалах неформоустойчивых (т.к. планки продублированы), гладкокрашеных сорочечных тканях. Внутренние края планок настрачиваются на основные детали (1м, 3м); бортовые края отстрачиваются (2м, 4м).
Рисунок 8.10 – верхняя и нижняя части застежки с отрезными обтачками. Внутренние срезы обтачек обметываются (1см, 3см), обтачки притачиваются к бортовым срезам деталей переда (2м, 4м).
Рисунок 8.11 – верхняя и нижняя части застежки с планками. При соединении планок с бортовыми краями деталей переда используется приспособление для формирования подгиба двух срезов деталей (1м, 3м). Внутренние края планок настрачиваются (2м, 4м).
Рисунок 8.12 – верхняя и нижние части застежки с отрезными обтачками, в обтачки используются неклеевые прокладки. Метод обработки используется, если основные материалы прозрачные или ворсовые. Внутренние срезы обтачек обметываются вместе с прокладками (1см, 3см), обтачки притачиваются к бортовым срезам деталей переда (2м, 4м).





4.4. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ (ТПО) ОБРАБОТКИ ЗАСТЕЖКИ В МУЖСКОЙ СОРОЧКЕ

	[image: ]
	1. Продублировать обтачку нижней части застежки
2. Обметать внутренний срез обтачки нижней части застежки (1см)
3. Притачать планку к бортовому срезу нижней части застежки (2м)
4. Заутюжить планку верхней части застежки на лицевую сторону, выправляя кант из планки
5. Отстрочить бортовой край верхней части застежки (3м)
6. Заутюжить внутренний срез планки
7. Настрочить внутренний край планки на верхнюю часть застежки (4м)
8. Заутюжить обтачку нижней части застежки на изнаночную сторону
9. Приутюжить застежку
10. Наметить место расположения петель
11. Обметать петли на верхней части застежки (5см)
12. Наметить место расположения пуговиц
13. Пришить пуговицы на нижнюю часть застежки (6р)



Вопросы для самопроверки
1. Назвать детали кроя для обработки застежки в мужской сорочке изучаемым методом (рисунок 3.2)
2. Назвать размеры детали планки
3. Перечислить этапы обработки застежки в мужской сорочке
4. В чем заключается заготовка мелких деталей?
5. В чем заключается обработка верхней части застежки?
6. В чем заключается обработка нижней части застежки?
7. Какие операции относятся к окончательной отделке?
8. В каком случае планка верхней части застежки может быть цельновыкроенной с деталью переда?
9. В каком случае используются прокладки в планку и обтачку?
10. В каком случае по бортовым краям переда прокладываются отделочные строчки?
IV. ОБРАБОТКА ПОТАЙНЫХ ЗАСТЁЖЕК

4.1 ДЕТАЛИ КРОЯ

	[image: детали потайная заст]
	[bookmark: деталипотайной]Для обработки необходимы следующие детали (рисунок 5.1):
· верхняя часть застёжки (правая часть переда в женской одежде) – 1 деталь;
· нижняя часть застёжки (левая часть переда) – 1 деталь;
· планка потайная (цельновыкроенная с подкладкой планки) – 1 деталь.
[bookmark: петлипотайной]Застёжка отличаются от других видов застежек тем, что петли обмётываются не на детали переда, а на дополнительной детали – потайной планке. 
[bookmark: размерпотайной]Чаще всего потайная планка – деталь шириной 5-6 см, длиной равна длине полочки или меньше на 10 – 15 см.

	Рисунок 5.1 – Детали кроя застежки с потайной планкой
	







4.2 ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ

[image: ]

Рисунок 5.2 – Обработка потайной застежки

	I. 

Заготовка мелких деталей
	II. Обработка верхней части застежки
	III. Обработка нижней части застежки
	IV. Окончательная отделка

	Заготовка мелких деталей заключается в обработке потайной планки: планка заутюживается пополам, на планке намечаются и обметываются петли (1см). 
	Срезы потайной планки обметываются вместе со срезами  цельновыкроенной обтачки верхней части застежки (2см); верхняя часть застежки отстрачивается (3м) – строчка закрепляет потайную планку	
	Нижняя часть застежки с цельновыкроенной обтачкой. Срезы обтачки обметываются (4см), обтачка заутюживается на изнаночную сторону.

	К окончательной отделке относятся операции по присоединению пуговиц (5р).



4.3 ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ
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	Рисунок 5.3
	Рисунок 5.4


	[bookmark: дублпотайной][bookmark: неклеевыепотайной]Обтачки бортовых срезов переда, потайная планка дублируются, если материалы неформоустойчивые. В прозрачных материалах, ворсовых материалах используются неклеевые прокладки.
	[bookmark: подкладкапотайной][bookmark: отделстрпотайной]В плотных костюмных материалах обтачка верхней части застежки может выкраиваться из подкладочного материала. В этом случае она может быть цельновыкроенной с потайной планкой. Обтачка нижней части застежки отрезная.  Если материалы плохо поддаются ВТО, или если предусмотрено моделью, по бортовым краям переда, потайной планки прокладываются отделочные строчки (3м, 6м).



4.4. ВАРИАНТЫ ОБРАБОТКИ
Конструкция деталей может быть самой различной. Планки могут быть цельновыкроенными с обтачкой полочки; подкладка планки  может быть цельновыкроенной с обтачкой полочки; и планка, и подкладка планки могут быть одной деталью вместе с обтачкой. 

Журнал методов обработки, страница 24, 
рисунки 11.1 – 11.4.

Рисунок 11.1 – обтачка верхней части застежки, планка, подкладка планки цельновыкроенные с деталью переда. Материалы прозрачные, тонкие или ворсовые, поэтому в планку, обтачку нижней части застежки используется неклеевая прокладка. При обработке сначала внутренний срез подкладки планки обметывается вместе с неклеевой прокладкой (1см), затем заутюживается потайная планка и на ней обметываются петли (2см). Далее внутренние края планки настрачиваются на верхнюю часть застежки (3м). 
Рисунок 11.2 – в подкладку потайной планки используется клеевая прокладка, бортовой край верхней части застежки с отделочной строчкой (4м) – следовательно, материалы плохо поддаются ВТО (или отделочная строчка предусмотрена моделью). Нижняя часть застежки цельновыкроенная с обтачкой и прокладкой в обтачку, бортовые края нижней части застежки отстрочены (5м), внутренний край обтачки настрочен на деталь переда (6м).
Рисунок 11.3 – метод обработки может использоваться в толстых материалах. Верхняя часть застежки с отрезной отделочной планкой. Обтачка верхней части застежки цельновыкроенная с потайной планкой и подкладкой планки. Внутренний срез подкладки потайной планки обметывается (1см), на потайной планке обметываются петли (2см). Отделочная планка притачивается к бортовому срезу переда (3м), шов притачивания разутюживается. Обтачка верхней части застежки притачивается к отделочной планке (4м), край борта отстрачивается (5м). Края потайной планки настрачиваются на шов притачивания отделочной планки (6м). На нижней части застежки обметывается внутренний срез обтачки (7см), обтачка притачивается к нижней части застежки (8м).
 Рисунок 11.4 – метод обработки может использоваться в толстых материалах – обтачка верхней части застежки, цельновыкроенная с подкладкой потайной планки, из подкладочного материала. Потайная планка из основного материала. Потайная планка обтачивается подкладкой планки (1м), край потайной планки отстрачивается (2м), на потайной планке обметываются петли (3см). Затем срез борта верхней части застежки обтачивается обтачкой (4м), край борта отстрачивается (5м). Внутренние края потайной планки настрачиваются на деталь переда (6м). Обтачка нижней части застежки дублируется, внутренние срезы обтачки обметываются (7см), обтачка заутюживается на изнаночную сторону.


4.5. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ (ТПО) ОБРАБОТКИ ПОТАЙНОЙ ЗАСТЕЖКИ

	[image: ]
	1. Обметать внутренний срез подкладки потайной планки (1см)
2. Заутюжить потайную планку по рассечкам
3. Наметить место расположения петель на потайной планке
4. Обметать петли на потайной планке (2см)
5. Притачать отделочную планку к переду (3м)
6. Разутюжить шов притачивания отделочной планки
7. Обтачать бортовой срез отделочной планки обтачкой застежки (4м)
8. Заутюжить обтачку застежки на изнаночную сторону, выправляя кант из отделочной планки
9. Отстрочить бортовой край переда (5м)
10. Притачать внутренние края потайной планки ко шву притачивания отделочной планки (6м)
11. Приутюжить верхнюю часть застежки
12. Обметать внутренний срез обтачки нижней части застежки (7см)
13. Обтачать нижнюю часть застежки обтачкой (8м)
14. Заутюжить обтачку нижней части застежки на изнаночную сторону, выправляя кант из детали переда
15. Наметить место расположения пуговиц
16. Пришить пуговицы на нижнюю часть застежки




Вопросы для самопроверки
1. Назвать детали кроя для обработки потайной застежки
2. На какой детали обметываются петли в застежке?
3. Назвать размеры детали потайной планки
4. Перечислить этапы обработки потайной застежки
5. В чем заключается обработка мелких деталей?
6. В чем заключается обработка верхней части застежки?
7. Какие операции включает в себя обработка нижней части застежки?
8. Какие операции относятся к окончательной отделке?
9. В каком случае при обработке застежки используются прокладки?
10. В каких материалах используются неклеевые прокладки?
11. В каком случае при обработке застежки используются подкладочные материалы?
12. В каких случаях при обработке застежки бортовые края отстрачиваются?
Домашнее задание
Изготовить образец обработки потайной застежки (журнал методов обработки, стр. 24, рисунок 11.2).











































V. ОБРАБОТКА ЗАСТЁЖЕК В ШВАХ

6.1 ДЕТАЛИ КРОЯ
		[image: в швах юбка]
	Застёжки в швах чаще всего в лёгкой одежде обрабатываются на тесьму-молнию в левом боковом шве юбки или в среднем шве заднего полотнища юбки, или в среднем шве спинки платья или блузки.
[bookmark: деталиюбка]Для обработки необходимы две основных детали (переднее и заднее полотнище юбки или два задних полотнища, или две детали спинки) и тесьма-молния.


	Рисунок 6.1 – Детали кроя для обработки застежек в швах
	



6.2 ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ
[image: ]
Рисунок 6.2 – Обработка застежки в среднем шве заднего полотнища юбки

	I. [bookmark: этапыюбка]Соединение шва
	II. Соединение одной части тесьмы-молнии с припуском шва
	III. Соединение второй части тесьмы-молнии с припуском шва

	[bookmark: соедшваюбка][bookmark: однатесьма][bookmark: втораятесьма]Соединение среднего шва заднего полотнища юбки заключается в его стачивании (1м), обметывании срезов (2см, 3см), разутюживании припусков шва. Шов стачивается до намеченной длины застежки.
	Одна часть тесьмы-молнии притачивается к припуску на обработку застежки (4м)
	Второй припуск шва на обработку застежки заметывается или заутюживается, вторая часть тесьмы-молнии настрачивается на припуск шва (5м).


6.3. ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ

	[image: ]
	[image: ]

	Рисунок 6.3
	Рисунок 6.4


[bookmark: последовательностьшва]При обработке среднего шва заднего полотнища юбки сначала могут обметываться припуски среднего шва (1см, 2см, рисунок 6.3), а затем шов стачивается (3м, рисунок 6.3). Либо, в зависимости от ширины шва, шов сначала стачивается (1м, рисунок 6.4), а затем обметываются припуски шва (2см, 3см, рисунок 6.4).

6.4. ВАРИАНТЫ ОБРАБОТКИ

Журнал методов обработки, страница 25, 
рисунки 13.1 – 13.3.

Рисунок 13.1 – метод обработки застежки на целой детали. Разрез для застежки обрабатывается дополнительной деталью – обтачкой (см. обтачные застежки). Тесьма-молния настрачивается на припуски разреза (3м).
[bookmark: тонкиевшвах]Рисунок 13.2 – обе части тесьмы-молнии могут настрачиваться на припуски шва (3м). Метод обработки используется в тонких материалах.
[bookmark: заутюжобтачки]Рисунок 13.3 – застежка обрабатывается на целой детали. Для обработки разреза используются две заутюженные обтачки. Обтачки притачиваются к припускам шва (1м, 2м), припуски шва обметываются (3см). Затем тесьма-молния притачивается к припускам разреза (4м, 5м).

[bookmark: потайнаямолния]	Обе части тесьмы-молнии могут притачиваться к припуску швов, если тесьма-молния потайная (4м, 5м, рисунок 6.5).

[image: ]
Рисунок 6.5 – Обработка застежки с потайной тесьмой-молнией


6.5. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ (ТПО) ОБРАБОТКИ ЗАСТЕЖКИ В ШВЕ ЮБКИ

	[image: ]
	1. Наметить длину застежки в среднем шве заднего полотнища юбки
2. Стачать средний шов до намеченной линии (1м)
3. Обметать припуски среднего шва (2см, 3см)
4. Разутюжить средний шов заднего полотнища юбки
5. Притачать одну часть тесьмы-молнии к припуску среднего шва (4м)
6. Наметать вторую часть тесьмы-молнии на припуск среднего шва юбки
7. Настрочить вторую часть тесьмы-молнии на припуск среднего шва (5м)
8. Удалить нитки наметывания тесьмы-молнии
9. Приутюжить застежку




Вопросы для самопроверки

1. Назвать детали кроя для обработки застежки в шве юбки
2. Назвать этапы обработки застежки в шве юбки
3. Назвать операции по обработке шва
4. Как соединяется одна часть тесьмы-молнии с припуском шва?
5. Как соединяется вторая часть тесьмы-молнии с припуском шва?
6. В какой последовательности могут выполняться операции по обработке шва юбки?
7. Какими деталями может обрабатываться разрез для застежки?
8. Как соединяются части тесьмы-молнии с припусками шва в тонких материалах?
9. Как соединяются части потайной тесьмы-молнии с припусками шва?

Домашнее задание
Изготовить образец обработки застежки в шве юбки (журнал методов обработки, стр. 25, рисунок 13.4). 
VI. 
ОБРАБОТКА ЗАСТЁЖЕК В ИЗДЕЛИЯХ 
С ОТВОРОТАМИ

7.1 ДЕТАЛИ КРОЯ
Такие застежки обрабатывают в изделиях с лацканами (части полочек отворачиваются). 
	[image: с отворотами]
	[bookmark: деталисотворотами]Для обработки изделия без воротника необходимы детали:
1. детали переда (центральная часть переда, боковая часть переда);
1. детали спинки (центральная часть спинки, боковая часть спинки);
1. подборт;
1. обтачка горловины спинки.


	Рисунок 7.1 – Детали кроя для обработки застежки в изделиях с отворотами
	

	[image: построение подборта]Подборт  строится на основе детали центральной части переда. По плечевому срезу откладывают 4-5 см; по бортовому срезу внизу – 6-8 см.
	[image: построение обтачки]Обтачка горловины спинки строится на основе детали спинки. По плечевому срезу откладывают 4-5 см (ширина обтачки горловины спинки и подборта должна быть одинаковой); по среднему срезу спинки откладывают 3-4 см.

	Рисунок 7.2 – Построение подборта
	Рисунок 7.3 – Построение обтачки горловины спинки




7.2. ЭТАПЫ ОБРАБОТКИ ЗАСТЕЖКИ
[image: с отворотами метод копи]  
Рисунок 7.4 – Метод обработки застежки с отворотами
[bookmark: _GoBack]
	I. Заготовка обтачки и подборта
	II. Обработка плечевых швов
	III. Обработка края борта и горловины
	IV. Закрепление внутренних краев обтачки и горловины

	Заготовка обтачки и подборта заключается в стачивании плечевых срезов обтачки и подборта (1м), разутюживании шва. Внутренние срезы обтачки и подборта обметываются (2см).
	Обработка плечевых швов переда и спинки заключается в их стачивании (3м) и обметывании (4см). Плечевые швы изделия заутюживаются на спинку.
	Край борта и горловина переда и спинки обтачиваются обтачкой и подбортом в один прием (5м). Подборт и обтачка отворачиваются на изнаночную сторону, выметывается кант: на участке лацкана – из подборта, на участке борта и на горловине – из основной детали. Выметанный край борта и горловина приутюживаются.
	Внутренние края обтачки и подборта прикрепляются к плечевым швам изделия вручную или на машине (6р или 6м). Окончательно закрепляются края во время обметывания петель на верхней части застежки и пришивания пуговиц на нижней части застежки.



[bookmark: заготовкаобтачкиподборта][bookmark: обработкаплечевыхсотворотами][bookmark: крайбортасотворотами][bookmark: прикреплениеобтачкиподборта]

7.3.  ОСОБЕННОСТИ ОБРАБОТКИ
[bookmark: тонкиесотворотами]	
	[image: ]
	[image: ]
	В материалах тонких, неформоустойчивых обтачка и подборт могут быть с клеевыми прокладками (рисунок 7.5) или неклеевыми прокладками (рисунок 7.6).

	Рисунок 7.5
	Рисунок 7.6
	

	[image: ]
	[bookmark: отстрачиваниегорловинысотворотами]В материалах, плохо поддающихся ВТО,   край борта и горловину отстрачивают (7м) (или отделочная строчка предусмотрена моделью).

	Рисунок 7.7
	

	[image: ]
	[image: ]
	[bookmark: строчканагорловине][bookmark: строчканалацкане]Припуски шва обтачивания могут настрачиваться на подборт или обтачку. На участке горловины, края борта шов настрачивается на обтачку и подборт (7м, рисунок 7.8); на участке лацкана шов настрачивается на перед (7м, рисунок 7.9).

	Рисунок 7.8
	Рисунок 7.9
	

	[image: ]
	[image: ]
	Внутренние срезы обтачки и подборта могут застрачиваться в изделиях из сильно осыпающихся материалов или в прозрачных тканях (2м, рисунок 7.10).
Внутренний срез подборта в плотных материалах и в материалах средней толщины может приклеиваться в нескольких местах клеевой сеткой (рисунок 7.11).

	Рисунок 7.10
	Рисунок 7.11
	




7.4. ТЕХНОЛОГИЧЕСКАЯ ПОСЛЕДОВАТЕЛЬНОСТЬ ОПЕРАЦИЙ (ТПО) ОБРАБОТКИ ЗАСТЕЖКИ С ОТВОРОТАМИ
[image: с отворотами метод копи]
1. Стачать плечевые срезы обтачки и подборта (1м)
2. Разутюжить плечевые швы обтачки и подборта
3. Обметать внутренние срезы обтачки и подборта (2см)
4. Стачать плечевые срезы переда и спинки (3м)
5. Обметать плечевые швы переда и спинки (4см)
6. Заутюжить плечевые швы переда и спинки
7. Наметать подборт и обтачку на борта и горловину
8. Обтачать край борта и горловину спинки обтачкой и подбортом (5м)
9. Удалить нитки наметывания обтачки и подборта
10. Отвернуть обтачку и подборт на изнаночную сторону, выметать кант:
· на участке борта и горловины из основных деталей (переда и спинки);
· на участке лацкана – из подборта
11. Приутюжить край борта
12. Удалить нитки выметывания края борта и горловины
13. Пришить внутренние срезы обтачки и подборта к плечевым швам переда и спинки (6р)
13а. Настрочить внутренние срезы подборта и обтачки на плечевые швы переда и спинки (6м)


Вопросы для самопроверки

1. Назвать детали кроя для обработки застежек с отворотами
2. Как построить подборт?
3. Как построить обтачку горловины спинки?
4. Назвать этапы обработки застежки с отворотами
5. В чем заключается обработка обтачки и подборта?
6. В чем заключается обработка плечевых швов основных деталей?
7. Назвать операции по обработке края борта и горловины
8. Какими способами прикрепляются внутренние срезы обтачки и подборта?
9. Назвать особенности обработки застежки с отворотами в тонких, неформоустойчивых материалах
10. В каком случае край борта и горловину отстрачивают?
11. На какую деталь настрачивается шов обтачивания на участке лацкана?
12. На какую деталь настрачивается шов обтачивания на участке горловины?
13. Как обрабатываются внутренние срезы обтачки и подборта в осыпающихся материалах?

Домашнее задание
Изготовить образец обработки застежки с отворотами изученным методом (рисунок 6.4).
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