Оқу өндірістік сабақтың жоспары (6 сағат) 
План урока производственного обучения (6 часов)
Сабақтың тақырыбы
	Тема урока: Сварка поворотных стыков труб с поворотом трубы на 90 градусов
	Сабақтың түрі
	Тип урока: Урок выработки практических умений и навыков
Сабақтың мақсаты:
	Цель урока: Побеседовать о требованиях, предъявляемых к сварке поворотных стыков труб. Научить выполнять подготовку труб к сварке. Развить навык сварки стыков труб с поворотом трубы на 90 градусов. Проанализировать допущенные ошибки.
Сабақтын міндеті:
Задачи урока:
Білімдік/Образовательная: Вооружить учащихся новыми навыками ручной дуговой сварки (Сварка поворотных стыков труб с поворотом на 90 градусов). 
Тәрбиелік/Воспитывающая: Настойчивости в достижении цели 
Дамытышулық/Развивающая: развитие настойчивости, умение преодолевать трудности для достижения намеченной цели;
    	Сабақ өткізу орны/Место проведения занятия: Учебная мастерская сварщиков.
	Сабақта орындалатың оқу-өндірістік жұмыстар:
Учебно-производственные работы, выполняемые на уроке:
1. Подготовка труб б/у к сварке;
2. Сборка на прихватках;
3. Сварка стыков труб;
4. Испытание на герметичность
Сабақтың материлдық - техникалық жабдықтаруы: 
Материально-техническое оснащение урока: Инструмент и принадлежности электросварщика, специальная одежда, сварочные трансформаторы, электроды диаметром 3мм, трубы диаметром 110 мм длиной, схема «Сварка поворотного стыка трубы с поворотом на 90 градусов», образец соединения, проектор.
           Оқу әдісі/Методы обучения: Объяснение, рассказ,  демонстрация приемов.


Сабақтың барысы
Ход урока
	I. Ұйымдастыру кезені 
Организационная часть: Проверить по журналу явку учащихся.
	II. Кіріспе нұсқау 
	Вводный инструктаж:
	1. Сообщение темы и целей урока
	2.Актуализация ранее полученных знаний методом беседы.   
3. Показ и пошаговой разбор схемы «Сварка поворотных стыков труб с поворотом трубы на 90 градусов»



 (
Схема сварки поворотного стыка с поворотом на 90 градусов
)[image: image346]
Стык делят на четыре участка. Вначале сваривают участки 1 и 2, затем поворачивают трубу на 90° и сваривают участки 3 и 4 (рис. 109). После сварки первого слоя трубу поворачивают на 90° и сваривают участки 5 и б, затем поворачивают трубу на 90° и сваривают участки 7 и 8.
4. Провести инструктаж по технике безопасности.
5. Разбить учащихся на микрогруппы.
6. Выдать спец. одежду, заготовки и необходимый ручной инструмент.
7. Продемонстрировать прием сварки поворотного стыка с поворотом на 90 градусов.
III. Оқушылардың өздік жұмысы 
1. Подготовка труб к сварке;
2. Сборка на прихватках;
3. Сварка поворотного стыка с поворотом на 90 градусов;
4. Испытание стыков на герметичность.
IV.Күнделікті нұсқау 
Текущий инструктаж:
1. Проверка организации рабочего места и соблюдения правил Т.Б. перед началом работы.
2. Проверка усвоения технологического процесса сварки.
3.Проверка соблюдения учащимися правил Т.Б. во время работы.
4. Индивидуальное инструктирование учащихся по необходимости.
           V.Жұмыс орындарың жинау 
           Уборка рабочих мест: 
	1. Принять рабочие места учащихся.
	2. Принять инструменты и приспособления.
VI. Қорытынды нұсқау            
	Заключительный инструктаж:
	1. Сообщение о достижении цели урока производственного обучения;
	2. Показ лучших работ студентов и анализ их успехов;
	3. Разбор совместно со студентами технических ошибок и характерных недостатков, допущенных при выполнении работ организации рабочих мест, указание путей их предупреждения и устранения.
	4. Сообщение оценок за выполненую работу.
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