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1.ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА                                                                            Методические указания предназначены  для обучающихся по специальности 18880 «Столяр строительный».
При прохождении учебной практики в рамке профессионального модуля «Выполнение пиления древесины».

Обучающийся выполняет следующие виды работ при обработке древесины: 

· определяет назначение пил;
·  развод пил; 

·  фугование и заточку зубьев пил;
· применяет приспособления для пиления
· поперечное пиление древесины лучковой пилой

· пиление древесины лучковой пилой вдоль волокна

· пиление древесины столярной ножовкой поперек волокон

· пиление древесины  в стусле под углом 45 градусов
· пиление древесины ручными электропилами;
Выполнение данных видов работ необходимо, чтобы обучить обучающихся к выполнению приёмов пиления древесины, которые будут необходимы при изготовлении столярных изделий.
На учебную практику в рамке данного модуля отводится 24 часа.

Учебная практика выполняется в столярной мастерской.

Цель методических указаний: показать обучающимся технологию выполнения работ по пилению различными видами пил.

Методические указания содержат:

· описания назначения столярных операций;

· инструкционные указания по выполнению работ;

· требования техники безопасности при выполнении работ;

· список литературы.

Инструменты для пиления

	№ п/п
	Наименование
	Назначение
	Эскиз
	Приемы работы

	1
	Широкая                                
	Поперечное грубое пиление
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	Применяют для ручной распиловки древесины и древесных материалов при выполнении столярных и плотничных работ

	2
	Узкая (курковая)
	Сквозное пропиливание на плоскости и криволинейное пиление
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	Распиливают тонкие пиломатериалы, выпиливают криволинейные детали и выполняют сквозные пропилы

	3
	Обушковая (прорезная)
	Чистовое запиливание неглубоких пропилов и подгонка изделий при сборке
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	Используют для выполнения неглубоких пропилов, зарезания на «ус» и распиливания мелких отрезков древесины, а также при подгонке соединений.

	4
	Наградка (полотно из обрезков старых пил)
	Неглубокое пропиливание пазов
	[image: image5.jpg]2=




	Применяют для несквозного пропиливания пазов под шпонки, а также для выпиливания узких пазов

	5
	Лучковая пила
	Для продольного и поперечного распиливания
	
[image: image6.png]



	 Можно пилить в полный размах, благодаря чему пропил получается тоньше и качественнее


Заточка  пил

	№ п/п
	Назначение
	Эскиз
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования

	1

	 Подготовка ручных пил к работе
	
[image: image7.png]



	Пилы очистить от смолы, приставших опилок, ржавчины, промыть в керосине
Для выравнивания зубьев пилы по высоте, к листу бумаги, уложенному на ровную и гладкую поверхность, прижимают полотно пилы с зубьями. Если вершины всех зубьев отпечатались на бумаге равномерно, то они имеют одинаковые высоты и такая пила пилит качественно.
	Операцию разравнивания зубьев выполняют после их развода, до заточки.
Если поверхности полотен имеют неровности, их выправляют молотком на ровной металлической плите.
Их выравнивают по высоте с помощью напильника. Зубья пилы с разными высотами при пилении древесины находятся в разных условиях: пилят неодинаково и нагружены также неодинаково.

	2
	Выравнивание зубьев по высоте (фугование)

выравнивают по высоте с помощью напильника
	
[image: image8.png]



	В деревянную колодку   вставляют напильник и двигают по полотну, выравнивая при этом вершины зубьев.


	Выравнивают вершины зубьев  периодически, иначе они будут неравномерно участвовать Качество фугования проверяют, прикладывая к вершинам зубьев линейку. Если вершины зубьев плотно примыкают к ребру линейки, фугование выполнено правильно.



	3
	Заточка поперечных пил. Зубья поперечных пил затачивают, применяя трехгранный напильник с мелкой насечкой с углом при вершине 60°.


	
[image: image9.png]



	Пилы для поперечного раскроя древесины имеют косую заточку,   который держат под углом 60–70°. У этих пил зубья затачиваются через один. Заточив зубья с одной стороны, пилу поворачивают к себе другой стороной и, укрепив в тисках, затачивают остальные зубья.


	Правой рукой зажимается рукоятка напильника, а левой рукой придерживается его конец и напильник направляется на зубья пилы
Нажим напильника на зубья должен быть плавным и равномерным и только в одну сторону от себя

	4
	Зубья продольных пил, в которых угол π < 60°, затачивают, применяя ромбические напильники с мелкой или надфили с более грубой насечкой
	
[image: image10.png]



	Зубья с прямой заточкой пил для продольного раскроя затачивают с одной стороны, причем напильник следует держать перпендикулярно полотну пилы.


	Стараться стачивать металл с  граней зубьев минимально одинаковой толщины
сохранить величины углов, шаг и высоту зубьев после заточки.
Для удаления заусенцев грани зубьев дотачивают напильником с бархатной насечкой и снимают заусенцы с боковых граней мокрым оселком
Проверяют их остроту Острозаточенные зубья, не блестят на свету


Развод пил

	№ п/п
	Наименование
	Эскиз
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования

	1
	Схема движения полотна
	
[image: image11.png]



	Для свободного движения пилы в древесине и во избежание ее зажатия в пропиле, по мере его углубления, ее зубья разводят, то есть их отгибают поочередно в разные стороны на одну и ту же величину
	Ширина пропила становится больше толщины полотна пилы, по его обеим сторонам образуются свободные зазоры, пила совершает движение взад-вперед, не соприкасаясь  полотном с поверхностью пропила,  режущие кромки снимают древесину слой за слоем.

	2
	Разводка
	
[image: image12.png]




	Зубья ручных пил разводят разводками
	Правильность развода зубьев пилы проверяют шаблоном прикладывая его к полотну пилы, зажатой в тисках.

	3
	Расположение зубьев
	
[image: image13.png]ey ey





	Поочередно отгибают: четные зубья – в одну сторону, а нечетные – в другую. При разведении зубьев нужно отгибать на сторону не весь зуб, а только его верхнюю часть примерно на высоте 2/3 от вершины
	При пилении древесины твердых пород зубья разводят на 0,25– 0,5 мм на сторону, а мягких пород – на 0,5–0,7 мм.


Приспособления для пиления

	№ п/п
	Наименование
	Эскиз
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования

	1
	Упор
	
[image: image14.png]m%w




	 Размеченную заготовку кладут на доску на столярном верстаке, имеющую упор
	Левой рукой прижимают заготовку к упору, а правой делают запил

	2
	 Стусло 


	
[image: image15.png]



	Для точной распиловки брусков и досок под углами 90°, 45°, 60° 
	Применение стусла исключает разметку детали, повышает точность распиловки, уменьшает затраты времени на разметку детали, повышая таким образом производительность труда. Особенно эффективно применение стусла при массовом изготовлении деталей.

	3
	Цулага
	
[image: image16.png]



	Для удобства пиления используют цулагу. Цулага изготавливается из листа фанеры или доски и двух брусков.
	Благодаря нижнему бруску её легко прижать к столешнице, а верхний служит для упора заготовки. Цулагу можно сделать с подвижным упором для отпиливания большого количества одинаковых деталей.


Зубья пил 

	№ п/п
	Наименование 
	Эскиз
	Описание 

	1
	Для поперечного пиления

	[image: image17.jpg]Ocrpsiii yron





	Зубья имеют форму равнобедренного треугольника и двустороннюю заточку

	2
	Для продольного пиления

	[image: image18.jpg]Octpuiit yron





	Зубья имеют острый угол и прямую заточку

	3
	Для смешанного пиления
	[image: image19.jpg]Mpamoii yron




	Зубья имеют форму равнобедренного треугольника с прямым углом в сторону пиления


Поперечное пиление древесины лучковой пилой
[image: image20.png]



	№ п/п
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования
	Качество

	1
	 Уложить отрезок доски на крышку верстака
	Разметочная линия должна находиться не менее, чем на 20мм справа от упора.
	До начала пиления проверить соответствие заданным размерам.



	2
	Подготовить пилу к работе.


	Полотно пилы должно быть установлено под углом 20-30грдусов к плоскости станка, хорошо натянуто и не иметь перекоса.
	Проверить правильность установки полотна.

Проверить правильность натяжения полотна.



	3
	Принять правильное рабочее положение.


	Правильная рабочая стойка и хватка пилы должны соблюдаться в течении всего процесса пиления.


	Следить за тем, чтобы принятое положение было удобно для выполнения работ.

Следить за тем, чтобы отпиливаемая часть доски не упала  на ногу.

	4
	Произвести запил по риске.
	Распил должен проходить точно по середине риски.
	Внимательно осмотреть все распиленные отрезки досок, выявить допущенные дефекты, определить причину их возникновения и способы исправления.

	
	Распилить основную часть отрезка доски.


	Пропил должен быть доведён до конца без скалывания отпиливаемой части доски.


	

	5
	Закончить распиливание
	Размеры длин отрезков досок и их количество должно соответствовать заданию.
	Следить за тем, чтобы левая рука лежала на торце отрезка и не сгибалась в локте.


Пиление древесины лучковой пилой вдоль волокон
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	№ п/п
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования
	Качество

	1
2

3

4

5

6
	Закрепить материал в задней коробке верстака. 

Перенести риски с пласти на торец доски. 

Подготовить лучковую пилу к работе

Принять правильное рабочее положение.
Произвести запил по риске

Распилить основную часть отрезка доски.
	Верхний торец  отрезка доски должен находиться на уровне локтя опущенной руки.
Разметочные линии должны располагаться перпендикулярно плоскости крышки верстака.

Полотно пилы должно быть установлено под углом 20-30грдусов к плоскости станка, хорошо натянуто и не иметь перекоса.

Риски на торце должны совпадать с рисками на пласти.

Правильная рабочая стойка и хватка пилы должны соблюдаться в течении всего процесса пиления.
Распил должен проходить точно по середине риски.

Пропил должен быть доведён до конца без скалывания отпиливаемой части доски.

Скалывание недопиленной части не допускается.

Оставление пилы в пропиле во время перерывов в пилении не допускается.

Размеры длин отрезков и их количество должно соответствовать заданию.
	Поставить пилу зубьями на торец отрезка доски и проверить высоту его закрепления: полотно пилы и рука, согнутая в локте под углом 90 градусов, должны быть параллельны крышке верстака.

До начала пиления проверить соответствие заданным размерам.

 Проверить правильность установки полотна.

Проверить правильность натяжения полотна.

Следить за тем, чтобы принятое положение было удобно для выполнения работ.
 


Пиление древесины столярной ножовкой поперёк волокон
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	№ п/п
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования
	Качество

	1
	Подготовить ножовку к работе. 

 Закрепить отрезок доски в задней коробки верстака.


	Зубья пилы должны иметь форму прямоугольного треугольника высотой 3-5мм, угол заточки 60градусов, развод 0.2-0.4мм в каждую сторону.
	Проверить исправность ножовки.

Перед началом пиления проверить правильность разметки



	2
	Принять правильное рабочее положение.

Произвести запил по риске.
	Отрезок доски должен быть закреплён так, чтобы разметочные линии были перпендикулярны крышке верстака.
	Убедитесь, что принятое рабочее положение удобно для пиления.

Следить за тем, чтобы ноготь или сустав пальца левой руки касался полотна ножовки выше зубьев.

Следить за тем, чтобы в процессе пиления корпус оставался неподвижным и только слегка наклонялся вперёд.

Следить за тем, чтобы отпиливаемая часть доски не упала  на ногу.

	3
	 Распилить основную часть отрезка доски на 2/3 его длинны.


	Правильное положение корпуса, ноги и хватка ножовки должны соблюдаться в период всего процесса пиления.
	

	4
	Распилить оставшуюся часть отрезка доски.


	Распил должен быть прямолинейным и проходить точно по разметочной линии 


	


Пиление древесины   в стусле под углом 45 градусов

[image: image23.png]



	№ п/п
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования
	Качество

	1
	Разметить заготовку для пиления под угол 45 градусов


	Колодка ерунка должна прижиматься только к лицевым граням заготовки.
	Перед проведением риски убедиться, что перо ерунка направленно в нужную сторону и находится у отметки, через которую должна пройти риска, а рабочая грань колодки плотно прижата к кромке заготовки.

	2
	Закрепить стусло на крышке верстака и уложить в него размеченный отрезок доски.
	Стусло должно быть прочно закреплено на крышке верстака.
	

	3
	Сделать запил по риске.


	Разметочные линии на пласти и кромках заготовки должны совпадать с прорезями стусла.
	Следить за тем, чтобы на кромке доски не образовывалось отщепов древесины.



	4
	Распилить отрезок доски по риске.


	Распил должен проходить по разметочным линиям и быть перпендикулярным пласти доски.
	Следить за тем, чтобы зубья ножовки не касались стенок и дна стусла.


Пиление древесины ручными электропилами
[image: image24.jpg]



	№ п/п
	Последовательность выполнения
	Учебно-технические требования
	Качество

	1
	Подготовить пиломатериал к раскрою


	Материал должен быть прочно закреплён, не изгибаться и не вибрировать во время пиления.
	С помощью метра или шаблона проверить правильность разметки.

	2
	Подготовить электропилу к работе


	Все части электропилы должны быть исправны, пильный диск хорошо заточен и прочно закреплён.
	Убедитесь в лёгкости хода рабочего вала и надёжности крепления ограждающего устройства.

	3
	Произвести запил для поперечного раскроя


	Глубина пиления должна быть на 2-3мм больше толщины распиливаемого материала
	Следить за тем, чтобы риска на опорной панели точно совпадала с разметочной линией.

	4
	Распилить материал 

по разметочной линии.


	Электропила должна работать с ровным характерным шумом. Биение пильного диска не допускается.
	Следить за температурой нагрева электродвигателя, корпус электродвигателя должен быть на ощупь тёплый, а не горячий.

	5
	Произвести продольный раскрой пиломатериалов.
	Отклонение пропила от риски не должно быть более 1мм

Направляющая линейка должна быть установлена параллельно плоскости пильного диска.
	Проверить перпендикулярность плоскости пропила пластям отрезков доски и соответствие их длине заданным размерам.


Тестовая проверочная работа.

вариант №1  
	№
	Вопрос
	Ответ 1
	Ответ 2
	Ответ 3

	1
	[image: image1.png]


Как называется

 этот элемент доски?
	Кромка
	Торец
	Пласть

	2
	Природный рисунок древесины.
	Текстура
	Ядро
	Сердцевинные

лучи

	3
	Изображение изделия, выполненное

 с помощью чертёжных инструментов по определенным правилам
	Эскиз
	Чертёж
	Технический

рисунок

	4
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Пилы с такой формой зубьев предназначены для:
	Поперечного

пиления
	Смешанного

пиления
	Продольного

пиления

	5
	К хвойным породам древесины относятся:
	Сосна, пихта, дуб
	Сосна, осина, берёза
	Сосна, кедр, ель


Тестовая проверочная работа.
вариант №2

	№
	Вопрос
	Ответ 1
	Ответ 2
	Ответ 3

	1
	[image: image26.jpg]


Как называется

 этот элемент доски?
	Кромка
	Торец
	Пласть

	2
	Природный рисунок древесины.
	Сердцевинные

лучи 
	Текстура
	Ядро

	3
	Наглядное объёмное изображение изделия, выполненное от руки с указанием размеров и материала. 
	Эскиз
	Чертёж
	Технический

рисунок

	4
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Пилы с такой формой зубьев     предназначены для:
	Поперечного

пиления
	Смешанного

пиления
	Продольного

пиления

	5
	К лиственным породам древесины относятся:
	Берёза, пихта, дуб
	Дуб, осина, берёза
	Берёза, кедр, ель


Тест
Пиление столярной ножовкой
Вариант I
1. Что такое пиление?
а)        образование опилок в процессе работы пилой;
б)        разрезание древесины на части при помощи пилы;
в)        обработка заготовки по разметке.
2. Какие пилы называют лучковыми?
а)        столярные пилы с натянутым полотном;
б)        пилы, имеющие форму лука с тетивой;
в)        пилы с жестким полотном.
3. Какой вид ножовки используется для неглубоких пропилов подгонки соединений?
а)        широкая ножовка;
б)        курковка;
в)        ножовка с обушком;
г)        лобзик.
4. Как называется приспособление для пиления под углом 45 и 90°?
а) рейсмус;
б)        упор;
в)        стусло;
г)        ерунок.
5. Какая ножовка должна применяться, если направление среза перпендикулярно волокнам?
а)        для поперечного пиления;
б)        для продольного пиления;
в)        для смешанного пиления.
6. Чем отличаются ножовки для продольного и поперечного пиления?
а)        числом зубьев;
б)        длиной полотна;
в)        формой зубьев;
г)        толщиной полотна.
  Вар. I. 1 - б, 2 - а, 3 - в, 4 - в, 5 - а, 6 - в.
Вариант II
1. Как называется столярная операция, заключающаяся в разрезании древесины на части?
а)        пиление;
б)        шлифование;
в)        разметка;
г)        строгание.
2. Что такое ножовка?
а)        столярная пила, имеющая форму ножа;
б)        пила с натянутым полотном;
в)        пила с ненатянутым жестким полотном.
3. Какой вид пилы используется для раскроя досок и брусков
а)        широкая "ножовка;
б)        курковка;
в)        ножовка с обушком;
г)        лобзик.
4. Что такое стусло?
а)        приспособления для проведения линий разметки под уг лом 45° и 90°;
б)        приспособление для пиления заготовок под углом 45 и 90°;
в)        приспособление для крепления заготовки на верстаке,
5. Какая ножовка должна применяться, если направление среза параллельно волокнам?
а)        для поперечного пиления;
б)        для продольного пиления;
в)        для смешанного пиления.
6. В какую сторону имеют наклон зубья у ножовки для продольного пиления?
а)        к ручке;
б)        не имеют наклона;
в)        от ручки.
  Вар. II. 1 – а; 2 - в, 3 - а, 4 - б, 5 - б, 6 - в.
 Ответ   Вариант I
1. Что такое пиление? □ а) образование опилок в процессе работы пилой; □ б) разрезание древесины на части при помощи пилы; □ в) обработка заготовки по разметке. 2. Какие пилы называют лучковыми? □ а) столярные пилы с натянутым полотном; □ б) пилы, имеющие форму лука с тетивой; □ в) пилы с жёстким полотном. 3. Какой вид ножовки используется для неглубоких пропилов и подгонки соединений? □ а) широкая ножовка; □ б) курковка; □ в) ножовка с обушком; □ г) лобзик. 4. Как называется приспособление для пиления под углом 45 и 90°? □ а) рейсмус; □ б) упор; □ в) стусло; □ г) ерунок. 5. Какая ножовка должна применяться, если направ- ление среза перпендикулярно волокнам? □ а) для поперечного пиления; □ б) для продольного пиления; □ в) для смешанного пиления. 6. Чем отличаются ножовки для продольного и поперечного пиления? □ а) числом зубьев; □ б) длиной полотна; □ в) формой зубьев; □ г) толщиной полотна. 

 Ответ  Вариант II 

1. Как называется столярная операция, заключающаяся в разрезании древесины на части? □ а) пиление; □ б) шлифование; □ в) разметка; □ г) строгание. 2. Что такое ножовка? □ а) столярная пила, имеющая форму ножа; □ б) пила с натянутым полотном; □ в) пила с ненатянутым жёстким полотном. 3. Какой вид пилы используется для раскроя досок и брусков? □ а) широкая ножовка; □ б) курковка; □ в) ножовка с обушком; □ г) лобзик. 4. Что такое стусло? □ а) приспособления для проведения линий разметки под углом 45° и 90°; □ б) приспособление для пиления заготовок под углом 45° и 90°; □ в) приспособление для крепления заготовки на верстаке. 5. Какая ножовка должна применяться, если направ- ление среза параллельно волокнам? □ а) для поперечного пиления; □ б) для продольного пиления; □ в) для смешанного пиления. 6. В какую сторону имеют наклон зубья у ножовки для продольного пиления? □ а) к ручке; □ б) не имеют наклона; □ в) от ручки.

ТЕСТ
 К ТЕМЕ  "Пиление древесины"

Дайте ответы на следующие утверждения: "да" или "нет"

	Да
	Нет
	Утверждения 



	
	
	1. Толщина опилок равна высоте зуба.



	
	
	2. Надрез делают по упору.



	
	
	3. У какой пилы наклонные зубья 



	
	
	4. При поперечном пилении пропил параллелен направлению волокон.



	
	
	5. Полотно лучковой пилы натягивается.



	
	
	6. Лучковая пила похожа на спортивный лук.



	
	
	7. Пилы изготавливают из тонкой стальной полосы. 



	
	
	8. Зубья пилы прямые - значит не наклонные и симметричные.



	
	
	9. Продольным пилением получают бревна.



	
	
	10. Поперечным пилением получают доски.




Требования техники безопасности    ПРИ РУЧНОЙ ОБРАБОТКЕ ДРЕВЕСИНЫ (ИОТ – 014-2011)
1. Общие требования безопасности.
1. К работе по ручной обработке древесины под руководством мастера производственного обучения допускаются обучающиеся, прошедшие инструктаж по охране труда, медицинский осмотр и не имеющие противопоказаний по состоянию здоровья.
2. Обучающиеся должны соблюдать правила поведения, расписания учебных занятий, установленные режимы труда и отдыха.
3. При ручной обработке древесины возможно воздействие на работающих следующих опасных и вредных производственных факторов:
а)
травмирование рук при работе неисправным инструментом;

б)
травмирование рук при запиливании заготовок без применения специальных приспособлений;

г) вдыхание древесной пыли при отсутствии вытяжной вентиляции.

4. При ручной обработке древесины должна использоваться следующая    спец. одежда: халат хлопчатобумажный или фартук брезентовый и берет.
5. В учебной мастерской должна быть медицинская аптечка с набором необходимых медикаментов и перевязочных средств для оказания первой медицинской помощи при травмах.
6. Обучающиеся обязаны соблюдать правила пожарной безопасности, знать места расположения первичных средств пожаротушения. Учебная мастерская должна быть обеспечена первичными средствами пожаротушения: двумя огнетушителями и ящиком с песком.
7. При несчастном случае пострадавший или очевидец несчастного случая обязан немедленно сообщить мастеру, который сообщает об этом администрации училища. При неисправности оборудования, приспособлений и инструмента прекратить работу и сообщить об этом мастеру.
8. В процессе работы соблюдать правила ношения спец. одежды, пользования коллективными средствами защиты, соблюдать правила личной гигиены, содержать в чистоте рабочее место.
9. Лица, допустившие невыполнение или нарушение инструкции по охране труда, привлекаются к ответственности и со всеми обучающимися, проводится инструктаж по охране труда.
2. Требования безопасности перед началом работы.
2.1 Надеть спец. одежду, волосы тщательно заправить под берет.

2.2 Проверить исправность инструмента и разложить его на свои места,     убрать с рабочего места все лишнее.
2.3 Проверить исправность и надежность крепления к полу верстака.

2.4 При выполнении работ с образованием древесной пыли включить вытяжную вентиляцию.
3. Требования безопасности во время работы.
3.1 Надежно закреплять обрабатываемый материал в зажимах верстака.

3.2 Работу выполнять только исправным, хорошо налаженным и заточным инструментом.

3.3 Инструмент использовать только по назначению.

3.4 Строгальный  инструмент  для  работы использовать, имеющий гладкие, ровно зачищенные   колодки, задний торец который должен быть закруглен.

3.5 Луковой пилой работать только после того, как убедиться, что    полотно хорошо разведено и надежно закреплено, шнур обеспечивает необходимое его натяжение. 

3.6 Технологические операции  (пиление, обтесывание, долбление, сверление, соединение деталей) выполнять на верстаке в условленных местах, используя приспособления, упоры, зажимы, подкладные доски.

3.7 При запиливании материала ножовкой применять направитель для опоры полотна инструмента.

3.8 Не допускать захламления верстака отходами и стружкой.

3.9 Очищать инструмент (рубанок, фуганок, шерхебель и т. д.) от стружки необходимо не рукой, а деревянными клиньями.

3.10 Не пользоваться в мастерской открытым огнем и электрообогревателями. 

3.11 Не отвлекаться во время работы, следить за правильными приемами работы.
4.Требования безопасности в аварийных ситуациях.
4.1 В случае неисправности рабочего инструмента, его затуплении прекратить работу и сообщить об этом мастеру п/о.

4.2. При возникновении пожара в помещении мастерской эвакуировать обучающихся, сообщить о пожаре администрации техникума и в ближайшую пожарную часть, приступить к тушению очага возгорания с помощью первичных средств пожаротушения.

4.3. При получении травмы сообщить об этом мастеру п/о, которому необходимо оказать  первую помощь пострадавшему, при необходимости отправить его в ближайшее лечебное учреждение и сообщить администрации техникума.

5. Требования безопасности по окончанию работы.
5.1. Привести в порядок инструмент и рабочее место. Стружку и опилки не сдувать ртом и не сметать рукой, а пользоваться для этого щеткой.

5.2 Провести влажную уборку мастерской и выключить вытяжную       вентиляцию.
5.3 Снять спец. одежду и тщательно вымыть руки с мылом.

Требования по технике безопаснотси при пилении древесины ножовками  (ИОТ – 014-2-2011)
1. Требование   безопасности перед началом работы.
1.1 Надеть спецодежду.

1.2 Проверить своё рабочее место, получить инструмент по теме разложить его на верстаке так, чтобы им было удобно пользоваться.

1.3 Проверить исправность пилы, заточку зубьев и их разводку.

2. Требование безопасности во время   работы.
2.1 Следите за тем, чтобы принятое рабочее положение во время пиления было удобным. 

2.2 Запил делать плавными движениями пилы «на себя». 

2.3 При пилении пользоваться упором, суслом и др.

2.4 Следить, чтобы рабочее место и подходы к нему не были загромождены. 2.5.Занимать и оставлять рабочее место только с разрешения мастера производственного обучения

2.5 Не сдувать ртом опилки с рабочего места и не сметать их рукой, а пользоваться щеткой

2.6 Запрещается пилить заготовку на весу. 

2.7 Запрещается работать неисправном инструментом.

3. Требования безопасности в аварийных ситуациях.
3.1. В случае возникновения пожара:

1) эвакуировать обучающихся.

2) отключить электроэнергию.

3) при необходимости вызвать пожарную часть по телефону: 01 или 55-92-15.

4) сообщить администрации техникума.

5) приступить к тушению очага возгорания первичным средствами пожаротушения.

3.2. В случае прорыва отопления:

1) эвакуировать обучающихся.

2) сообщить администрации техникума.

3.1 В случае стихийных бедствий

1) эвакуировать обучающихся.

2) сообщить администрации техникума.
3.4. В случае получения травмы:

1) оказать первую до врачебную помощь

2) при необходимости сопроводить пострадавшего к врачу;

3) сообщить администрации техникума.

4. Требования безопасности по   окончании работы.
4.1. Сдать изделие мастеру производственного обучения на проверку.
4.2. Сдать инструмент мастеру производственного обучения
4.3. Убрать рабочее место 

4.4. Провести влажную уборку мастерской.
4.5. Снять спецодежду и помыть лицо и руки с мылом.
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