Технологическая карта урока «Контроль качества изготовления кокеток»
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	Наводящие вопросы

	
	
	
	

	Произвести классификацию кокеток и выбор способов обработки.

	Изучить плакат и рассор-
тировать кокетки по форме и способам обработки: накладные, прямые, овальные, отлетные, фигурные, с кантом, настрочные.
Установить какие машинные швы используются при обработке кокеток.
	 Учебник А.Т. Трухманова «Основы технологии швейного производства» с.117-158;
ГОСТ 12807-2003 «Изделия швейные. Классификация стежков, строчек, швов»
ГОСТ  25294-2003 «Одежда верхняя, платьево- блузочного ассортимента. Общие технические     условия»; 
1. ГОСТ 25296-2003 Изделия швейные, бельевые. Общие технические  условия»; 
	 Какие машинные швы лежат в основе обработки?

	Изучить последовательность  обработки кокеток.
	Составить алгоритм  обработки кокеток: накладных, настрочных.
Подобрать способ обработки кокетки в изделиях из толстых тканей.
	 Учебник М.А. Силаева «Пошив изделий по индивидуальным заказам»;
с. 58-65, с.139-142
	Имеются ли отличия в обработке кокеток в изделиях из шёлковых и хлопчатобумажных  тканей. 


	 Выделить отличительные особенности обработки кокеток с фигурным краем. 
	Изучить ТУ на раскрой обтачек.
ТУ на обработку накладной кокетки с фигурным краем.
	Учебник А.Т. Трухманова «Основы технологии швейного производства»; 
ГОСТ  25294-2003 «Одежда верхняя, платьево- блузочного ассортимента. Общие технические     условия»; 
	Допустимо ли направление нитей основы на обтачке под углом 45°.

	Подготовить рабочее место для работы
	 Подобрать инструменты и приспособления.
	 Учебник А.Т. Трухманова «Основы технологии швейного производства»
с. 164-168, с. 279-282
	 Какие приспособления позволят обеспечить качество работ при  выполнении отделочных строчек?

	Выполнить  образцы кокеток
	Приступить к самостоятельной работе.
	Алгоритм  обработки кокеток.
Дефектная ведомость.
	Какие дефекты могут возникнуть в результате не соблюдения правил ВТО?

	 Произвести взаимоконтроль
	 Проверить качество  выполненных работ. Оценить в баллах.
	2.  Контроль качества готового изделия в соответствии с ГОСТ 4103-82 «Изделия швейные. Методы контроля качества».
3. Дефектная ведомость.   
	 Какие дефекты относятся к  недопустимым?



