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Бағдарламаның тақырыбы: №7 «Сыртқы цилиндірлік және беткі беттерді өңдеу.» Сабақтың тақырыбы:№7.4  «Сыртқы баспалдақты  бетті өңдеу.»
Сабақтың мақсаты:
1. Оқушыларға сыртқы цилиндірлік баспалдақты бетті өңдеуді үйрету.
2. Оқушылардың өз мамандықтарына сүйіспеншілігін, ойлау және іздену           қабілеттілігін дамыту.
3. Жұмысты ұқыптылықпен атқаруға және техника қауіпсіздігін сақтауға үйрету.
     4.  Саналы еңбектегі тәртіпті сақтау.
   5.  Өзін - өзі бақылауға, басқалармен қарым –қатынас   жасауға тәрбиелеу. 
Сабақтың түрі: аралас сабақ мультимедиялық тақтаны қолдану.
Сабақтың әдісі: жаңа сабақты компьютер технология арқылы түсіндіру 
                             және   машыктықпен бекіту.
Сабақтың көрнекілігі: сабақ жоспары, сабақтың тақырыбы бойынша     мультимедиялық тақтада сызба. Токарь білдегі 1К62. Құралдар: кескіштер, центрлік бұрғы, втулка Морзе, штангенциркуль. Дайындама, топсаның  эталоны, щетка-сметка, ветошь. 
Өндірістік оқыту жұмыстың аталуы: Топса (бір болігі)

Сабақтың барысы:
I.Ұйымдастыру бөлімі.
     1.Оқушылармен  амандасу.
     2.Оқушыларды түгендеу, түрін тексеру.



 II.Кіріспе құрылымы. (Вводный инструктаж).
     1. Сабақтың тақырыбын және мақсатын хабарлау.
    2. Оқушыларға өткен тақырыпты меңгерту(сұрақ- жауап).
 Сұрақ:   Станоктың турлері және  негізгі болшектерін айту?
 Жауап:  Алғы тумба ,артқы тумба, алғы тупай, артқы тупай,суппорт, станина,     гитара,жургіш валы,жургіш винты,карыта.
Сұрақ:   Токарлы станокта өңдейтін беттерді ата
 Жауап: Цилиндрлік сыртқы және ішкі,конусты,фасонды. 
  Сұрақ :   Қолданатын қосымша құралдарды ата.
  Жауап : Екі, ұш, торт жұдырықты патрон, хамут,люнет,цангылы                  патрон(центр),айналмайтың патрон.                                                  
  Сұрақ : Қандай кескіштердің түрлерін білесіндер?(режущие инструменты)
  Жауап : Бұрғы,кескіштер(резцы),плашка, метчик. 
  Сұрақ : Бетті жонатың кескіштердің түрлерін айтады?(резцы)
  Жауап : тура, тік, бұгелмелі, фасондық,бұранда оятың сыртқы, ішкі,                                                     
  Сұрақ : Өлшем  құралдарын атап беріңіз.
  Жауап :  Штангенциркуль ШЦ -1; ЩЦ-2;темір сызғыш (линейка),
                 микрометр,нутрометр.
   Сұрақ :  Техника қауіпсіздік ережесінің 3 түрін  қысқалай ата.
 Жауап :   1. Жұмысқа дейінгі техника қауіпсіздігі.
                   2. Жұмыс кезіндегі техникалық қауіпсіздік ережесі.
                   3. Жұмыстың соңындағы техникалық қауіпсіздік ережесі.




3. Жаңа тақырыпты түсіндіру.
Өндіріс оқыту шеберінің сөзі: Бүгінгі сабақтың тақырыбы бойынша біздер сыртқы баспалдақты  бетті өңдейміз. Баспалдақты  беттердін турлері: бір,екі,ұш болады.
Баспалдақты  беттерді  өңдегенде қолданатын дайындамалардың турлері:соққы дайындама,тегіс цилиндірлік дайындама. 
       Валдардың  түрлерін мультимедиялық тақтада түсіндіріп көрсетемін.
[image: Характерные детали типа валов]
[image: Выбор метода получения заготовок конструируемой детали]










а) баспалдақты вал
б)соққы дайындама (серийном производстве)
в) тегіс цилиндрлік дайындама 







[image: На рисунке 1.49 показан многопозиционный продольный упор для обработки ступенчатых деталей в серийном производстве. - стр.7][image: Федеральное агентство по образованию государственное образовательное учреждение - страница 6]




[image: Федеральное агентство по образованию государственное образовательное учреждение - страница 6]





[image: схемы обтачивания ступенчатого вала - Схемы]
[image: Технология токарной обработки и оснастка]








Бүгінгі сабақтың тақырыбы бойынша біздер баспалдақты  бетті өңдегенде дайындаманы патронға бегітіп. Ұзың баспалдақты және диаметры улкен дайындаманы бір жағың патронға бір жағын центр арқылы бегітеміз.Ұзын дайындаманы екі жағында центрмен бегітеміз.Баспалдақтарды екі кескішті кескіш кысқышқа бегітіп бір проходта екі бетті өңдейміз.

Баспалдақты бетті өңдегенде қолданатың кескіштер.

[image: http://www.handwerker-versand.de/images/product_images/popup_images/1582625.jpg][image: Центровочное сверло][image: Резцы токарные, долбежные, строгальные. - донецкая - UkrMarket.net - Частные бесплатные объявления Украины - Доска объявлений Ук] 


.


Қолданатың өлшем  құралдар
[image: Штангенциркули , микрометры - Штангенциркуль металлический 1…]
[image: Обработка ступенчатых валов Токарные станки]

[image: Штангенциркули Империя инструмента]




[image: Набор: механический штангенциркуль(0-150мм)+микрометр (0-25мм) - ПАРАДОКС - Измерительный инструмент Набор: механический штанген]
[image: Точные измерения Загадки, головоломки и парадоксы]







[image: Центр вращающийся и упорный для токарных работ в Витебске]Қолданатың қосымша  құралдар
[image: Патроны для токарных станков]
[image: Центры, хомутики и поводковые патроны]


                                              


1. Дайындаманы алғы топайға қатты қысу қажет.
2. Қолданатың қосымша құралдарды дурыс бекіту қажет.
3. Станокты уақытында тоқтату,кескіштерді центрмен бегіту қажет.
4. Қауіпсіздік ережесін сақтау қажет.

Технологиялық үрдіс бойынша оқушыларға  баспалдақты бетті жонуға ақпараттық жүйесінде түсіндіріп, көрсету. Тетіктің эталонына және сызбаға қарап дайындамадан топса  тетігін  жонамыз.[image: ханым 003][image: ханым 003]
4. Машықтық бөлім.
Жаңа тақырыпты меңгерулеріне байланысты еңбек қолданысының амалдарын      қөрсетемін. Оқушыларға станокта  дайындаманың орталығын бұрғылап, центрмен бегітітуді түсіндіріп көрсетемін. Баспалдақты бетті жонғанда кескіштерді (орталық бұрғы, басы бүгілген,бойлай жону) өлшем құрал қолданамыз. Дайындаманы алғы топайға үш жұдырықты патрон арқылы бекітіп, артқы топайдын пиноліна орталық бұрғыны бекітіп, орталығын  бұрғылаймын.
Одан соң артқы топайдын пиноліна цангылы патронды(центр)бегітіп баспалдақты бетті жонамыз.Ұзын дайындаманы жонғанда алдынғы тупайға айналмайтын центр,люнет және артқы топайдын пиноліна цангылы патронды(центр) бегітеміз.беттерді өңдегенде көзге көзілдірік кию қажет, токарьға көзілдіріксіз жұмыс істеуге  болмайды. Өңдегенде ,өлшегенде техника қауіпсіздігін сақтау қажет. Сабақ құрылымындағы  жаңа тақырыпты бекіту. Жаңа тақырып бойынша тапсырмалар беру.

                                         

 III. Жұмыс кезіндегі құрылымы.                                                        
[image: C:\Users\Администратор\Desktop\2013-14\урак А.С\139___12\IMG_0508.JPG]Оқушылар өз беттерімен токарь
станогында  машықтық тапсырманы
жонады, технологиялық үрдісті 
 қолданып топса тетікті жонып                                              
шығарады.Жұмыс барысында
 орындарын тексеріп, жеке
 құрылым өткіземін.Егер 
оқушылар бірдей қате жіберсе,
топты жинап құрылым өткіземін,
токарь станогында топса тетігін
 жону технологиясын қайталап                                                   
жонып көрсетем.


[image: C:\Users\Администратор\Desktop\2013-14\урак А.С\139___12\IMG_0506.JPG]Қажет болса жеке оқушыға қүнделікті 
құрылым өткізем. Жұмыс барысында 
техника қауіпсіздігін сақтауға назар
 аударам. Жұмыс	орнын қарап 
ұйымдастырып, дайындаманы, тетік 
 және кескіштерді арнайы орнында
 жату қажет.Жаңқаны үріп түсіруге 
болмайды, щетка қолдану қажет.






IV. Бекіту құрылымы.
1.Өндірістік  оқыту сабағын  қорытындылау.
2.Оқушыларды жақсы жұмыс көрсеткені үшін бағалау.
3.Оқушылардың жұмыс барысында жіберген қателіктерін көрсету,
   болдырмау тәсілдерін үйрету. Оқушылардың бағасын, не үшін алғанын    түсіндіру.
4. Сонымды өндеу кезіндегі жұмыс уақытын және еңбек амалдарын тиімді пайдалану.
5.Үйге тапсырма беру. Конспект.
6. Жұмыс орнын жинау.

Өндіріс оқыту шебері:                                               Хамзина А.С.
















Батыс Қазақстан облыстық білім басқармасы
Батыс Қазақстан индустриалдық колледжі


Қаралды:                                                             Қелісілді:                                                      Бегітемін:
«Металл өңдеу» әдістемелік                  БҚИК әдіскері:                                БҚИК директорының
бірлестігінде                                                      Т.Нсанова                                               М.Мубараков
                                   Г.Беркалиева


Өндірістік оқыту бойынша ашық сабақтын әдістемелік         дайындамасы.

Таырыбы: «Сыртқы баспалдақты  бетті өңдеу»


                                                                                        Дайындаған: Ө/о шебері
                                                                                                             А.С.Хамзина





Орал -2014 ж

Оқушылардың сабақта алған бағалары.

	№
	Аты- тегі
	Баға
теориялык
жауапқа
	Баға өндірістік
жұмысқа
	Қортынды        баға

	1
	Ахметов Жасқанат
	5
	5
	5

	2
	Бақытжанов Мирас
	4
	4
	4

	3
	Балмашов Маханбет
	4
	5
	5

	4
	Ғазизов Еламан
	3
	4
	4

	5
	Қажыгереев Азамат
	3
	5
	4

	6
	Мубараков Алихан
	4
	4
	4

	7
	Жексенбаев Арнұр
	4
	5
	5

	8
	Инкаров Нұрбол
	5
	4
	4

	9
	Игильманов Ильдар
	4
	4
	4

	10
	Дамиров Дәурен
	
	5
	4










[image: C:\Users\Администратор\Desktop\2013-14\А.С. ашық сабағы\IMG_0403.JPG]


































[image: C:\Users\Администратор\Desktop\2013-14\А.С. ашық сабағы\IMG_0467.JPG]
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Батыс Қазақстан облыстық білім басқармасы
Батыс Қазақстан индустриалдық колледжі


        Қаралды:                                                             Қелісілді:                                                                  Бегітемін:
       «Металл өңдеу» әдістемелік                    БҚИК әдіскері:                                           БҚИК директорының
       бірлестігінде                                                      Т.Нсанова                                                            М.Мубараков
                                   Г.Беркалиева


Өндірістік оқыту бойынша ашық сабақтын әдістемелік         дайындамасы.
Таырыбы: «Паздарды және бұнақты ою
 кездегі ақаулар»


                                                                                        Дайындаған: Ө/о шебері
                                                                                                  Г.М.Мулдагалиева
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