
Задание к дифференцированному зачету.

Часть 1
1. Какова цель подготовки кромок под сварку:
     1) получение металлического блеска			
     2) получение качественного сварного шва                                            
3) получение заданных размеров
2. Что называется углом скоса кромки:
     1) Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца			
     2) Острый угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью пластины  	
3) Тупой угол между плоскостью скоса кромки и плоскостью торца
3. На пластинах какой толщины целесообразно делать двухсторонний скос кромок:
     1) 10 мм			
     2) 6 мм  	
3) 20 мм
4. Выберете основные составляющие ацетиленового генератора:
    1) корпус	
    2) промыватель	
    3) переливная трубка
  4) механизм подачи проволоки
  5) пульт управления
5. Выберите виды горелок:
    1) инжекторные
    2) безинжекторные
    3) камерно-вихревые
    4) специальные
    5) квадратные
    6) цилиндрические
6. Назовите виды разделок кромок:
    1) U-образные
    2) V-образные
    3) X-образные
    4) двухсторонняя
    5) смежная
    6) вольфрамовая
7. В какой зоне св. дуги выделяется самое наибольшее количество тепла?
    1) Анодная зона
    2) Катодная зона
    3) Столб дуги
8. Сколько зон имеет сварочная дуга?
    1) 2 (две)
    2) 3 (три)
    3) 4 (четыре)
9. Принцип работы безинжекторных сварочных горелок основан
    1) На равном рабочем давлении ацетилена и кислорода
    2) Рабочее давление кислорода больше рабочего давления ацетилена
    3) Рабочее давление кислорода меньше рабочего давления ацетилена
    4) Таких горелок не существует
10. В какой цвет окрашены баллоны для пропана-бутана?
    1) Черный
    2) Белый
    3) Красный
11. Какая обмотка сварочного выпрямителя является неподвижной?
    1) Первичная
    2) Вторичная
    3) Не имеет значения
12. Что необходимо сделать при газовой сварке и резке с кислородным редуктором, который замерзает?
    1) Отогреть горелкой
    2) Отогреть горячей водой и паром
    3) Снять с баллона
13. Какой способ сварки наиболее универсален?
    1) С применением роботов
    2) Выполнение ручной дуговой сваркой
    3) Выполненный автоматической сваркой
Часть 2
1. Наплавка – это нанесения слоя металла на поверхность заготовки или изделия……………………..
2. Порошковые проволоки – основной наплавочный материал для…………………………..
3.Ручная наплавка – наиболее универсальный метод, пригодный для наплавки деталей различной формы…………………………
4. Для наплавки цилиндрических деталей используют специальные наплавочные установки или токарные станки, ………………………
5. Технические особенности и преимущества электрошлаковой наплавки позволяют поставить этот способ в один ряд с самыми распространенными способами наплавки, а разнообразие форм применения дает возможность использовать его в тех случаях, когда другие способы применить………………………………..
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Назовите составляющие:
1.
2.
3.
4.
5.
6.
7.
8.
9.
10.
[bookmark: _GoBack]
image1.jpeg




