Дата _______________

Урок № 8        7 класс         Технология           КГУ «Майбалыкская средняя школа»        Иванова Л.М.

План урока

Тема урока: «Технологический процесс выполнения окантовочного и обтачного швов».
Цели урока: 
Образовательная: познакомить учащихся с технологией выполнения окантовочного и обтачного швов.
Воспитательная: воспитывать внимательность, дисциплинированность, формировать культуру труда.
Развивающая: развить навыки и умения выполнять окантовочные и обтачные швы; развивать координацию движений рук; расширять кругозор учащихся.
Тип урока: комбинированный.
Методы обучения: объяснительно-наглядный: беседа, демонстрация; практический.
Наглядные пособия: образцы машинных швов.
Литература: учебник «Технология» 7 класс, Интернет-ресурсы.

План
I. Организационный момент.
II. Повторение пройденного материала.
III. Изложение нового материала.
 1. Окантовочные машинные краевые швы.
 2. Обтачные машинные краевые швы.
 3. Краевые машинные швы вподгибку.
IV. Вводный инструктаж. 
V. Текущий инструктаж.  Практическая работа учащихся.
VI. Заключительный инструктаж.

Ход урока
I. Организационный момент.
- Приветствие.
- Отметить отсутствующих.
- Проверить готовность к уроку: наличие рабочих тетрадей, кусочки ткани для практической работы.
- Настрой учащихся на работу.
- Доведение до учащихся плана урока.
II. Повторение пройденного материала.
1. Назовите виды машинных швов.
2. Для чего служат соединительные швы?
3. Для чего применяют краевые швы?
4. Для чего применяют отделочные швы?
III. Изложение нового материала.
Тема: «Технологический процесс выполнения окантовочного и обтачного швов».
Цель: познакомить учащихся с технологией выполнения окантовочного и обтачного швов, отработать навыки выполнения машинных швов: изготовление обтачного шва, изготовление окантовочного шва косой бейкой, изготовление двойного шва.
1. Рассказать:
Сегодня на уроке мы продолжим изучать краевые машинные швы.
Группа Краевые машинные швы включает следующие подгруппы швов: окантовочные, обтачные, вподгибку. 
1. Окантовочные краевые машинные швы
Окантовочные краевые машинные швы подразделяются на виды: окантовочный с открытым срезом, окантовочный с закрытым срезом, окантованные тесьмой.

1) Окантовочный с открытым срезом
[image: краевые машинные швы ]
Для изготовления окантовочного шва с открытым срезом накладывают на лицевую сторону детали полоску из отделочной ткани. Накладывают полоску лицевой стороной вниз, уравнивая срезы. Полоску притачивают шириной шва 0,3-0,5 см.
Отделочная полоска должна быть выкроенная по косой или поперечной нити основы шириной 2,0-2,5 см.
Затем полоской огибают срезы, направляя срез полоски на изнаночную сторону основной детали. Полоску закрепляют, прокладывая машинную строчку в шов притачивания полоски.
Окантовочные краевые машинные швы с открытым срезом применяют для обработки срезов, чтобы предохранять их от осыпания, а также для отделки пройм, горловины, низа и других срезов одежды.
2) Окантовочный шов с закрытым срезом
[image: краевые машинные швы]
Для изготовления окантовочного шва с закрытым срезом на лицевую сторону детали лицевой стороной вниз накладывают отделочную полоску ткани.
Полоску притачивают шириной шва 0,3-0,5 см, уравнивая срезы. Затем отделочной полоской огибают срезы, направляя срез полоски на изнаночную сторону основной детали. Срез окантовочной полоски подгибают внутрь и закрепляют, прокладывая строчку с шов притачивания полоски.
Отделочная полоска должна быть выкроенная по косой нити основы или поперечной – шириной 2,0-2,5 см.
Шов окантовочный с закрытым срезом применяют для обработки срезов пройм, горловины, верхних срезов карманов и т.д., предохраняя их от осыпания и для отделки.
3) Окантовочный шов тесьмой
Окантовывать срезы можно не только косой, но и прямой бейкой из отделочной или основной ткани, а также готовой тесьмой.
Для прямых срезов подходит любая бейка, а для вогнутых, выпуклых – только косая.
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Для изготовления окантовочного шва с тесьмой сначала нужно заготовить тесьму. Для этого тесьму перегибают вдоль так, чтобы один край выступал на 0,1 см относительно другого и приутюживают.
Затем в приутюженную тесьму вкладывают обрабатываемый срез детали и прокладывают машинную строчку на 0,1 см от края тесьмы.
Окантовочный шов с тесьмой применяют для обработки срезов пройм, горловины, верхних срезов карманов и т.д., чтобы предохранять срезы от осыпания и украшать их.
2. Рассказать:
Обтачные машинные краевые швы
Обтачные швы подразделяются на виды: обтачной в кант, обтачной враскол, обтачной в простую рамку, обтачной в сложную рамку.
1) Обтачной шов в кант
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Обтачной шов в кант применяется для соединения верхнего клапана с нижним, верхней детали хлястика с нижней, верхнего манжета с нижнем, подбортов с полочками, верхнего воротника с нижним и т.д. То есть, обтачной шов применяется для соединения деталей, которые состоят из двух деталей – нижней и верхней.
Чтобы выполнить обтачной шов складывают две детали лицевыми сторонами внутрь и стачивают.
При обтачивании клапана из неосыпающейся ткани выполняют стачной шов шириной 0,3-0,5 см, а из осыпающейся – 0,5-0,7 см.
Далее обтачанную деталь выворачивают на лицевую сторону, выправляют углы специальным колышком и выметывают край детали, образуя перекантовку шириной 0,1-0,3 см.
2) Обтачной шов враскол
Обтачной шов враскол применяется при обработки бортов на перегибе лацкана, при изготовлении двойного шва.
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Чтобы выполнить обтачной шов враскол складывают две детали лицевыми сторонами внутрь и сшивают их шириной шва в зависимости от вида ткани. 
Так при обтачивании борта из неосыпающейся ткани выполняют стачной шов шириной 0,3-0,5 см, а из осыпающейся – 0,5-0,7 см.
Далее обтачанную деталь выворачивают на лицевую сторону, располагая срезы внутри детали.
Выправляют углы специальным колышком и выметывают край детали, располагая машинную строчку точно по краю. Кант (перекантовку) не образуют.
3) Обтачной шов в простую рамку
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Для обработки обтачного шва в простую рамку сначала нужно заготовить деталь, которая впоследствии образует рамку. Для этого полоску ткани складывают вдоль посередине изнаночной стороной внутрь и приутюживают. Затем притачивают ее к изделию.
Расстояние от сгиба рамки до строчки 0,4-0,7 см и зависит от толщины ткани – чем толще ткань, тем шире рамка.
Шов притачивания рамки заутюживают в сторону основной детали.
Обтачной шов в простую рамку используют для обработки прорезных карманов и обтачных петель.
4) Обтачной шов в сложную рамку
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Для обработки обтачного шва в сложную рамку обтачку накладывают на основную деталь срезом под намеченную линию. Обтачку и основную деталь складывают лицевыми сторонами внутрь и притачивают шириной шва 0,4-0,7 см, чем толще ткань, тем шире рамка. 
Шов разутюживают, огибают срезы обтачкой и прокладывают строчку в шов притачивания обтачки.
Обтачной шов в сложную рамку используют для прорезных карманов и обтачных петель.
3. Рассказать:
Краевые машинные швы вподгибку
Швы вподгибку подразделяются на виды: вподгибку с открытым срезом, вподгибку с закрытым срезом.
1) Шов вподгибку с открытым срезом
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Для изготовления шва в подгибку с открытым срезом срез изделия заметывают на изнаночную сторону и застрачивают.
Расстояние от края изделия до строчки зависит от модели, от среза до строчки – 0,3-0,5 см.
Шов вподгибку с открытым срезом используют для застрачивания низа изделия, внутренних срезов подбортов, обтачек горловины и т.д.
2) Шов вподгибку с закрытым срезом
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Для изготовления шва в подгибку с закрытым срезом срез изделия сначала подгибают на изнаночную сторону на 0,7-1,0 см. Затем второй раз – на величину, предусмотренную моделью, заметывают и застрачивают на 0,1-0,2 см от края первого сгиба.
Шов вподгибку с закрытым срезом используют для застрачивания низа изделия, внутренних срезов подбортов, обтачек горловины, срезов воланов и оборок и т.д.
IV. Вводный инструктаж. 
Технология изготовления обтачного шва (П.р. №5 стр.20)
Технология выполнения окантовочного шва косой бейкой (П.р. №6 стр.21)
Технология выполнения двойного шва (П.р. №7 стр.22)
Объясняю учащимся технику выполнения машинных швов: 
Обтачные швы применяют при обработки краев бортов, воротников, клапанов карманов, хлястиков, манжет, низа рукавов и т. д. При обработке краев деталей после соединения, т. е. после обтачивания, следует операция вывертывания.
Для выполнения обтачивания две детали складывают лицевыми сторонами внутрь, срезы уравнивают и соединяют машинной строчкой на расстоянии 5...7мм от края. Затем шов подрезают, детали вывертывают на лицевую сторону, выправляют, выметывают, образуя из одной детали кант шириной 1 ...Змм или рамку шириной 4...6мм, или располагая шов точно на сгибе. Окантовочный шов с открытым срезом используют при обработке низа брюк, юбок, кармана и т.д
На лицевую сторону основной детали накладывают лицевой стороной вниз полоску ткани шириной 20...25мм, выкроенную по косой. Срезы уравнивают и прокладывают строчку на расстоянии 3,..4мм от края. Затем срезы шва огибают полоской ткани, образуя кант шириной 5мм. Кант закрепляют машинной строчкой в шов притачивания полоски или нарасстоянии 1мм по окантовке.
Окантовочный шов с закрытым срезом применяют при обработке горловин, пройм, рукавов и т. д.
Полоску для окантовки накладывают на изнаночную сторону основной детали лицевой стороной, срезы уравнивают и притачивают. Полоску отвертывают на лицевую сторону детали, полоской огибают шов. Срез полоски подгибают внутрь так, чтобы подогнутый край перекрывая строчку притачивания полочки на 1 ...2мм и настрачивают на расстоянии, 1мм от подогнутого края полоски.
Двойной шов используют при изготовлении белья и легкой детской одежды из х/б тканей.
Для выполнения шва две детали складывают сначала изнаночной стороной внутрь и стачивают на расстоянии 3...4 мм от края. Затем стачанные детали выворачивают, складывают лицевыми сторонами внутрь, шов выправляют и стачивают детали второй строчкой на расстоянии 5.. .7мм от края.
V. Текущий инструктаж.  Практическая работа учащихся.
Учащиеся выполняют практическую работу. Слежу за соблюдением ТБ при работе на швейной машине. За правильностью выполнения машинных швов.
VI. Заключительный инструктаж.
Подведение итогов урока. Разбор типичных ошибок.
Комментирую оценки за урок.
Даю домашнее задание (повторить §6 «Виды машинных швов» стр.17-23) 


Краевые машинные швы

1. Окантовочные краевые машинные швы
1) Окантовочный с открытым срезом
[image: краевые машинные швы ]
2) Окантовочный шов с закрытым срезом
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3) Окантовочный шов тесьмой
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Обтачные машинные краевые швы
1) Обтачной шов в кант
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2) Обтачной шов враскол
[image: краевые машинные швы ]
3) Обтачной шов в простую рамку
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4) Обтачной шов в сложную рамку
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Краевые машинные швы вподгибку
1) Шов вподгибку с открытым срезом
[image: краевые машинные швы]

2) Шов вподгибку с закрытым срезом
[image: Машинные швы - краевые]
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