Министерство образования и науки Российской Федерации
Федеральное государственное образовательное учреждение

высшего профессионального образования

«Восточно-Сибирская государственная академия образования»

Факультет технологи и предпринимательства

Кафедра технологий, предпринимательства и методик их преподавания

Направление: 050100

Педагогическое образование

Профиль: Технология

Форма обучения: заочная

Гребенюк Лариса Анатольевна

Технологические особенности изготовления юбки.

Курсовая работа

Руководитель: Мамаенко Н. Г.

(Ф.И.О., ученая степень, звание)
Работа допущена к защите ________________

(дата, подпись)

Заведующий кафедрой ___________________

(Ф.И.О., подпись)

Дата защиты_______________________
Отметка___________________________
Иркутск, 2014
Содержание

Ведение

Глава 1.Обоснование выбора модели и изготовление изделия
1.1  Направление моды юбок на 2013 год……………………………………5
      1.2 Юбка……………………………………………………………………….7
 1.3 Характеристика материалов, инструментов и приспособлений для изготовления изделия…………………………………………………………8
      Глава 2.Технология изготовления изделия
2.1 Организация рабочего места с учетом требований техники безопасности………………………………………………………………….11

2.2 Технология изготовления юбки……………………………………........15
     Заключение………………………………………………………………..24
Список использованной литературы и источников……………………25
Приложение 
Введение

     Практически несколько тысячелетий люди даже не думали разделять одежду на женскую и мужскую. Нашим предкам набедренная повязка, фартук, подобие юбки служили прикрытием независимо от их пола, возраста и социального положения. Однако ,со временем представления об одежде менялись. В древних цивилизациях юбка была частью мужской одежды, причем, у представителей знати она было более длинной, чем у простых юношей. То есть, с помощью юбки мужчины старались подчеркнуть свою значимость и социальный статус. Женщины же носили еще более длинные юбки. А в Древней Греции и Древнем Риме женщины вообще обходились без юбок – основу их гардероба составляли туники и плащи. Всем известно, что постепенно, юбка стала предметом исключительно женского гардероба исключение, пожалуй, составляет лишь шотландский килт.
     Юбка по способу носки относится к поясным изделиям. Она может служить самостоятельным видом одежды, или составлять часть комплекта. По назначению юбки бывают повседневные, домашние, спортивные, форменные, для отдыха и для торжественного случая.
       По крою они могут быть прямыми, клешевыми( или коническими) и клиньевыми, по количеству швов- одношовные , двухшовные, многошовные.              Юбки шьют из хлопчатобумажных, льняных, шерстяных, шелковых тканей. Выбор ткани зависит от фасона, назначения юбки, сезона. Юбка в течение веков не раз меняла свою форму.

Тема курсовой работы: « Технология изготовления юбки».
Целью курсовой работы является: Разработать технологическую документацию и изготовить юбку.
Объект курсовой работы: Технология изготовления швейных изделий.
Предмет курсовой работы: Технологический процесс изготовления юбки.
   Для полного осуществления указанной цели поставлены следующие задачи:

1.Анализ литературы по теме курсовой работы.
2.Разработать технологическую документацию на изготовление юбки.
3.Выполнить графическое изображение поузловой обработки юбки.
4. Изготовить юбку.

   При выполнении курсовой работы использованы следующие методы:
 Анализ, обобщение, синтез.
Глава 1. Обоснование выбора модели

1.1. Направление моды в одежде на 2014 год

   Настоящим модницам и просто любителям красиво одеваться, интересно узнать о модных тенденциях 2014 года.  

   Популярными будут юбки неординарного фасона: юбка – колокол, тюльпан и карандаш; также юбки с А-образным силуэтом и маленькие «школьные» юбки. Хитом лета станут юбки макси (длинные юбки) и юбки гофре. Юбки будут весьма разнообразны. 
   На вершине успеха в 2014 году будут модели самых необычных юбок по цвету, фасону и текстуре ткани.                      

    Мини юбки – они были и будут популярными. Короткие юбки могут быть классических и ярких цветов. При выборе мини юбки необходимо быть уверенным в том, что она хорошо и выгодно покажет особенности фигуры. 
    Юбки в стиле ретро. «Все новое – это хорошо забытое старое», вот и давно забытое ретро опять в моде. В 2014 году будут актуальны узкие юбки из трикотажа .  Ретро юбки 2014 могут быть сшиты из различных тканей, но наиболее модные варианты – ретро-юбки из велюра, блестящего плотного шелка, из ткани “под кожу”. Расцветки ретро юбок 2014 могут быть различными: это и однотонные варианты, и монохром, и веселый, яркий, сочный принт. 
    Юбки в пол– еще один тренд 2014 г. Такие юбки подходят практически всем девушкам. Летний вариант длинных юбок в пол – это вещи из хлопка или льна, могут состоять из ярусов, с оборками и декоративными отделками ярусов. Юбки в пол могут быть прямыми по силуэту и выгодно облегать женскую фигуру, а могут быть и широкими, летящими, легкими. Даже продвинутые эксперты по стилю затрудняются иногда сказать, чем юбка-баллон отличается от модели, именуемой «тюльпаном», - вроде и здесь, и там налицо объемный крой и овальная форма. Компромисс все же был найден: в укороченном виде юбку следует звать «тюльпаном», а в тех случаях, когда ее длина спускается ниже колена, она становится «баллоном».    Черные, белые или цветные, короткие или длинные – юбки с плиссировкой хороши в любом виде, их разрешается носить всем и без ограничений. 
   Для вечеринки отличным вариантом станет юбка-карандаш, которая пошита из кожи. Для весны и осени будет актуален трикотаж. А летом можно побаловать себя полупрозрачными юбками, также юбками из атласа, шифона и шелка. 
     Классические прямые юбки. В моду входят юбки самого бесхитростного покроя, сшитые из прямоугольных полотнищ и не рассчитанные на плотное прилегание к фигуре. 
    В сезоне 2014 года в моде – самые разнообразные модели юбок, на все вкусы и фигуры. Каждая женщина может подобрать себе гардероб из тех вещей, которые ей подходят лучше всего.  От стремления людей улучшить одежду, сделать ее красивее, удобнее.
   Изменения в моде происходят постоянно, срок существования определенных модных направлений в одежде очень мал, 2-3 года. Создание модной одежды подчинено законам красоты, удобства и элегантности. (Приложение, стр.3-4)
Описание модели

   Прямая юбка для повседневной носки классического стиля из полушерстяной ткани, зауженная книзу. Верхний срез обработан притачным поясом, застежка - тесьма-молния в левом боковом шве, на заднем полотнище закрытая шлица.
Рис.1 Эскиз модели юбки
1.2.Характеристика материалов, оборудования, инструментов и приспособлений

   Выбор ткани зависит от направления моды, сезона, окружающей обстановки, фасона предполагаемой модели, назначения и характера работы.

   Ткань должна обладать следующими гигиеническими свойствами: воздухопроницаемостью, гигроскопичностью, теплозащитными свойствами, износостойкостью, определенной прочностью, стойкостью к стирке, способностью к формированию при влажно-тепловой обработке.

   Следовательно, юбка должна отвечать гигиеническим, эксплуатационным, эстетическим, функциональным, технологическим требованиям. То есть юбка должна защищать человека от воздействия неблагоприятных факторов внешней среды; обеспечивать нормальную жизнедеятельность организма,  (кожное дыхание, газообмен), вентиляцию пододежного слоя.

    К каждому времени года соответствует определенный материал. Зимой будут модны бархатные, твидовые и шерстяные юбки. Для весны и осени будет актуален трикотаж. А летом можно побаловать себя полупрозрачными юбками, также юбками из атласа, шифона и шелка. Полупрозрачные ткани будут весьма популярны в этом сезоне. При изготовлении юбки наиболее подходящими являются следующие виды ткани:
Бархат

   Шелковая или хлопчатобумажная ткань с мягким густым вертикальным ворсом (длиной 1,5- 3мм) на лицевой  стороне. Используется для пошива женских платьев, юбок и пр., а также для отделки, в декоративных целях. Изначально бархат изготавливался из 100%- го шелка, но сейчас делается и из хлопка, вискозы и искусственных волокон. Вырабатывается путем добавления к основе дополнительного пряжи в виде петелек высотой до 3мм, образующих ворс. При шитье из бархата необходимо следить за направлением ворса. Гладить очень осторожно. Бархат следует покупать высокого качества с плотным ворсом, который не будет сечься и выпадать.
Шифон

  Тонкая шелковистая хлопчатобумажная ткань полотняного переплетения повышенной плотности (Приложение, стр.5)
Шерстяные ткани

    Шерстяные ткани вырабатывают чистошерстяными и полушерстяными. Высоко ценятся чистошерстяные ткани из тонкой шерсти, обладающие наилучшими внешним видом, гигиеническими и теплозащитными свойствами, мягкостью и хорошей валкостью. Ткани из грубой шерсти уступают по качеству тканям из тонкой шерсти: они менее носки, менее упруги, жестки на ощупь. Некоторым недостатком шерстяных тканей является их повышенная пылеемкость, что вызывает необходимость часто чистить эти ткани. 
    К чистошерстяным тканям относятся также ткани, содержащие до 10 % химических волокон, введенных с целью улучшения внешнего вида ткани. 
    По характеру расцветки шерстяные ткани вырабатываются гладкокрашеными, пестроткаными, меланжевыми и напечатанными. 
    Полушерстяные ткани, кроме шерсти, могут содержать хлопчатобумажную пряжу, вискозные нити, текстурированные нити (мэлан, кримплен, профилированные нити), химические штапельные волокна (вискозное, капроновое, лавсановое, нитроновое). 
    В производстве полушерстяных тканей широко используют двух-, трех- и более компонентные смеси, например 35 % шерсти и 65 % лавсана; 40 % шерсти, 40 % лавсана и 20 % вискозного волокна. 
   Для пошива прямой юбки можно использовать плотные узкие и широкие ткани. Для представленного изделия была выбрана полушерстяная ткань.

    Полушерстяные ткани, содержащие синтетические волокна, отличаются небольшой поверхностной плотностью, малой усадкой, высокими эластичными свойствами, хорошей фиксацией складок (плиссе) при влажно-тепловой обработке, которые сохраняются при носке и не исчезают после стирки и химической чистки. (Приложение, стр.5)
Оборудование для изготовления юбки
Бытовая швейная машина «Чайка» класса 142М с электроприводом
   Машина предназначена для стачивания деталей при изготовлении изделий из хлопчатобумажных, льняных, синтетических, шерстяных и шелковых тканей. 
   На ней можно выполнять 12 видов разных строчек: прямую и зигзагообразную, декоративные (отделочные) строчки, а также вышивать и штопать.
    На машине можно шить одной иглой и духстержневыми иглами. С помощью этой машины можно пришивать пуговицы, крючки, кнопки, обрабатывать петли, обметывать срезы шва и выполнять другие операции.     Скорость работы машины 1000 оборотов в минуту. (Приложение, стр.6)
Оверлок
   Универсальный оверлок Janome 784/744d, характеризующийся наличием регулятора давления лапки и многогранностью выполнения швов.
   Обрезка кромок, обметка краев материалов и отделка шва в ходе одной рабочей операции! На тончайших шелковых тканях и сатине или плотных джинсовых тканях, толстой байке и эластичных материалах. И все это с поражающей легкостью.  (Приложение, стр.6)
Утюг  Philips GC 2840
   Мощность 2200 Вт, объем резервуара для воды 300 мл, рабочая поверхность (подошва) steamglide, регулируемый пар. Функции режима: сухое глажение, вертикальный пар, паровой удар, функция самоочистки, функция разбрызгивания. Возможности: защиты от накипи, автоматическое отключение. (Приложение, стр.6)
Инструменты и приспособления

1.Ручные иглы - от №1до №12

2.Наперсток - должен быть металлическим или пластмассовым.

3.Ножницы - должны быть хорошо заточены по всей длине лезвия, концы ножниц должны полностью смыкаться.

4.Сантиметровая лента - должна быть эластичная с хорошо выделенными делениями и цифрами.

5.Мелок бывает разных цветов, край мелка должен быть отточен до 0,1.
6.Линейка должна быть ровная и чистая, с хорошо выделенными делениями и цифрами.
7.Булавки используют для складывания деталей группы юбки при переводе линий с одной половины на другую.

8.Карандаш должен быть твердым хорошо заточенным.
9.Подушечка для иголок должна быть мягкой хорошо прокалываемой.

( Приложение, стр.6)
Глава 2. Технология изготовления юбки

2.1.Организация рабочего места с учетом требований техники безопасности

1.При работе на швейном оборудовании и выполнении влажно-тепловых работ необходимо правильно организовать работу и рабочее место. Оно должно быть чистым, хорошо освещенным, свет должен падать с левой стороны. Работающий сидит на удобном стуле со спинкой.

2. При выполнении ручных операций хорошо подставить под ноги скамеечку.

3. Каждый инструмент располагается на своем месте, чтобы не расходовались время и силы на ненужные движения. Иглы, булавки, ножницы, наперсток кладут справа. Нитки, пуговицы и прочие принадлежности, которые могут понадобится, -слева. Вся середина стола свободна, на ней раскладывается изделие.
При организации рабочего места нельзя забывать о мерах предосторожности:
1.Все иглы и булавки должны находиться в предназначенных для них особых шкатулках или быть воткнуты в специальные подушечки.

2.Окончив шить, иглу сразу же надо вколоть в подушечку или в кусочек паралона, уложенные на дно любой небольшой коробочки. Ни в коем случае нельзя вкалывать иглы и булавки в борт одежды, карман, а тем более держать в губах. 

3. Делая примерку, очень удобно надеть на левое запястье браслет-полоску паролона, которому пришита с двух сторон резинка, и вколоть в нее немного булавок. Погнувшиеся, тупые или сломанные иглы и булавки следует сразу выбрасывать.

Техника безопасности при работе на швейной машине с электрическим приводом

-Электрическая швейная машина должна быть заземлена.
-Перед работой: волосы убрать под косынку.
-Концы галстуков и косынок не должны свисать.
-Не наклоняться близко к движущимся частям машины и не держать пальцы рук около лапки во избежание прокола иглой.
-Ноги расположить на педаль так, чтобы правая нога была выдвинута несколько вперед и производила пуск машины.
- Выпрямить спину и сесть прямо на всю поверхность стула.
-Изделие расположить от глаз на 30-40 см.
-Расположить предметы: которыми пользуются чаще - ближе к себе, которые берут правой рукой справа, а те которые берут левой – слева.
-Перед стачиванием убедиться в отсутствии булавок или игл на линии шва и в изделии.
-Обрывать нитки на изделии при полной остановке машины.
-Убрать предметы, не требующиеся при выполнении задания.
-Не отвлекаться от работы во время работы машинки.
Во время работы:

-Включив электродвигатель, убедится  равномерной работе.
-При пуске и остановке машинки правую руку заносить сверху махового колеса.
-Обе руки равномерно загружать работой.
-Изделия перемещать, скользя руками по поверхности стола.
-Не производить заправку ниток в машину, смену иглы, чистку или смазку машины включив ее.
-Следить за рабочей позой, не наклонятся низко к машине.
-Если соскочил ремень со шкива, остановить машину, выключив электродвигатель.
-Если почувствуется запах горелой резины, быстро остановить машину.
По окончании работы:

-Выключить электродвигатель и нажатием педали застопорить машинку;
-Убрать свое рабочее место.
Правила техники безопасности при работе с утюгом
-Следить за исправностью вилки, розетки, за тем, чтобы не было узлов на шнуре.
-Не следует подключать прибор в сеть через удлинители и переходники.
-Выключать приборы только за вилку и только сухими руками.
-Работать на резиновом коврике.
-Не допускать падение прибора.
-В случае перегрева, дать возможность остыть.
-Утюг должен стоять на специальной подставке.
-Не прикасаться к нагретой поверхности прибора, не проверять степень нагрева прикосновением руки.
-После завершения работы выключить прибор из сети.

Техника безопасности при работе с иглой, ножницами и булавками

-Ножницы класть справа, лезвия.
 У них должны быть сомкнутыми, кольцами к себе, чтобы при движении не уколоться об их острые концы.
-Следить, чтобы ножницы не падали на пол.
-Передавать ножницы кольцами вперед, сомкнув их лезвия.
-Не класть ножницы возле движущихся частей машины.
-Хранить ножницы в определенном месте (коробке).
-Шить с наперстком.
-Хранить иглы и булавки в определенном месте (специальной коробочке, подушечке и т.д.) не оставлять их на рабочем месте (столе).
-Запрещается иглы, булавки брать в рот и вкалывать в одежду, а также шить ржавой иглой.
-Выкройки к ткани прикреплять булавками, направленными острым концом от работающего.
-Запрещается перекусывать нитку зубами.
-Кусочки сломанной иглы собрать и выбросить в специально отведенную емкость.

2.2.Технология изготовления юбки
Подготовка ткани к раскрою 
      Приступая к раскрою, посмотреть на отрез ткани, чтобы выявить возможные ткацкие дефекты или дефекты печати. Они не должны попасть на детали изделия. Определить лицевую сторону ткани. Проверить характер и направление рисунка или ворса.

   На однотонных тканях и тканях с неопределенным рисунком лекала деталей юбки можно раскладывать в разных направлениях. Но если рисунок направлен в одну сторону, то лекала располагают верхними срезами в одном направлении. При раскрое тканей в полоску или клетку следят за тем, чтобы они совпадали по цвету, ширине, рисунку и проходили строго посередине переднего и заднего полотнищ юбки.

   На ворсистых тканях лекала располагают в одном направлении. Например, в юбке из вельвета или бархата ворс должен идти сверху вниз.

   Существуют два способа настила ткани: в сгиб и в разворот.

   При настиле в сгиб ткань складывают вдоль, лицевой стороной внутрь, совмещая при этом кромки. Такой способ применяют при раскрое широких тканей.

   При настиле в разворот ткань раскладывают развернутой во всю ширину, 
лицевой стороной вниз, или в два слоя, лицевой стороной внутрь. Этот способ применяют при раскрое тканей разной ширины.
Раскладка лекал деталей юбки на ткани и раскрой
1.Выявить дефекты ткани.
2.Определить лицевую и изнаночную стороны ткани.
3.Определить направление нити основы в ткани.
4.Проутюжить ткань с изнаночной стороны по направлению нити основы (удалить сгибы и замины с помощью влажно-тепловой обработки).
5.Сложить ткань для раскроя на рабочем столе.
6.Разложить лекала деталей юбки на ткани.
7.Обвести контуры лекал деталей юбки и наметать припуски на швы.
8.Снять лекала и сколоть делали юбки булавками.
9.Раскроить юбку. Срезать кромки ткани и сложить их вместе с деталями кроя. Кромки понадобятся при подготовке юбки к примерке.

(Приложение, стр.7)
Технологическая последовательность изготовления юбки
1.Подготовка деталей кроя к сметыванию.
2.Подготовка юбки к примерке.
3.Проведение примерки. Исправление дефектов.
4. Обработка юбки после примерки.
Подготовка деталей кроя к сметыванию
1.Перенести контурные линии с одной стороны детали на другую сторону или на парные детали с помощью копировальных стежков.
2.Наметать мелком линии середины переднего и заднего полотнищ юбки. На изнаночных сторонах деталей проложи по намеченным линиям прямые сметочные стежки длиной  1,5 -2 см.
3.Вырезать из бумаги два квадрата 4х4 см и напиши на них наименования деталей юбки: переднее полотнище и заднее полотнище.
 4.Приметать их поочередно прямыми сметочными стежками на лицевую сторону деталей.  (Приложение, стр.7)
Подготовка юбки к примерке

1.Сметать боковые срезы переднего и заднего полотнищ юбки по намеченным линиям, оставляя при этом в левом боковом шве не сметанный участок длиной 16-18 см.
3.Соединить две кромки накладным швом с открытыми срезами.
4.Приметать кромку к верхнему срезу юбки с изнаночной стороны прямыми сметочными стежками длиной 0,7-1 см.
5.Подогнуть нижний срез юбки по намеченной линии подгиба низа и заметать.
6.Проверить качество сметанной юбки.
Проведение примерки. Исправление дефектов

Примерка:

1.Надеть юбку. Сколоть разрез застежки в левом боковом шве юбки булавками.
2.Уточнить баланс изделия.
3.Проверить ширину юбки в области талии, бедер и низа.
4.Уточнить длину и месторасположение вытачек.
5.Проверить месторасположение верхнего среза юбки.
6.Уточнить длину юбки.
      После примерки по всем меловым линиям проложить прямые сметочные стежки, перенести изменения с правой стороны юбки на левую с помощью резца или копировальных стежков. Разложить изделие на столе и проверить, ровно ли проложены строчки на всех деталях. Если юбка не подвергалась изменениям во время примерки, то приступить к пооперационной машинной обработке.

Обработка юбки после примерки

Обработка вытачек
1.Определить середину детали. С изнаночной стороны провести мелком линию посередине детали. Проложить по ней прямые сметочные стежки. Длина стежков 2-1,5 см.

2.На изнаночной стороне разметить по очереди вытачки тремя линиями: средней, боковой и поперечной, ограничивающей конец вытачки. Длину и раствор вытачки выбрать произвольно. Например: длина вытачки 10 см, раствор 3 см.
3.Сложить деталь лицевой стороной внутрь по средней линии вытачки.
4.Сметать рядом с боковой линией вытачки, начиная от верхнего среза к концу вытачки, закрепляя нитку в начале и в конце строчки.
5.Стачать по боковой линии в симметричных вытачках - одну сверху вниз, а другую снизу вверх. При стачивании  вверху вытачку закрепить длиной 0,7-1 см. В конце строчку постепенно свести на нет, оставив концы ниток длиной 5-6 см и завязав их на узелок. Обрезать концы ниток. Вторую вытачку обработать в той же последовательности. Удалить нитки сметывания.

6.Вытачки вначале приутюжить, затем заутюжить к середине детали.
7.Сутюжить слабину в конце вытачки, переставляя утюг с одного места на другое.  (Приложение, стр.9)

Обработка боковых срезов

1.Сложить детали переднего и заднего полотнищ юбки лицевой стороной внутрь, уравнивая срезы.
2.Сметать детали переднего и заднего полотнищ юбки по намеченным линиям.

3.Стачать. Удалить нитки сметывания. Проутюжить швы.

4.Обработать срезы припусков петельными стежками.  
5.Разутюжить боковые швы. 
(Приложение, стр10)

Обработка застежки в боковом шве юбки тесьмой- молнией

1. Сложить две детали лицевой стороной внутрь.
2. Провести мелком линию бокового шва на расстоянии 2см среза деталей.
3. Сметать полотнище по боковой линии по всей длине.
4. Отложить от верхнего среза детали 16см и провести горизонтальную линию, ограничивающую длину застежки. Сделать боковой шов от горизонтальной линии до линии низа.
5. Приутюжить ткань на месте шва. Затем тщательно разгладить припуски шва по всей длине. Удалить нитки сметывания.
6. Раскрытую тесьму- молнию направить под сгиб разреза для застежки на заднем полотнище так, чтобы сверху от среза юбки до начала звеньев оставался 1см, а сбоку линия сгиба подходила к краю звеньев. Приметать тесьму- молнию сверху вниз до конца застежки на расстоянии 0,2- 0,3см от сгиба прямыми стежками длиной 0,5см.
7. Закрыть тесьму- молнию. Приметать ее вторую сторону, направляя сгиб переднего полотнища к сгибу заднего полотнища так, чтобы они совпали.
8. Притачать тесьму- молнию с лицевой стороны от верхнего среза переднего полотнища до верхнего среза заднего полотнища, прокладывая строчку по переднему полотнищу на расстоянии 0,8- 1см от сгиба, а по заднему полотнищу, отступая 0,2см от сгиба. Удалить примётку.
Контроль качества: машинная строчка ровная, проложена на указанном выше расстоянии от сгибов переднего и заднего полотнищ. (Приложение, стр.11)

Обработка пояса, обработка верхнего среза юбки притачным поясом
Обработка пояса
Продублировать пояс клеевой прокладкой .
   На изнаночной стороне по всей длине пояса наметь линию сгиба, она располагается на середине ширины пояса. (Приложение стр.)

 (Приложение, стр.)

Соединение пояса с верхним срезом юбки. (Приложение стр.)

Обработка шлицы.

Закрытые шлицы обрабатывают обтачкой или припуском на складку. Ширина припуска 3 -7см.

 На участке от конца застежки вниз застрочим средний шов заднего полотнища юбки, заканчивая строчку на 1см ниже верхнего среза припуска на обработку шлицы, закрепляя начало и конец строчки закрепками и заметать  на участке припуска на шлицу до нижнего среза юбки.

   Обметать припуски среднего шва юбки и припуски на шлицу от линии талии до низа юбки. На среднем шве юбки вверху шлицы верхнего полотнища аккуратно сделать надсечку. Шов разутюжить, одновременно заутюжить края шлицы по сметанному шву.

Отогнуть правую (верхнюю) сторону детали, расправив шов и шлицу, приутюжить. Нижний уголок верхней стороны шлицы нужно застрочить с изнанки по линии низа изделия. Припуск шва в уголке вырезают, оставляя 0,7-1см. Угол вывернуть, выправить, отутюжить. Подшить припуск шлицы к припуску на подгиб низа. Подогнуть низ изделия, подшить, делая нижнюю часть шлицы короче верхней на 1-2мм. (Приложение, стр.)
Обработка нижнего среза юбки
   Нижний срез юбки обработать после примерки швом в подгибку с закрытым срезом.

   Выполнить обработку нижнего среза юбки ручным способом:
1. На изнаночной стороне детали провести мелком две линии:
А) первую - отступая от среза детали 5см (припуск на подгиб нижнего ;среза 4см+припуск на обработку шва 1см);

Б) вторую - отступая 1см от нижнего среза.
2. Проложить по намеченным линиям прямые сметочные стежки длиной 1- 1,5см.
3.Заметать припуск на обработку нижнего среза по намеченной линии, отступая на 0,5- 1см от подогнутого края.

Контроль качества: ширина припуска на обработку нижнего среза должна быть одинакова по всей его длине. После контроля качества приутюжить заметанный припуск.
4. Подогнуть припуск на 1см и заметай его по второй намеченной линии на 0,1- 0,2см от сгиба.

Контроль качества: ширина припуска на подгиб нижнего среза должна быть одинакова по всей его длине. После контроля качества приутюжить заметанный припуск на подгиб нижнего среза детали.
5. Развернуть деталь так, чтобы подшиваемый край был направлен от себя.
6. Выполнить потайные подшивочные стежки с частотой два- три стежка в 1см хлопчатобумажными нитками №50- 60 в цвет основной ткани. Ввести иглу в ткань, отступая 0,2-0,3см от сгиба припуска на подгиб, и на уровне этого прокола за основную ткань на половину ее толщины. При выполнении следующих стежков иглу вводить в ткань в месте выхода ее из ткани от предыдущего стежка.

7. Удалить приметку. Приутюжить подшитый край детали.

(Приложение, стр.)
Обработка петли и пришивание пуговицы

Обработка петли
Разметить мелком месторасположение петли на переднем конце пояса с лицевой стороны (Приложение стр.) в такой последовательности:
А) Двумя поперечными линиями, ограничивающими длину петли.
Б) Линией разреза, определяющей направление петли.

2.Разрезать отверстие для петли по намеченной линии.

3.Обметать срезы петли петельными стежками с частотой 10-15 стежков в 1см. Расстояние от прокола иглы до среза петли зависит от осыпаемости ткани и равно 0,1-0,3см. Стежки располагать на одинаковом рассоянии от среза и друг от друга, затягивая нитку с одинаковым усилием. По концам петли выполнить ручные закрепки двумя-тремя стежками, располагая их поперек линии разреза.

Пришивание пуговиц:

1.Закрыть тесьму-молнию.

2.Наложить передний конец пояса на задний и наметить мелком через отверстие петли место пришивания пуговицы.

3.Пришить пуговицу.
Заключение

    В процессе выполнения курсовой работы была изучена литература. Рассмотрено направление моды 2014 года, проанализированы характеристики материалов. Все материалы в полной мере соответствуют предъявляемым к изделию требованиям: гигиеническим, эстетическим, эксплуатационным. 

  Рассмотрена организация рабочего места с учетом требований техники безопасности,  применяемое оборудование при изготовлении юбки и разработана технологическая документация по теме курсовой работы.
     В результате была  изготовлена прямая классическая юбка, с учетом свойств и требований к обработке изделия.
   Задачи курсовой работы выполнены, цель достигнута.
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