Инструкционно - технологическая карта: на тему «Газовая сварка пластин встык в горизонтальном положении шва»
	№ п/п
	Наименование операций
	Эскиз
	Последовательность выполнения
	Инструмент 
оборудование

	1





	Подготовка металла к сварки

	
[image: C:\Documents and Settings\Admin\Рабочий стол\зачистка.jpg]
	Зачистить металл от окалины и ржавчины
	Стальной щеткой

	2
	Сборка стыкового соединения
	
[image: C:\Documents and Settings\Admin\Мои документы\Panasonic\MFS\Scan\газ прих.jpg]
	Закрепить состыкованные кромки с помощью  прихваток
	Газовый пост Инжекторные горелки присадочная проволока đ 2мм

	3
	Сварка стыкового соединения в горизонтальном положении шва
	
[image: C:\Documents and Settings\Admin\Мои документы\Panasonic\MFS\Scan\гор 1.jpg]

[image: C:\Documents and Settings\Admin\Мои документы\Panasonic\MFS\Scan\гор.2.jpg]
[image: C:\Documents and Settings\Admin\Мои документы\Panasonic\MFS\Scan\гор. 3.jpg]
	Поставьте горелку под углом 90º к кромкам. С началом оплавления кромок наклоните ее влево, установив угол 30 - 40º к оси шва и к горизонтальной плоскости. Одновременно введите присадочную проволоку в сварочную ванну, держа ее конец над пламенем. Горелка перемещается без колебаний а проволокой совершают движения в виде вытянутой спирали, перемешивая металл ванны для обеспечения выхода газов и шлака
	Газовый пост Инжекторные горелки присадочная проволока đ 2мм

	4
	Контроль качества сварного соединения
	[image: C:\Documents and Settings\Admin\Мои документы\Panasonic\MFS\Scan\сварка 3.jpg]
	Обейте шлаковую корку с поверхности соединения, и произведите зачистку поверх-ти.
	Молоток  - шлакоотделитель, стальная щетка.

























	4
	Контроль качества сварного соединения
	[image: C:\Documents and Settings\Admin\Мои документы\Panasonic\MFS\Scan\сварка 3.jpg]
	Обейте шлаковую корку с поверхности соединения, и произведите зачистку поверх-ти.
	Молоток  - шлакоотделитель, стальная щетка.
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